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SST – 01.01.07 ROBOTY TYNKARSKIE 

 

CPV: 45410000-4 

1. WSTĘP. 

1.1. Przedmiot SST.  

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru prac związanych z robotami tynkarskimi dla zadania: Opracowanie dokumentacji projektowej wraz z 

uzyskaniem ostatecznej decyzji o pozwoleniu na przebudowę istniejącej kotłowni olejowej na kotłownię 

gazową wraz z budową instalacji solarnej do przygotowania ciepłej wody użytkowej oraz wymianą 

zewnętrznych instalacji centralnego ogrzewania. PROJEKT TERMOMODERNIZACJI BUDYNKU 

KOTŁOWNI. 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji robót wymienionych w pkt. 1.3.  

 

1.3. Zakres robót objętych SST. 

 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z wykonaniem: 

- dokładnego oczyszczenia i odpylenia powierzchni  

- wykonaniem powłoki gruntującej 

- wykonaniem tynków 

1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 „Ogólna specyfikacja techniczna” 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót i ich zgodność z Dokumentacją 

Projektową, Specyfikacjami i poleceniami Zleceniodawcy. 

2. MATERIAŁY. 

2.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST-00 „Ogólna specyfi-

kacja techniczna”. 

2.2. Materiały stosowane do wykonywania robót 

- środki gruntujące i sczepne 

- gotowa zaprawa tynkarska 

- woda zarobowa wg PN-EN 1008:2004 

Wszystkie stosowane materiały muszą być zgodne z polskimi normami, a w razie ich braku powinny mieć decyzje 

dopuszczające je do stosowania w budownictwie. 

2.3. Wymagania szczegółowe 

2.3.1. Zaprawa tynkarska 

 Marka i skład zaprawy powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane 

zwykłe” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegółowej należy uściślić wymagania). 

 Przygotowanie zapraw do robót tynkarskich powinno być wykonywane mechanicznie. 

 Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie szybko po jej 

przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. 

 Do zaprawy tynkarskiej należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

 Do zaprawy cementowo-wapiennej należy stosować cement według normy PN-EN 197-1:2002 „Cement – 

Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów powszechnego użytku”. Za zgodą 

Inspektora nadzoru można stosować cement z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement 

hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie 

będzie niższa niż +5°C. 

 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci ciasta 

wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez 
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grudek niegaszonego wapna i zanieczysz-czeń obcych. Wapno powinno spełnia wymagania normy PN-EN-

459. Skład objętościowych składników zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależno-ści od wymaganej 

marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

  

  

2.3.2. Środek gruntujący 

materiał wodorozcieńczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwór szkła wodnego) stosowany, zależnie od 

rodzaju i stanu podłoża, do jego przygotowania przed wykonaniem warstwy wykończeniowej. 

2.4. Warunki przechowywania i składowania 

 Wszystkie materiały powinny być dostarczane w oryginalnych opakowaniach przechowywane zgodnie z 

instrukcją producenta oraz odpowiednią aprobatą techniczną. Materiały sypkie chronić przed wilgocią. Przestrzegać 

terminu przydatności do użycia.  

3. SPRZĘT. 

 Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-00 „Ogólna specyfikacja techniczna” 

4. TRANSPORT. 

 Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST-00 „Ogólna specyfikacja techniczna” 

5. WYKONANIE ROBÓT. 

5.1. Prace rozbiórkowe  

 Prace rozbiórkowe mające na celu usunięcie luźnych i skorodowanych fragmentów tynków lub zapraw. 

Wykonać bruzdy na pęknięciach tynków celem spoinowania. Następnie miejsca obkuć dokładnie oczyścić i odpylić. 

Wykonać warstwę gruntująca specjalistycznymi preparatami gruntującymi. 

 

5.2. Prace tynkarskie 

 Przed przystąpieniem do robót tynkarskich powinny być zakończone wszystkie prace budowlane tzw. „stanu 

surowego" oraz wykonane roboty instalacyjne podtynkowe. Powinny być również zamurowane wszelkie przebicia, 

bruzdy oraz osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne. Zalecane jest przystępowanie do wykonywania tynków po 

zakończeniu okresu osiadania i skurczu ścian murowanych - około 4 do 6 miesięcy po wykonaniu robót stanu 

surowego. Podłoże powinno być suche, stabilne, odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogących osłabić 

przyczepność zaprawy, zwłaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejów, tłuszczów, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej.  

 Bezpośrednio przed tynkowaniem należy podłoże zmoczyć czystą wodą. Roboty tynkarskie należy 

wykonywać w temperaturze powyżej 5 st. C, lub w niższych po zastosowaniu odpowiednich środków 

zabezpieczających. Świeżo wykonane tynki należy chronić przed bezpośrednim działaniem wysokich temperatur przez 

zwilżanie wodą. 

6. KONTROLA JAKOŚCI. 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST-00 „Ogólna specyfikacja techniczna” 

6.2. Wymagania szczegółowe. 

Kontrola jakości tynków polega na stwierdzeniu zgodności ich wykonania z dokumentacją techniczną 

- minimalna wymagana przyczepność tynku do podłoża wynosi 0,025 MPa 

- niedopuszczalne jest występowanie następujących wad: 

- wypryski i spęcznienia wskutek obecności cząstek wapna niegaszonego, 

- pęknięcia powierzchni, 

- wykwity soli w postaci nalotu, 

- trwałe zacieki na powierzchni, 

- odparzenia, odstawanie od podłoża; 

7. OBMIAR ROBÓT. 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST-00 „Ogólna specyfikacja techniczna”. 

8. ODBIÓR ROBÓT. 

8.1. Zgodność robot z projektem i Specyfikacją. 

Zasady odbioru robót podano w ST-00 „Ogólna specyfikacja techniczna” 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST oraz pisemnymi decyzjami Inwestora. 
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8.2. Odbiór materiałów. 

 Przed rozpoczęciem wykonania tynku należy ustalić dokładną recepturę zaprawy, zależnie od 

parametrów dostarczonych na budowę składników, oraz sprawdzić stan podłoża. 

8.3. Odbiór podłoża 

 Odbiór podłoża należy przeprowadzić przed rozpoczęciem robot tynkarskich. Podłoże powinno być czyste, 

odtłuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podłoże należy zwilżyć wodą. Spoiny muru nie powinny być wypełnione 

zaprawą na głębokość 10-15 mm od lica muru, podłoża betonowe należy naciąć dłutami. 

8.4.Odbiór wykonanych tynków 

Podczas odbioru należy sprawdzić m. in.: 

- zgodność ukształtowania powierzchni z dokumentacją techniczna, 

- odchylenia powierzchni i krawędzi oraz przecinających się płaszczyzn tynków, 

- gładkość i stan powierzchni – występowanie wykwitów, zacieków, pęknięć, wyprysków i spęcznień jest 

niedopuszczalne, 

- przyczepność tynków do podłoża (min. 0,025 MPa) 

Wykonane tynki powinny odpowiadać normie PN-70/B-10100 „Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania 

przy odbiorze.” 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST-00 „Ogólna specyfikacja techniczna” 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 

PN-B-10109:1998  „Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie ” 

PN-65/B-10101   „Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze” 

PN-70/B-10100   „Roboty tynkowe. Tynki  zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze” 

PN-B-10106:1997  „Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych” 

PN-72/B-10122   „Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze” 

PN-B-06710:1996  „Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane ze skał węglanowych do lastryko i suchych  

   mieszanek do tynków szlachetnych” 

PN-90/B-14501   „Zaprawy zwykłe do wykonywania tynków przygotowywane na placu budowy” 

PN-B-10109:1998  „Suche mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie”  

PN - 87/B-02355  „Tolerancja wymiarowa w budownictwie” 

 

Uwaga:  

Należy stosować najbardziej aktualne wydania przytoczonych przepisów, norm, rozporządzeń.  

 


