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OPINIA TECHNICZNA

wiaty magazynowej zlokalizowanej na terenie OS Podlesie
w Katowicach, przy ul. Zaopusta 70

1. Podstawa opracowania

— zlecenie z dnia 21.07.2021r. na sporzadzenie opinii technicznej,

— wizja lokalna na obiekcie,

— ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2018r. poz. 1202 z p6zn. zm.),

— rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkow tech-
nicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (jednolity tekst Dz. U.
z 2015r. poz. 1422 z pézn. zm.),

— PN-EN 1990:2004 Eurokod Podstawy projektowania konstrukcji,

— PN-EN 1991-1-1:2004 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje — Cze¢s¢ 1-1: Oddziatywa-
nie ogolne, cigzar objetosciowy, cigzar whasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach,

— PN-EN 1991-1-6:2007 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje — Czes¢ 1-6: Oddziatywa-
nia ogolne — Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukciji,

— PN-EN 1991-1-3:2005 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje — Czg¢s¢ 1-3: Oddziatywa-
nia ogoélne — Obcigzenie $niegiem,

— PN-EN 1991-1-4:2008 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje — Cz¢s¢ 1-4: Oddziatywa-
nia ogo6lne — Oddziatywanie wiatru,

— PN-EN 1991-1-5:2005 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje — Czg¢s¢ 1-4: Oddziatywa-
nia 0golne — Oddziatywanie termiczne,

— PN-EN 1992-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu. Cz¢s¢ 1-1:
Reguty ogoélne i reguty dla budynkow,

— PN-EN 1994-1-1:2008/NA:2010 Eurokod 4: Projektowanie zespolonych konstrukcji stalo-
wo-betonowych. Czes¢ 1-1: Reguty ogolne i reguty dla budynkow,

— PN-EN ISO 9646:2017-10 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny
i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania,

— PN-EN 1SO 13788:2013-05 Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci komponentéw budowla-
nych i elementéw budynku. Temperatura powierzchni wewnetrznej konieczna do uniknigcia
krytycznej wilgotnosci powierzchni i kondensacja migdzywarstwowa. Metody obliczania,

— PN-EN ISO 12944-4:2018-02 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czg¢s¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przy-
gotowania powierzchni.

2.  Ogolna charakterystyka wiaty magazynowej.
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Istniejagca wiata magazynowa wybudowana zostala w latach dziewigédziesiatych dwu-
dziestego wieku. Jest to obiekt parterowy, niepodpiwniczony, jednobrytlowy. W rzucie wiata
oparta jest na planie prostokata 0 wymiarach 49,14 x 12,41 m. Konstrukcja nosna w formie por-
talowych ram stalowych, o rozpigtosci 12,0 m i rozstawie co 6,0 m. Stupy ram z dwuteownikow
h=300 mm, oparte sg na stopach betonowych. Rygle ram z dwuteownikow h=340 mm. Shupy
z ryglami potaczone sg $rubami. Stezenie Scian i potaci dachu z katownikow 100x100x10 mm.
Dach jednospadowy kryty blachg trapezowg T-55, mocowang bezposrednio do ptatwi z ceowni-
kow h=180mm. Nachylenie potaci dachu ok. 15%. Cokot po obwodzie wiaty murowany z cegly
pelnej, ceramicznej. Sciany zewnetrzne réwniez z blachy trapezowej, mocowanej do rygli stalo-
wych. Stalowa konstrukcja nosna pomalowana farbag w kolorze czarnym. Natomiast obudowa
$cian i pokrycie dachu, pomalowane sg od strony wewngtrznej farbg w kolorze czarnym, a od
strony zewnetrznej w kolorze jasnobragzowym. Posadzka betonowa. Bramy wjazdowe o kon-
strukcji stalowej, rozwierane z drzwiami. Okna stalowe pojedynczo szklone szktem zbrojonym,
nieotwierane. Obiekt jest nieogrzewany i niewentylowany, wyposazony jest jedynie w o§wietle-
niowy instalacj¢ elektryczna.

Wiata przeznaczona jest do magazynowania urzadzen | materiatow oczyszczalni sciekow
oraz sprzetu ciezkiego.

Parametry techniczne budynku

powierzchnia zabudowy 609,83 m?
powierzchnia uzytkowa 591,46 m?
kubatura 4055,52 m*
wysoko$¢ od poziomu terenu

$ciaha nizsza 5,7m
$ciana wyzsza 7,6 m.

3. Ocena stanu technicznego elementéw wiaty magazynowej
3.1 Kiryteria oceny stanu technicznego elementéw wiaty

Lp Klasyfikacja stanu Procentowe Kryteria oceny
' techn. elementu zuzycie elementu
Element obiektu (lub rodzaj konstrukcji, wykonczenia,
1 dobry 0-15 wyposazenia) jest dobrze utrzymany, konserwowany, nie
wykazuje zuzycia i uszkodzen. Cechy i whasciwosci wbu-
dowanych materiatéw odpowiadaja wymogom norm.
2 zadowalajacy 16 — 30 Element obiektu utrzymany jest nalezycie. Celowe jest

wykonanie napraw i uzupehien.

W elementach obiektu wystepuja uszkodzenia, ubytki nie
3 sredni 31-50 zagrazajace bezpieczenstwu konstrukcji lecz utrudniajace
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

W elementach obiektu wystepujg znaczne uszkodzenia,
4 7ty 51-70 ubytki. Cechy i wiasciwosci wbudowanych materiatow
maja obnizong Klase.
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3.2  Coket i sciana fundamentowa

Cokot wraz z $ciang fundamentowa po obwodzie wiaty, wykonano o konstrukcji muro-
wanej z cegly pelnej ceramicznej, na zaprawie cementowo-wapiennej. Na nadziemnej czesci
cokotu, wzdtuz $ciany frontowe;j i Scian bocznych wykonano tynk cem.-wap. gtadki pokryty bi-
tumiczng izolacjg powlokows. Stwierdzono ubytki, spekania i odpadanie tynku od strony ze-
wnetrznej | wewngtrznej wiaty oraz praktycznie catkowite zmycie bitumicznej izolacji powlo-
kowej (Fot. 4 i Fot. 5). Natomiast wzdtuz $ciany tylnej, do cokotu na catej jego wysokosci oraz
do obudowy z blachy fatdowej przylega betonowe koryto odprowadzajace wody opadowe z da-
chu (Fot. 8). Poniewaz brak jest odpowiedniej izolacji przeciwwodnej pomiedzy korytem, a co-
kotem — jego konstrukcja (widoczna od strony wewngtrznej wiaty) w wielu miejscach ulegla
zniszczeniu z uwagi na przemarzanie (Fot. 2 i Fot. 3). Odspojone fragmenty tynku leza na po-
sadzce, wystepuja ubytki spoin, a cegta tuszczy sie.
Stan techniczny — zty.

3.3  Posadzka

Posadzke wykonano w formie ptyty betonowej, zatartej na gtadko. Na progach w swietle
bram osadzono ochronne katowniki stalowe. Beton posadzki, zwtaszcza w czgséci srodkowej jest
spekany (Fot. 6) oraz stwierdzono miejscowe ztuszczenia i pylenie powierzchni betonu (Fot. 7).
W czterech odwiertach badawczych stwierdzono, ze grubo$¢ posadzki wynosi 35 cm, a w jed-
nym 30 cm.
Sprawdzenie wytrzymalosci posadzki
Poniewaz wiata jest przeznaczona do magazynowania sprzetu ciezkiego, zalozono mozliwosé
wjazdu na posadzke, pojazdow 0 maksymalnym nacisku na o$ do 9,5 ton.
W zwiazku z tym przyje¢to, maksymalny nacisk obliczeniowy kota wynosi¢ bedzie:

P=QR*B*y
gdzie:

Q/2 =95,0/2 = 45,0 kN

B = 1,2 — wspotczynnik dynamiczny

v = 1,3 — wspodlczynnik obciazenia

P=450x1,2x1,3=70,2kN

Przyjeto, ze wbhudowany beton w posadzke spetnia wymagania dla klasy C12/15 (B15) o warto-
$ci fom = 1,6 MPa - wytrzymatosé betonu klasy C12/15 na rozcigganie przy zginaniu.
Sprawdzenie napr¢zen dla powyzszych danych przeprowadzono wg metody Westergaarda.

Na podstawie w/w odwiertow przyjeto grubo$¢ posadzki h = 30 cm.

8s = [(0,275*P)/h?)1*(1+v)*[Ig[(Ecm*h®)/(k*b*)] — 0,436]

gdzie:

P=70,2 kN - max nacisk kofa,

h=30cm - grubos¢ ptyty betonowe;j,

v=0,2 - wspolczynnik Poissona,

Ecm = 2 600 kN/cm? - modut sprezystosci ptyty betonowej,
k = 0,05 kN/cm?3 - modut reakcji podtoza,

b = (1,6*a% + h?)°® - 0,675*h - promien rozktadu ci$nien,

a=13cm - promien styku opony z podtozem

b =(1,6*132 + 30%)%° — 0,675*30 = 13,96 cm
8s = [(0,275*70,2)/30%)]*(1 + 0,2)*[Ig[(2600*30%)/(0,05*13,96%)] — 0,436] =
= 0,106 kN/cm? = 1,06 MPa
s = 1,06 MPa < ferm = 1,6 MPa
Naprezenia spowodowane naciskiem kota, nie przekraczaja normowej wytrzymato$¢ betonu
posadzki na rozcigganie przy zginaniu.
Stan techniczny —$redni.




3.4  Koryto odprowadzajace wody opadowe oraz rynny i rury spustowe

Koryto odprowadzajace wody opadowe z dachu (Fot. 8) wykonano o konstrukcji beto-
nowej. Stwierdzono liczne spekania i tuszczenie sie¢ betonu (Fot. 23). Koryto ma zbyt maty prze-
kroj, wody opadowe ze wzgledu na brak skutecznej izolacji powoduja zawilgocenie cokotu wia-
ty. Rynny dachowe oraz rury spustowe (Fot. 13), wykonane sg blachy stalowej, ocynkowanej
oraz dodatkowo pokryte powtoka lakiernicza. Rynny i rury spustowe sg skorodowane (Fot. 22).
Stan techniczny — zty.

3.5  Obudowa scian i pokrycie dachu

Obudowe $cian wykonano z blachy stalowej, trapezowej T-55, ocynkowanej (Fot. 12).
Blacha mocowana jest do rygli sciennych z ceownikéw stalowych. W trakcie uzytkowania
obiektu, na powierzchni blachy od strony wewnetrznej wykonano dwuwarstwowa powtokg ma-
larskg. Warstwa podktadowa wykonana jest w kolorze jasnobrgzowym, a wierzchnia w kolorze
czarnym. Natomiast od zewnatrz, na blasze wykonano jednowarstwowa powtoke, w kolorze
jasnobragzowym. Obie powtoki odwarstwity si¢ od ocynkowanego podioza, na znacznych po-
wierzchniach i ulegty ztuszczeniu (Fot. 15, Fot. 16 i Fot. 17). Ponadto obudowa $cian w wielu
miejscach jest uszkodzona, zwlaszcza w sgsiedztwie cokotu (Fot. 10, Fot. 11, Fot. 20).

Dach wykonano jednospadowy kryty blachg trapezowa T-55, mocowang bezposrednio do
ptatwi z ceownikow. Nachylenie potaci dachu ok. 15%. W trakcie eksploatacji (podobnie jak na
obudowie $cian), na pokryciu dachu od strony zewnetrznej wykonano jednowarstwowg powloke
malarska w kolorze jasnobrgzowym (Fot. 13, Fot. 21), a od strony wewng¢trznej dwuwarstwows,
z wierzchnig warstwa w kolorze czarnym (Fot. 14, Fot. 15, Fot. 16, Fot. 17, Fot. 19). Powloki
rowniez odwarstwity si¢ od ocynkowanego podtoza, na znacznych powierzchniach dachu i ule-
gly zluszczeniu.

Stan techniczny — zty.

3.6 Bramyiokna

Bramy wykonano o konstrukcji stalowej, dwuskrzydtowe, nieocieplone z drzwiami
w prawym skrzydle (Fot. 11, Fot. 12). Powloka antykorozyjna jest wyeksploatowana, stwierdzo-
no ogniska korozji na poszyciu skrzydet.

Okna o konstrukcji stalowej, szyby zbrojone o wymiarach 50x100 cm, osadzono w for-
mie pasma, w $cianie od strony zachodniej (Fot. 9, Fot. 10). Powtoka antykorozyjna obramowan
jest wyeksploatowana, przeszklenie spekane lub podziurawione.

Stan techniczny — zty.

3.7  Wentylacja i ogrzewanie
Obiekt jest niewentylowany i nieogrzewany. Brak wentylacji jest nieprawidtowos$cia.

3.8 Instalacja elektryczna i odgromowa

W obiekcie zlokalizowana jest rozdzielnica nn., z ktorej zasilane sg gniazda 200V i 400V
oraz oswietlenie i system alarmowy. Wngtrze wiaty oswietlane jest za pomoca podwdjnych
opraw $wietlowkowych. Natomiast os$wictlenie zewngtrzne realizowane jest za pomocg
lamp rteciowych. Instalacja elektryczna jest wyeksploatowana ze wzgledu na dlugi okres uzyt-
kowania. Instalacja odgromowa wykonana zostata z drutow stalowych ocynkowanych utozonych
po obwodzie i w czgsci srodkowej dachu. Instalacja odgromowa jest rowniez wyeksploatowana
I skorodowana.
Stan techniczny: zty.

3.9  Konstrukcja nosna

Gloéwng konstrukcje nosng wiaty stanowig portalowe ramy stalowe, jednonawowe 0 roz-
pietosci 12,0 m i rozstawie co 6,0 m. Stupy ram wykonano z dwuteownikéw normalnych h=300
mm, a rygle z dwuteownikéw h=340 mm. Stupy wzmocnione sa pasami blachy 120x8 mm,
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przyspawanymi do obu stopek. Stupy z ryglami potaczone sg Srubami. Ptatwie wykonano z ce-
ownikoéw h=180 mm, a st¢zenia $cian i potaci dachu z katownikow 100x100x10 mm (Fot. 14,
Fot. 16, Fot. 17). Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stanowi dwuwarstwowa powtoka
malarska. Nie stwierdzono nadmiernych ugie¢ lub deformacji konstrukceji stalowej. Powtoki ma-
larskie sg wyeksploatowane, a na powierzchni konstrukcji wystepuja miejscowe ogniska koroz;ji.
Stan techniczny — $redni.

Obliczenia sprawdzajace

a) Platew

Platew wykonana jest z ceownika h=180 mm,

rozstaw ptatwi wzdhuz potaci dachu: ¢ = 2,2 m,

spadek potaci dachu: o = 9°,

rozstaw podpoér: 1 = 6,0 m,

Schemat statyczny: belka jednoprzestowa, wolnopodparta, L = 6,0 m.
Obcigzenia charakterystyczne

sktadowa prostopadta do potaci: qpr = 2,01 KN/m,

sktadowa rownolegta do potaci: grewn = 0,31 KN/m,

Obcigzenia obliczeniowe:

sktadowa prostopadta do potaci: gpr = 2,82 KN/m,

sktadowa réwnolegta do potaci: Qrewn = 0,45 KN/m,

Momenty zginajace: Mx = 12,69 kKNm, My = 2,02 KNm

Parametry geometryczne C 180

Ix = 1350 cm?, Iy = 114 cm*, Wx = 150 cm®, Wy = 22,4 cm®,

Nosnos¢ obliczeniowa przekroju

Mgx = 150 *21,5 = 3225 kNcm = 32,25 KNm , Mgy = 22,4 *21,5 = 481,6 kNcm = 4,82 kNm
Warunek no$nosci

Pas gérny usztywniony jest blachg trapezowa — oL =1

My /(pL* Mgrx + My/MRy <1

12,69/1,0%32,25 + 2,02/4,82 = 0,81 < 1 — warunek spetniony

Warunek uzytkowalnosci, ugiecie
a,=(5*2,01*600%):(384*2050000*1350)=1,23 cm,
ax=(5*0,31*600%):(384*2050000*114]=2,24 cm,
amax=(1,23%+2,24%)2=2 55 cm < agop=600/200=3,0cm — warunek speiony.
Uwaga: dopuszczalna jest zmiana pokrycia dachu z blachy trapezowej na ptyty warstwowe
0 masie 1 m? do 12,0 ka.

b) Rama
Schemat statyczny

L1.9 |
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Zestawienie obcigzen obliczeniowych:

g = 0,59 kN/m — cigzar rygla,

P1=9,8 kN, P = 17,5 kN — obcigzenie od ptatwi,

Psa= 3,1 kN, Psg = 4,2 kN — ci¢zar stupow,

Wy = 2,46 kN/m, W, = 1,12 KN/m — parcie i ssanie wiatru
Zestawienie maksymalnych reakc;ji:

Ha= 21,33 kN, Va =51,19 kN

Hg= 12,02 kN, VB = 46,89 kN

Zestawienie momentéw zginajacych:

Ma=Mg=0

Mc =- 95,77 KNm

Me = 148,52 kNm

Mp = - 94,22 KNm

Konstrukcja ramy: stupy | 300, rygiel | 340

Sprawdzenie no$nosci rygla w srodku rozpigtosci - punkt E
Memax = 148,52 KNm

h=340 mm, bf = 137 mm, tw = 12,0 mm, t; = 18,3 mm

stal S235JR, fd 205 MPa

Ix= 15700 cm Wy =923 cm?,

ly,= 674 cm?, Wy =98,4 cm?,

Nos$nos¢ przekroju: Mg = 1,07*923*205*102 = 202,46 KNm
Wspotczynnik zwichrzenia — ptatwie 0 rozstawie 220 cm wraz z pokryciem usztywniaja
gorny pas

AL = 0,045%((220*34)/(13,7*1,83)*1*(205/215))°° = 0,76 — o = 0,866
Warunek nos$nos$ci: 148,52/0,866*202,46 = 0,85 < 1 - spetniony

Sprawdzenie nos$nosci stupa

Nrc =51,19 KN, Mgrc = 95,77 KNm

Przekroj stupa

Dwuteownik 1300

h=300 mm, bs = 125 mm, tw = 10,8 mm, t; = 16,2 mm

stal S235JR, fd 205 MPa

Ix=9800 cm Wy = 653cm?,

l,= 451 cm*, WX =133,6 cm3,

A =69,1cm? ix=11,9 cm,

No$nos¢ przekroju:

Nrc = 69,1*20,5 = 1416,5 kN

Mg = 1,07*653*205*10°% = 143,2 kN

Ap = 84*(215/205)%° = 86, lp = 1,0*710 =710 cm

A =710/11,9 =59,7

#x =59,7/86 = 0,69 —¢x = 0,898

B*Mmax = 0,55*M1 = 0,55*95,77 KNm

AL = 0,045*((710*30)/(12,5*1,62)*0,55*(205/215))°° = 1,05 — o = 0,672
Warunek noénosci: 51,19/0,898*1416,5+ 0,55*95,77/0,672*143,2 = 0,59 < 1 - spetniony

3.10 Woystepujace w obiekcie uszkodzenia, wady i nieprawidlowosci oraz przyczyny ich
powstania
Wykaz uszkodzen, wad i nieprawidtowosci wraz przyczynami ich powstania:

1. Konstrukcja cokotu wzdhiz sciany tylnej w wielu miejscach, widocznych od strony we-
wnetrznej wiaty ulegla zniszczeniu, fragmenty tynku i cegiet leza na posadzce, wystepuja
ubytki spoin, cegta tuszczy si¢. Przyczyna tych uszkodzen jest kapilarne podcigganie wilgoci
gruntowej, jak roéwniez nieszczelnos¢ koryta betonowego (odprowadzajacego wody opadowe
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z dachu), przylegajacego bezposrednio do cokotu bez izolacji przeciwwodnej oraz przema-
rzanie $ciany ze wzgledu na brak izolacji termicznej na cokole.

Natomiast na cokole wzdtuz $cian bocznych i $ciany frontowej wystepuja spekania
I ubytki tynku, powlokowa izolacja bitumiczna wykonana na powierzchni zewnetrznej coko-
hu ulegta catkowitej degradacji. Powyzsze nieprawidlowo$ci wynikajg z wieloletniej eksploa-
tacji obiektu.

Posadzka w czesci srodkowej jest spekana oraz wystepuja miejscowe ztuszczenia i pylenie
betonu, na krawedziach dylatacji wystepuja ubytki betonu. Wymienione uszkodzenia sg na-
stepstwem nieprawidlowej lub niedbatej pielegnacji betonu podczas wykonawstwa oraz wie-
loletnia eksploatacja. Natomiast no$no$¢ posadzki jest wystarczajaca, do wjazdu na jej po-
wierzchni¢ pojazdéw o nacisku na o$ do 9,5 ton.

Koryto odprowadzajace wody z dachu ma niewystarczajacy przekroj do odprowadzenia wod
podczas opadow nawalnych, co migdzy innymi skutkowa¢ moze zawilgoceniem cokotu wia-
ty. Dodatkowo stwierdzono liczne spekania i tuszczenie si¢ betonu koryta. Wymienione wa-
dy wynikaja z nieprawidtowosci wykonawczych oraz wyeksploatowania. Natomiast stan
techniczny rynien dachowych i rur spustowych jest nastgpstwem normalnego zuzycia.
Konstrukcja stalowa bram wjazdowych zwtaszcza w dolnej czgsci (przy progu) jest skoro-
dowana, a powloka malarska miejscowo ulegta ztuszczeniu. Rowniez konstrukcja stalowa
okien jest miejscowo skorodowana. Szyby okienne ze szkta zbrojonego sa spekane lub po-
dziurawione. Zty stan techniczny bram i okien spowodowany jest wieloletnig eksploatacjg.
Instalacja elektryczna i odgromowa jest przestarzata, a jej stan techniczny rowniez wynika
z wieloletniej eksploatacji.

Na stalowej konstrukcji nosnej wiaty (ramy, ptatwie, rygle Scienne, pionowe ste¢zenia $cian
I potaciowe st¢zenia konstrukcji dachu) w wielu miejscach wystepuja ogniska korozji wze-
rowej, a malarskie powtoki antykorozyjne sg wyeksploatowane. Stan techniczny konstrukcji
jest nastepstwem normalnego zuzycia.

Dopuszczalna jest zmiana pokrycia dachu, z blachy trapezowej na ptyty warstwowe

o masie 1 m? do 12,0 kg.
Obudowe $cian i pokrycie dachu z blachy stalowej, trapezowej, ocynkowanej, pomalowano
w trakcie uzytkowania od strony wewnetrznej dwuwarstwowa powtoka malarska, a od strony
zewnetrznej jednowarstwowa. Powloki odwarstwity si¢ od ocynkowanego podioza, na
znacznych powierzchniach i ulegly ztuszczeniu. Obudowa $cian w wielu miejscach jest
uszkodzona, zwtaszcza w sgsiedztwie cokotu.

Przyczyng odwarstwienia si¢ farby, jest niewlasciwe przygotowanie podioza lub jego
catkowity brak, oraz warunki temperaturowo-wilgotnosciowe w czasie malowania i w trakcie
uzytkowania obiektu.

Nalezy zauwazy¢, ze przygotowanie powierzchni ocynkowanych ogniowo, nie moze po-
lega¢ na zastosowaniu tradycyjnej metody strumieniowo-sciernej, gdyz doprowadzi ona do
uszkodzenia lub zmniejszenia grubosci warstwy cynku. Zgodnie z PN-EN ISO 12944-4 do-
puszczalna jest metoda strumieniowo-scierna, polegajaca na omieceniu powierzchni $cierni-
wem, ktorego celem jest tylko schropowacenie powierzchni lub usunigcie stabo przyczepnej
istniejace] powloki. Ze wzgledu na sposdb czyszczenia (omiatanie specjalnym sprzetem w
Scisle okreslony sposob), metoda ta nie jest mozliwa do zastosowania, do czyszczenia na
przedmiotowym obiekcie blachy fatdowej, o tacznej powierzchni okoto 2 800 m? (1), w tym
okoto 600 m? na powierzchni sufitu.

Ponadto nalezy zauwazy¢, ze w zwigzku z brakiem wentylacji kubatury wewngtrznej, na
powierzchni obudowy i pokryciu dachu wystepuje kondensacja pary wodnej, o ktorej mowa
w PN-EN ISO 13788. Mechanizm tego zjawiska polega na tym, ze blacha ulegajac szybkie-
mu ochtodzeniu wieczorem i w nocy, powoduje wykraplanie si¢ pary wodnej na jej po-
wierzchni lub przynajmniej jej zawilgocenie, zarowno od strony wewngtrznej, jak i ze-
wnetrznej. Proces ten zachodzi od momentu osiagnigcia przez blache temperatury punktu ro-




sy. Natomiast zgodnie z wymaganiami warunkow technicznych, na wewngtrznej powierzch-
ni nieprzezroczystej przegrody zewnetrznej nie moze wystepowac kondensacja pary wodne;.
Zawilgocenie wewnetrznych powierzchni obudowy $cian i pokrycia dachu, z uwagi na
brak wentylacji jest nieprawidtowoscig, ktora w potaczeniu z wahaniami temperatury, skut-
kuje przyspieszona degradacja powtok malarskich oraz korozja elementow stalowych wiaty.
8. Brak wentylacji nawiewno-wywiewnej jest nieprawidtlowoscia, ktora skutkuje brakiem moz-
liwo$ci utrzymania wlasciwych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych z uwagi na zastosowa-
ng konstrukcje dachu i przegrod zewngtrznych.

4, Ocena przydatnosci obiektu do dalszej eksploatacji

Ogolny stan techniczny wiaty magazynowej ocenia si¢ jako sredni. W obickcie wystepuja
uszkodzenia, ubytki, nieprawidtowosci lub znaczne wyeksploatowanie elementow, ktore obecnie
nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji, lecz utrudniaja jego uzytkowanie zgodnie z przezna-
czeniem.

Whioski:

Pozostawienie obiektu w obecnym stanie technicznym skutkowac bedzie intensyfikacja
korozji elementow stalowej konstrukcji nosnej (zagrozenie bezpieczenstwa) oraz dalsza degra-
dacja cokotu i $cian fundamentowych.

Z uwagi na istniejacy stan techniczny, nalezy na obiekcie wykona¢ prace modernizacyjne
obejmujace przede wszystkim: obudowe $cian i pokrycie dachu, bramy wjazdowe odprowadze-
nie wod opadowych, wentylacje obiektu oraz elektryczng instalacj¢ gniazd wtykowych, instala-
Cje o$wietleniowa, odgromowg i alarmowsa.

5. Okreslenie zakresu niezbednych prac modernizacyjnych

W celu doprowadzenia obiektu do zgodnosci z przepisami techniczno-budowalnymi
oraz umozliwienia uzytkowania wiaty magazynowej zgodnie z przeznaczeniem, nalezy wykonac
nastepujace prace modernizacyjne:

5.1. Wariant podstawowy, zalecany

Zakres rzeczowy robot modernizacyjnych:

1. Demontaz:

— instalacji odgromowej i oswietlenia zewngtrznego,

— wewngtrznej instalacji elektrycznej gniazd wtykowych, o$wietleniowej wraz z rozdzielnica
oraz instalacji alarmowej,

— recznej weiggarki tancuchowej wraz z stalowg konstrukcja toru jezdnego.

2. Rozbiorka:

— rynien i rur spustowych oraz obrobek, blacharskich,

— betonowego koryta odprowadzajacego wody opadowe z dachu,

— cokotu wraz z $scianami fundamentowymi wokot wiaty, alternatywa: rozbiorka odcinkoéw
cokotu z tuszczaca i rozsypujaca Si¢ ceglg oraz skucie tynku na pozostatych powierzchniach
cokotu od strony wewnetrznej 1 zewnetrznej,

— Obudowy $cian i pokrycia dachu z blachy fatdowe;,

— okien i bram wjazdowych,

— nawierzchni asfaltowej przed bramami wjazdowymi.

3. Wykonanie po obwodzie wiaty nowego cokotu 0 konstrukcji zelbetowej wraz ze $ciang od-
Ccinajaca ponizej terenu, wykonanie na jej powierzchni powlokowej izolacji p.wilgociowej,
a takze odkopanie stop fundamentowych stupow, oczyszczenie ich powierzchni, wykonanie
ewentualnych napraw powierzchni betonu oraz izolacji p.wilgociowej.

Alternatywa: odtworzenie rozebranych odcinkow cokotu cegta klinkierowa na zaprawie cem.
oraz tynkoéw na pozostatych powierzchniach cokolu od strony wewnetrznej i zewngetrznej
z jednoczesna naprawa i uzupetnieniem ubytkow cegta klinkierowa.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.
20.

Oczyszczenie strumieniowo-scierne catosci konstrukcji stalowe;j.

Wykonanie ewentualnych napraw i uzupeknien istniejacej konstrukcji stalowe;j.

Montaz dodatkowej konstrukcji stalowej do podwieszenia bram przemystowych, podnoszo-
nych segmentowych z drzwiami .

Skrocenie toru jezdnego drugiej wciagarki tancuchowej, dla umozliwienia montazu bramy
podnoszone;.

Wykonanie systemowych zabezpieczen antykorozyjnych na catosci konstrukcji stalowej.
Wykonanie nowego pokrycia dachu z zastosowaniem ptyt warstwowych 0 masie 1 m? do
12,0 kg (obcigzenie charakterystyczne).

Alternatywa: z blachy faldowej, ocynkowanej, powlekanej, z dodatkowa fabrycznie apliko-
wang powlokg antykondensacyjna, od strony wewnetrznej.

Wykonanie na $cianach zewnetrznych nowej obudowy z plyt warstwowych.

Alternatywa: z blachy faldowej, ocynkowanej, powlekanej, z dodatkowg fabrycznie apliko-
wang powloka antykondensacyjna, od strony wewngtrznej.

Montaz pasma okiennego z PCV, podwdjnie szklonego na $cianie tylnej.

Montaz dwoch bram przemystowych, segmentowych, z drzwiami, podnoszonych elektrycz-
nym napedem, sterowanych pilotem.

Wykonanie grawitacyjnej wentylacji nawiewno-wywiewnej (czerpnie w $cianach, wywie-
trzaki na dachu).

Wykonanie koryta z betonowych elementéw wibroprasowanych, odprowadzajacego wody
opadowe z dachu na teren przylegty do wiaty.

Zalecana alternatywa — wykonanie przytacza kan. deszczowej odprowadzajacego wody z da-
chu do sieci kan. na terenie oczyszczalni.

Montaz systemowych rynien dachowych i rur spustowych z PCV.

Uzupehienie ubytkoéw w posadzce betonowej systemowymi zaprawami naprawczymi typu
PCC, likwidacja nierownosci oraz pylenia posadzki, wykonanie nowej dylatacji na peing
grubos¢ plyty po obwodzie pomieszczenia oraz naprawa dylatacji w srodkowej czesci po-
sadzki.

Wykonanie wewngtrznych elektrycznych instalacji o$wietleniowych typu LED, instalacji
gniazd wtykowych, nowej rozdzielnicy oraz instalacji alarmowej.

Wykonanie zewng¢trznej elektrycznej instalacji o$wietleniowej typu LED oraz instalacji od-
gromoweyj.

Wykonanie wzdtuz $cian szczytowych opaski z ptyt betonowych.

Utozenie nowej nawierzchni asfaltowej podjazdow do bram, z wyprofilowaniem spadkow
1 likwidacja progow.

5.2. Wariant alternatywny nr 1, niezalecany
Zakres rzeczowy robot modernizacyjnych:

Odmienny zakres rob6t niz w wariancie zalecanym, napisano kursywq.

1.

Demontaz:

instalacji odgromowej i o§wietlenia zewnetrznego,

wewnetrznej instalacji elektrycznej gniazd wtykowych, o$wietleniowej wraz z rozdzielnica
oraz instalacji alarmowej,

recznej weiggarki tancuchowej wraz z stalowa konstrukcja toru jezdnego.
Rozbidrka:

rynien i rur spustowych oraz obréobek, blacharskich,

betonowego koryta odprowadzajacego wody opadowe z dachu,
uszkodzonych arkuszy blachy fatdowej obudowy scian,

uszkodzonych szyb w oknach, bram wjazdowych,

nawierzchni asfaltowej przed bramami wjazdowymi.
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9.

10.

11.
12.

13.

14.

Naprawa cokotu wykonanego z cegiet oraz skucie tynku na calej jego powierzchni, uzUpet-
nienie ubytkow oraz wykonanie nowego systemowego tynku akrylowego, barwionego, na
siatce z wiokna szklanego.

Oczyszczenie strumieniowo-scierne (piaskowanie) od strony wewnetrznej i zewnetrznej 0bu-
dowy z blachy faldowej scian oraz pokrycia dachu, a nastepnie wykonanie systemowych za-
bezpieczen antykorozyjnych.

Montaz nowej blachy fatdowej na powierzchniach, po zdemontowanych, uszkodzonych arku-
szach.

Montaz dodatkowej konstrukcji stalowej do podwieszenia bram przemystowych, podnoszo-
nych.

Skrocenie toru jezdnego drugiej wciggarki tancuchowej, dla umozliwienia montazu bramy
podnoszonej.

Renowacja szyb zbrojonych na scianie tylnej, wraz z uszczelnieniem i wymiang uszkodzo-
nych. Czyszczenie szyb oraz ram stalowych oraz wykonanie powtok antykorozyjnych.

Montaz dwoch bram przemystowych, z drzwiami, podnoszonych elektrycznym napgdem,
sterowanych pilotem.

Wykonanie koryta z betonowych elementow wibroprasowanych, odprowadzajacego wody
opadowe z dachu.

Montaz systemowych rynien dachowych i rur spustowych z PCV.

Wykonanie nowych wewnetrznych elektrycznych instalacji oswietleniowych typu LED, in-
stalacji gniazd wtykowych, nowej rozdzielnicy oraz instalacji alarmowej.

Wykonanie nowej zewnetrznej elektrycznej instalacji oswietleniowej typu LED oraz instala-
cji odgromowe;j.

Utozenie nowej nawierzchni asfaltowej podjazdow do bram, z wyprofilowaniem spadkow
i likwidacja progow.

Wariant nie jest zalecany poniewaz:

warunki temperaturowo-wilgotnosciowe na wewnetrznych powierzchniach dachu i przegrod
zewngtrznych pozostang bez zmian (obudowa bez zabezpieczen antykondensacyjnych),
a w zwigzku z tym proces degradacji powtok i korozja elementow stalowych ulegnie wzno-
wieniu,

w $wietle zapisow warunkow technicznych, na wewnetrznej powierzchni nieprzezroczystej
przegrody zewnetrznej nie moze wystgpowaé kondensacja pary wodnej,

czyszczenie strumieniowo-scierne powierzchni ocynkowanych jest niedopuszczalne, gdyz
doprowadzi do uszkodzenia i zmniejszenia grubosci warstwy cynku,

nie jest mozliwe oczyszczenie powierzchni stykéw blachy z ptatwiami, ryglami i stupami bez
demontazu obudowy z blachy (uwaga: na powierzchniach stykow wystepuja warunki sprzy-
jajace powstaniu ognisk korozji).

5.3.  Wariant alternatywny nr 2, niezalecany
Zakres rzeczowy robot modernizacyjnych:

Odmienny zakres robdt niz w wariancie zalecanym, napisano kursywq.

1.

Demontaz:

instalacji odgromowej i o§wietlenia zewnetrznego,

wewnetrznej instalacji elektrycznej gniazd wtykowych, o$wietleniowej wraz z rozdzielnica
oraz instalacji alarmowej,

recznej weiggarki tancuchowej wraz z stalowa konstrukcja toru jezdnego.

Rozbiorka:

rynien i rur spustowych oraz obrobek, blacharskich,

betonowego koryta odprowadzajacego wody opadowe z dachu,

uszkodzonych szyb w oknach, bram wjazdowych,

nawierzchni asfaltowej przed bramami wjazdowymi.
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3. Naprawa cokofu wykonanego z cegief oraz skucie tynku na cafej jego powierzchni, uzupet-
nienie ubytkéow oraz wykonanie nowego systemowego tynku akrylowego, barwionego, na
siatce z wiokna szklanego.

4. QOczyszczenie strumieniowo-scierne (piaskowanie) od strony wewnetrznej i zewnetrznej obu-
dowy z blachy faldowej scian oraz pokrycia dachu, a nastepnie wykonanie systemowych za-
bezpieczen antykorozyjnych.

5. Montaz rusztu stalowego na istniejgcej obudowie Scian Wraz z montazem nowej blachy fat-
dowej na catej powierzchni scian.

6. Montaz dodatkowej konstrukcji stalowej do podwieszenia bram przemystowych, podnoszo-
nych.

7. Skrocenie toru jezdnego drugiej wciggarki tancuchowej, dla umozliwienia montazu bramy
podnoszonej.

8. Renowacja szyb zbrojonych na scianie tylnej, wraz z uszczelnieniem i wymiang uszkodzo-
nych. Czyszczenie szyb oraz ram stalowych oraz wykoranie powtok antykorozyjnych.

9. Montaz dwoch bram przemystowych z drzwiami, podnoszonych elektrycznym napedem,
sterowanych pilotem.

10. Wykonanie koryta z betonowych elementéw wibroprasowanych, odprowadzajacego wody
opadowe z dachu.

11. Montaz systemowych rynien dachowych i rur spustowych z PCV.

12. Wykonanie nowych wewngtrznych elektrycznych instalacji o$wietleniowych typu LED, in-
stalacji gniazd wtykowych, nowej rozdzielnicy oraz instalacji alarmowej.

13. Wykonanie nowej zewngtrznej elektrycznej instalacji oswietleniowej typu LED oraz instala-
cji odgromowe;j.

14. Utozenie nowej nawierzchni asfaltowej podjazdow do bram, z wyprofilowaniem spadkow
z likwidacjg progow.

Wariant nie jest zalecany poniewaz :

— warunki temperaturowo-wilgotnosciowe na wewngtrznych powierzchniach dachu i przegrod
zewngtrznych pozostang bez zmian (obudowa bez zabezpieczen antykondensacyjnych),
a w zwiazku z tym proces degradacji powtok i korozja elementow stalowych nie ulegnie za-
hamowaniu,

— warunki temperaturowo-wilgotnosciowe pomigdzy blachami beda jeszcze bardziej nieko-
rzystne niz na wewnetrznych powierzchniach §cian wiaty,

— pozostawienie skorodowanej blachy bez zabezpieczen antykorozyjnych jest niezgodne wy-
maganiami warunkow technicznych,

— W $wietle zapisow warunkow technicznych, na wewnetrznej powierzchni nieprzezroczystej
przegrody zewngetrznej nie moze wystepowacé kondensacja pary wodne;j.

6. Uwagi prawne, dokumentacja projektowa
Nalezy zauwazy¢, ze rozpatrywany obiekt pn. ,,Wiata magazynowa” posiada nast¢pujace

cechy:
— jest trwale zwigzany z gruntem poprzez stupy i stopy fundamentowe,
— posiada dach,
— wydzielony jest z przestrzeni za pomoca przegrod, w ktorych znajduja si¢ bramy wjazdowe,
— posiada posadzke betonowa.

W zwiagzku z w/w cechami na podstawie art. 3 pkt. 2 — Prawa budowlanego nalezy stwier-
dzi¢, ze przedmiotowy obiekt nie jest wiata, lecz budynkiem.

W Prawie budowlanym nie ma definicji wiaty. Natomiast na podstawie orzeczen sagdow ad-
ministracyjnych (np. wyrok WSA w Poznaniu z dnia 10 kwietnia 2019, sygn. akt: 1l SA/Po
1022/18) mozna stwierdzi¢, ze: wiate od budynku odroznia przede wszystkim to, ze jest ona po-
zbawiona wszystkich albo wigkszosci przegrod zewnetrznych, a takze najczgséciej jej podstawo-
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wym elementem konstrukcyjnym (konstrukcja no$ng), na ktérym osadzony jest dach, sa stupy
wigzace budowle z gruntem. Zasadniczym kryterium zakwalifikowania danego obiektu jako wia-
ty jest stwierdzenie, ze obiekt nie jest zamknigty, a wigc nie jest obudowany ze wszystkich albo
z wigkszosci stron.

W zwigzku z powyzszymi uwarunkowaniami proponuj¢ rozwazy¢ podjecie decCyzji
0 nadaniu przedsiewzieciu Nastepujacej nazwy: ,,Przebudowa (modernizacja) istniejacej wiaty
magazynowej na budynek magazynowo-garazowy”.

Dokumentacja projektowa powinna obejmowac zakres robot wymieniony w wariancie
podstawowym z ewentualnymi modyfikacjami, np. wykonanie ogrzewania elektrycznego/lub
innego do temperatury obliczeniowej +5°C, itp.

7. Szacunkowe okreslenie kosztow
Szacunkowy koszt netto realizacji rob6t modernizacyjnych wynosi:
1. Wariant podstawowy, zalecany: 1,05 min zt,
2. Wariant alternatywny nr 1, niezalecany: 0,95 min z,
3. Wariant alternatywny nr 2, niezalecany: 1,15 min zt.

Przewidywany koszt robdt okreslono na podstawie danych rynkowych z okresu 2020 —
06.2021 oraz powszechnie stosowanych, aktualnych publikacji.
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8. Dokumentacja fotograficzna

Oczyszczalnia @i 4
sciekow Podlesie

=

Fot. 1 Lokalizacja wiaty magazynowej

Fot. 2 Cokoét budynku od strony wewngtrznej Fot. 3 Cokoét budynku od strony wewngtrznej
Odspojony fragmenty tynku leza na posadzce, ubytki spoin, tuszczaca i rozsypujaca Sie cegla.
Zty stan techniczny zabezpieczen antykorozyjnych rygli $ciennych.
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Fot. 4 Cokot bdynku rny Zewnetrznej Fot. 5 Cokoét budynku od strony Zewntfznej
Miejscowe ubytki, odpadanie tynku i cegty. Zmyta przez wody opadowe bitumiczna izo-
lacja powlokowa.

Fot. 6 Spekania i pylenie posadzki Fot. 7 Ztuszczenia posadzki oraz pylenie

g
B

Fot. 8 Spekane betonowe koryto odprowadza-  Fot. 9 Wyeksploatowane rynny i rury spustowe
jace wody opadowe, brak cokotu, blacha oraz okna stalowe, szklone szktem zbro;j.
fatdowa wbetonowana w koryto brak cokotu budynku




Fot. 10 Odwarstwiona 1 tuszczaca si¢ powloka Fot. 11 Korozja bramy stalowej oraz tuszczaca
malarska na blasze fatdowej — elewacja tylna tuszczgca si¢ powtoka malarska na bl. fatd.

P T T

A

Fot. 12 Odwarstwiona i tuszczaca si¢ powtoka  Fot. 13 Odwarstwiona i tuszczaca si¢ powtoka
malarska na blasze fatd. — elewacja frontowa na dachu, korozja rynien i inst. odgromowej

Fot. 14 Widok ogolny konstrukcji no$ne;j Fot. 15 Odwarstwiona i tuszczaca si¢ powtoka
na blasze $cian i dachu
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Fot. 16 Konstrukcja ptatwi, stezen oraz rygla ramy Fot. 17 Odwarstwiona i tuszczaca si¢ powloka
malarska na blasze $cian i dachu

Fot. 18 Konstrukcja toru jezdnego wciagarki Fot. 19 Szczegot tuszezenia sig powtoki malarskiej
na blasze fatdowej we wngtrzu wiaty.

Fot. 20 Szczegot uszkodzenia blachy fatdowe;j Fot. 21 Szczegot korozji blachy fatdowej na
na elewacji wiaty oraz tuszczenia sie jednowar- na dachu oraz odwarstwiona powtoka
stwowej powtoki malarskiej malarska
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Fot. 22 Szczegot korozji rynny Fot. 23 Szczegot spekan betonu koryta
odptywowego
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