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Wir sind fiir Sie da ...

Silikal, Produktion und Verwaltung in Mainhausen/Frankfurt am Main

... seit tiber 60 Jahren

Seit Jahrzehnten arbeiten wir fir Sie an der Basis: Aus der Praxis des Estrichbaus
kommend, haben wir uns bereits vor tiber 60 Jahren fir die Entwicklung und Herstellung
von Bodenbeschichtungen auf Kunstharz-Basis entschieden. Zahlreiche Forschungs-
und Entwicklungsprojekte begleiteten diesen Weg bis heute. Inzwischen agiert das
Unternehmen Silikal weltweit und ist in Deutschland und Europa ebenso vertreten wie in
Asien und Australien.

... bei unterschiedlichsten Problemen

Gleich, ob Neubau-, Reparatur- oder SanierungsmaBnahme: Unsere Methacrylatharze
bewéhren sich als hochbelastbare Bodenbeschichtungen in Industrie, Handel und Hand-
werk, auf Verkehrsflachen, in 6ffentlichen Einrichtungen und medizinischen Bereichen.
DarUber hinaus werden die Reparaturmértel-Systeme von Silikal als zuverladssige
Probleml&ser eingesetzt: zur schnellen Ausbesserung von Ausbriichen, Rissen oder
Léchern an Beton, Betonfertigteilen oder Estrichen, zur Unterfitterung von Briicken-
lagern, zur Einrichtung von Maschinenfundamenten oder auch zur Fixierung von
Schwerlastprofilen und Bauteilen.

... mit den passenden Systemen

Wir haben die richtige Einstellung zu Ihrem Bodenproblem. Superschnelle Aushértung
ohne Betriebsunterbrechung, Rutschhemmstufen ganz nach Notwendigkeit, Verarbei-
tung auch bei niedrigsten Temperaturen, eine groBe Auswahl farbiger Gestaltungsmaog-
lichkeiten und vieles mehr, das Silikal-Programm macht’s moglich.

... und mit kompetenten Mitarbeitern

Beratung? Machen wir gerne — fordern Sie uns! Jedes Projekt hat seine eigenen
Anspriche und Erfordernisse. Unsere Mitarbeiter kommen aus der Praxis. Sie kennen
die Probleme vor Ort, besitzen als Anwendungstechniker weltweite Erfahrung. Deshalb:
Sprechen Sie uns an. Wir helfen Ihnen gerne, wenn es um die Realisierung selbst
schwierigster Boden-Projekte oder um die Einsatzmdglichkeiten schnellhdrtender Mortel-
Systeme geht.

Und wenn Sie es ganz genau wissen mdchten, hélt das Silikal-Schulungszentrum in
Mainhausen ein umfangreiches und praxisgerechtes Informationsangebot fir Sie bereit.

Ganz sicher: Wir sind immer fiir Sie da! SE likal

7 : made in Germany

: i
a H seit 1957
GEPROFT 9 z
‘(‘:'ERTIFICATIO“
Zertifizierte Qualitats- und Gepriift nach Unsere Produkte entsprechen Unsere Produkte entsprechen
Umweltmanagement-Systeme AgBB-Schema fiir den HACCP-International- den europdischen
Reg.-Nr. 73 100 / 104 663 Aufenthaltsraume Richtlinien Halal-Richtlinien
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Boden gut, alles gut!

Mit Silikal-Reaktionsharzen werden sowohl hochbelastbare als auch dekorative Bodenbeldge in nahezu allen industri-
ellen Bereichen hergestellt. Silikal hat sich auf die Technologie der Methacrylat-Reaktionsharze spezialisiert, die sich seit
Uber 60 Jahren auf vielen Millionen Quadratmetern bewé&hren.

Bodenbelage aus Reaktionsharzen ...

... stellen nicht nur einen hervorragenden Schutz des Bodens dar, sondern werden auch vielen funktionellen
Anforderungen bei den unterschiedlichsten Nutzungen gerecht wie:

- Hygiene und physiologische Unbedenklichkeit durch fugenlose Ausflihrung und porenfreie Versiegelung
- Rutschfestigkeit durch entsprechende Ausbildung der Oberflache

- Abriebfestigkeit durch harte Deckschicht

- Bestandigkeit gegen die meisten aggressiven Medien

Methacrylat-Reaktionsharze von Silikal ...

... Weisen gegenuber anderen, gebrduchlichen Reaktionsharzen wie Epoxidharz oder Polyurethanharz bedeutende
Vorteile auf wie:

- Schnelle Aushartung und unmittelbar volle Belastbarkeit des Bodens, was besonders bei Sanierungen einen
enormen Zeitgewinn bezuglich der Nutzung der Flache darstellt

- Aushértung auch bei niedrigen Temperaturen (z. T. bis -10 °C) und deshalb auch im Winter oder in Kihlhallen
leicht zu verarbeiten

- Problemlos zu iiberarbeiten, da Methacrylat-Reaktionsharze auf einem &lteren Methacrylat-Belag wieder optimal haften
- Gesundheitliche Unbedenklichkeit und deshalb bevorzugte Verwendung in Lebensmittelbetrieben

Diese Technische Dokumentation ...

... beschreibt die von Silikal vorgeschlagenen Standard-Systeme der Bodenbeldge fir die wichtigsten Anwendungs-
falle. Weiterhin enthalt sie die technischen Daten aller Silikal-Reaktionsharze und Zusatzstoffe sowie allgemeine Ver-
arbeitungshinweise und Vorschriften. Silikal behalt sich technische Anderungen vor.

Silikal gewabhrleistet alle in den technischen Datenblattern aufgefiihrten Werte, wobei natirrlich anwendungs- und
verarbeitungsbedingte Toleranzen auftreten kénnen und Abweichungen diesbezlglich zuldssig sind. Die sachgerechte
Verarbeitung der Silikal-Materialien bleibt immer dem erfahrenen und gelibten Fachmann vorbehalten. Silikal legt hohen
Wert auf die Ausbildung und technische Betreuung seiner Fachverleger sowie auf umfassende anwendungstechnische
Beratung, auch vor Ort.

Die in den Systemen empfohlenen Richtrezepturen bieten gréBtmdgliche Gewéhr fir eine optimale Arbeit, entbinden
jedoch den Verleger im Einzelfall nicht, die individuellen Umsténde sorgfaltig zu prifen und zu bewerten. Im Zweifelsfall
sollten vor der Ausfiihrung Tests durchgefiihrt oder Silikal zu Rate gezogen werden.

Die Silikal-Fachverleger verfligen durch ihre langjéhrige Erfahrung Uber ausreichende Kenntnis und Fertigkeit, auch
auBerhalb der hier beschriebenen Anwendungsgrenzen. Es sollte grundsétzlich beachtet werden, dass in solchen Féllen
Risiken bestehen.

Silikal Gbernimmt keinerlei anwendungsbedingte Garantien, die nicht ausdriicklich im Einzelfall schriftlich vereinbart
wurden. Dies betrifft z. B. Umsténde, die Uber eine normale und allgemein tbliche Nutzung hinausgehen oder Aus-
fuhrungen in Prospekten und sonstigen Unterlagen, die ausschlieBlich beschreibenden Charakter haben. Es ist auch
selbstverstandlich, dass durch das Erstellen einer behérdlich vorgeschriebenen, ordnungsgemaBen Oberflache (z. B.
Rutschhemmung) nicht grundsétzlich Unfélle in diesem Raum verhindert werden kénnen bzw. eine diesbezlgliche
Gewabhrleistung angenommen werden kann. Grundsétzlich gilt, dass auf dem fertigen Bodenbelag beim Umgang mit
FlUssigkeiten, Reinigern usw. Vorsicht geboten ist und im Zweifelsfall Silikal zu Rate gezogen werden muss. Gleiches
gilt fiir die Verwendung von Materialien, die nicht von Silikal freigegeben wurden.

Es ist zu bedenken, dass eine Bodenbeschichtung (neben anderen Eigenschaften) in erster Linie den Untergrund schit-
zen soll und als Verschleischicht dient. VerschleiB, insbesondere bei rutschhemmenden Oberflachen, ist subjektiv und
von der Intensitdt der Nutzung abhéngig, so dass oft eine absolute Lebensdauer nicht vorhergesagt werden kann. Bei
sachgemaBer Behandlung und ordnungsgeméaBer Pflege stellen Bodenbeldge aus Reaktionsharzen in vielen Fallen fir
Jahre die beste und kostengunstigste Lésung dar.

Silikal weist darauf hin, dass grundsétzlich auch alle aktuell giiltigen Normen und Vorschriften beachtet werden mis-
sen, z. B. Sicherheits- und Umweltvorschriften, DIN-, ISO-, EU-Normen sowie die Merkblatter und Richtlinien vom BEB
(Bundesverband Estrich- und Belage), Schutzrechte Dritter und die allgemein anerkannten Regeln der Technik.

Aktualisierung
Diese Technische Dokumentation befindet sich auch auf den Silikal-Internet-Seiten unter ,,www.silikal.de“ und wird
dort sténdig aktualisiert.
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Beschichtungs-Standardsysteme
Ubersicht
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SILIKAL®

Silikal GmbH
B Ostring 23

Bezeichnung

Diinnbeschichtung
Basis: SILIKAL® Harz RU 727

Universelle, rollbare Diinnbeschich-
tung,

1 -2 mm, glatt oder rutschfest,
Innenbereich

Nassbereich
Basis: SILIKAL® Harz R 61

Rutschfeste, selbstverlaufende
Beschichtung,

4 — 6 mm, fir Nassbetriebe,
Innenbereich

Trockenbereich
Basis: SILIKAL® Harz R 62

Glatte oder leicht rutschfeste
Beschichtung,

2 — 4 mm, selbstverlaufend fir
trocken genutzte Flachen,

Innenbereich

Untergrund

Beton
Zementestrich
Asphalt

Metall

Beton
Zementestrich
Fliesen

Beton
Zementestrich
Fliesen
Asphalt

Schwerlast-, Kiihl- und AuBenbereich

Basis: SILIKAL® Harz RV 368

Glatte oder rutschfeste, schlagzéhe
Verlaufsbeschichtung,

4 — 7 mm, flr Kihlrdume und flr
hohe mechanische Belastungen,

Innen- und AuBenbereich

Aufenthaltsraume

Beton
Zementestrich
Fliesen
Asphalt

Metall

Basis: SILIKAL® HarzR53/R 63 /R 73

Glatte oder rutschfeste, gut
verlaufende Beschichtung,

3 — 4 mm, geprift und zugelassen

nach dem AgBB-Bewertungsschema

63533 Mainhausen

S +49 (0) 61 82/9235-0 & +49 (0) 61 82 /92 35-40

@& www.silikal.de

@ mail@silikal.de

Beton
Zementestrich

Dekor

pigmentiert
Farbchips
Farbsand

pigmentiert
Farbchips
Farbsand

pigmentiert
Farbchips

pigmentiert
Farbsand

pigmentiert
Farbchips
Farbsand

Beschreibung

Datenblatt SSA
Seite 10 - 11

Datenblatt SSB
Seite 12 -13

Datenblatt SSC
Seite 14 - 15

Datenblatt SSD
Seite 16 - 17

Datenblatt AgBB
Seite 18 - 19
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Beschichtungs-Standardsysteme
System A - Dinnbeschichtung

SYSTEM

SILIKAL®
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Datenblatt SSA

Blatt 1 von 2

Boden gut, alles gut!

Eine Dunnbeschichtung setzt einen sehr ebenen und gut tragfédhigen Untergrund
voraus. Aufgrund der geringen Schichtstarke eignet sich eine Diinnbeschichtung fir
leichte bis maBige Belastung. Bei stérker zu erwartenden Belastungen, z. B. durch
Gabelstaplerverkehr, sind Dickschichtbelédge vorzuziehen.

Untergrund / Grundierung

Als Untergriinde kommen Beton, Zement, Asphalt (nur Innenbereich) und Stahlkonstruk-
tionen in Frage. Nach entsprechender Untergrundvorbehandlung wird mit SILIKAL® Harz
RU 727 grundiert. Vor dem Erharten kann in die frische Schicht SILIKAL® Fiillstoff QS,
K&rnung 0,2 — 0,6 mm, offen eingestreut werden. Auf Stahl ist zusatzlich max. 0,3 Gew.-%
SILIKAL® Additiv M in der Grundierung mitzuverwenden.

Verbrauch: Grundierung ca. 300 - 400 g/m?

Hauptschicht

Innerhalb von 24 Stunden muss die weitere Uberarbeitung mittels SILIKAL® Harz

RU 727 erfolgen. Dabei wird das Harz mit etwa 5 — 10 Gew.-% SILIKAL® Pigmentpulver
sowie SILIKAL® Fiillstoff QM (oder gleichwertigem Quarzmehl) im Mischungsverhaltnis
2 : 1 gemischt und mittels Rolle satt auf die vorgrundierte Flache aufgetragen.

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen

. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
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Beschichtungs-Standardsysteme
System A - Dinnbeschichtung
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Dekore / Versiegelung

Variante 1:

Variante 2:

Variante 3:

Variante 4:

Variante 5:

Pigmentiert glatt

Auf die Hauptschicht erfolgt der Auftrag einer farbigen Versiegelung
SILIKAL® Harz RU 727 (pigmentiert mit 10 Gew.-% SILIKAL® Pigment-
pulver)

Verbrauch: ca. 400 g/m?

Farbchips glatt

Die Hauptschicht wird vor der Erhartung deckend mit SILIKAL®
Farbchips eingestreut. Nach dem Abfegen / Absaugen der Uberschis-
sigen Chips wird farblos mit SILIKAL® Harz R 71 bzw. SILIKAL® Harz
R 72 versiegelt. Nach der ersten Versiegelung wird zwischengeschliffen
und nochmals versiegelt.

Verbrauch: Farbchips ca. 500 - 600 g/m?

1. Versiegelung ca. 500 g/m?
2. Versiegelung ca. 400 g/m?

Pigmentiert rutschfest
Die Hauptschicht wird vor der Erhartung wahlweise mit SILIKAL®
Fiillstoff QS, Kérnung 0,2 — 0,6 mm oder 0,7 — 1,2 mm (oder gleichwer-
tigem Quarzsand), bis zur Séattigung eingestreut. Nach dem Abfegen /
Absaugen des Uberschissigen Sandes wird mit SILIKAL® Harz R 72
bzw. SILIKAL® Harz RU 727 (jeweils pigmentiert mit 10 Gew.-%
SILIKAL® Pigmentpulver) versiegelt.
Verbrauch: Fiillstoff QS 2 kg/m?

Versiegelung ca. 500 g/m?

Farbsand rutschfest
Die Hauptschicht wird vor der Erhartung wahlweise mit SILIKAL®
Fiillstoff FS, Kérnung 0,4 — 0,8 mm oder 0,7 — 1,2 mm oder SILIKAL®
Fillstoff FM, Kornung 0,7 — 1,2 mm bis zur Séattigung eingestreut.
Nach dem Abfegen / Absaugen des Uberschiissigen Sandes wird mit
SILIKAL® Harz R 72 bzw. SILIKAL® Harz R 71 versiegelt.
Verbrauch: Fiillstoff FS/ FM 2 kg/m?

Versiegelung ca. 500 g/m?

Farbchips leicht rutschfest
Die Hauptschicht wird vor der Erhartung deckend mit SILIKAL® Farb-
chips eingestreut. Nach dem Abfegen / Absaugen der (berschiissigen
Chips wird farblos mit SILIKAL® Harz R 71 bzw. SILIKAL® Harz R 72
versiegelt.
Verbrauch: Farbchips ca. 500 - 600 g/m?

Versiegelung ca. 400 g/m?

Richtrezepturen, Materialverbrauch,
Hartermengen usw. sind in den Daten-

blattern der betreffenden Silikal-Harze

enthalten.
Silikal-Systeminformation
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SSA
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 2 von 2
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Beschichtungs-Standardsysteme
System B — Nassbereich

SYSTEM

SILIKAL®
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Datenblatt SSB

Blatt 1 von 2

Boden gut, alles gut!

Nass genutzte Industriebdden kommen Uberwiegend in Produktionsrdumen der Lebens-
mittelindustrie vor. Die Auswahl der verwendeten Silikal-Systeme ist an die Bedingungen,
z. B. Rutschfestigkeit und Bestandigkeit gegenliber den anfallenden Medien wie Wasser,
Fett und Reinigungsmittel, angepasst. Die empfohlene Gesamtstarke der Beschichtung
betrégt ca. 4 - 6 mm.

Untergrund / Grundierung

Als Untergriinde kommen Beton, Zementestrich und Fliesen in Innenrdumen bis 1,5 %
Gefélle in Frage. Nach entsprechender Untergrundvorbehandlung wird vorzugsweise
mit SILIKAL® Harz R 51 grundiert. Vor dem Erhéarten kann die frische Grundierung mit
SILIKAL® Fiillstoff QS, Kérnung 0,7 — 1,2 mm, offen eingestreut werden. Auf Fliesen ist
als Grundierung SILIKAL® Harz RU 727 mit 0,3 Gew.-% SILIKAL® Additiv M zu ver-
wenden. Bei Fliesen und bei sehr rauer Betonoberflache empfiehlt sich eine zusétzliche
Kratzspachtelung mit dem elastischen SILIKAL® Harz RV 368, 1 : 2 gefiillt mit SILIKAL®
Fiillstoff SL. Dadurch kdnnen Fugen oder Untiefen ausgeglichen werden. Ferner

wird eine zusatzliche Risslberbriickung erreicht. Der Verbrauch bewegt sich je nach
Vertiefungen des Untergrundes zwischen 2 und 5 kg/m2.

Verbrauch: Grundierung ca. 300 - 400 g/m?

Hauptschicht:

Als Hauptschicht wird ein FlieBbelag aus SILIKAL® Harz R 61, abgemischt mit
SILIKAL® Fiillstoff SL gemaB der im Datenblatt angegebenen Rezeptur, eingesetzt.
Die Schichtdicke liegt Ublicherweise 1 mm unter der geforderten Gesamtdicke des
Systems, da die Hauptschicht noch zusétzlich eine rutschfeste Einstreuung sowie eine
Versiegelung erhalt. Zum Erreichen der Rutschhemmung kénnen verschiedene Dekore
eingesetzt werden (= siehe nachfolgende Dekore)

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen

. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



Beschichtungs-Standardsysteme
System B — Nassbereich

Boden gut, alles gut!

Dekore / Versiegelung

Variante 1:

Variante 2:

Pigmentiert rutschfest

Die Hauptschicht wird vor der Erhartung mit SILIKAL® Fiillstoff
QsS, Kérnung 0,7 — 1,2 mm, bis zur Sattigung eingestreut. Nach
dem Abfegen / Absaugen des Uberschiissigen Sandes wird je nach
gewlnschter Rutschfestigkeit 1- bis 2-mal mit SILIKAL® Harz R 81
(pigmentiert mit 10 Gew.-% SILIKAL® Pigmentpulver) versiegelt.

Verbrauch: Fillstoff QS 4 kg/m?

1. Versiegelung ca. 500 g/m?
2. Versiegelung ca. 400 g/m?

Farbsand rutschfest
Die Hauptschicht wird vor der Erhartung mit SILIKAL® Fiillstoff FS oder
SILIKAL® Fiillstoff FM, Kérnung 0,7 — 1,2 mm, bis zur Sattigung einge-
streut. Nach dem Abfegen / Absaugen des Uberschiissigen Sandes wird
mit SILIKAL® Harz R 81 je nach gewlnschter Rutschfestigkeit 1- bis
2-mal versiegelt.
Verbrauch: Fiillstoff FS / FM ca. 4 kg/m?

1. Versiegelung ca. 500 g/m?

2. Versiegelung ca. 400 g/m?

Richtrezepturen, Materialverbrauch,
Hartermengen usw. sind in den Daten-

blattern der betreffenden Silikal-Harze

enthalten.
Silikal-Systeminformation
Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SSB
@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 2 von 2
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Beschichtungs-Standardsysteme
System C - Trockenbereich

SYSTEM

SILIKAL®

C

Silikal-Systeminformation
Ausgabe MMA 5.00A
August 2017

Datenblatt SSC

Blatt 1 von 2

Boden gut, alles gut!

Trocken genutzte Industriebdden findet man Gberwiegend in Produktionsrdumen der
mechanischen Industrie, Lager-, Verkaufs- und Ausstellungsrdumen. Die Auswahl der
verwendeten Silikal-Systeme ist an die in diesen Bereichen vorzufindenden Bedingungen
angepasst. Es bestehen verschiedene dekorative Gestaltungsmdglichkeiten, die neben
der nutzungsbedingten auch eine optische Anpassung an den jeweiligen Bereich ermdg-
lichen. Die empfohlene Gesamtstérke der Beschichtung betragt ca. 2 - 4 mm.

Untergrund / Grundierung

Als Untergrinde kommen Beton, Zementestrich, Asphalt und Fliesen in Innenrdumen in
Frage. Nach entsprechender Untergrundvorbehandlung wird vorzugsweise mit
SILIKAL® Harz R 51 grundiert. Vor dem Erharten kann die frische Grundierung mit
SILIKAL® Fiillstoff QS, Kérnung 0,7 — 1,2 mm, offen eingestreut werden. Auf Fliesen
ist als Grundierung SILIKAL® Harz RU 727 mit max. 0,3 Gew.-% SILIKAL® Additiv M
zu verwenden. Auf Asphalt muss mit SILIKAL® Harz RU 727 grundiert werden.

Bei Beschichtungen auf Asphalt empfehlen wir jedoch die Riicksprache mit Silikal.
Bei Fliesen und bei sehr rauer Betonoberflache empfiehlt sich eine zusétzliche Kratz-
spachtelung mit dem elastischen SILIKAL® Harz RV 368, 1 : 2 gefllt mit SILIKAL®
Fiillstoff SL. Dadurch kdnnen Fugen oder Untiefen ausgeglichen werden. Ferner

wird eine zusatzliche Risslberbriickung erreicht. Der Verbrauch bewegt sich je nach
Vertiefungen des Untergrundes zwischen 2 und 5 kg/m2.

Verbrauch: Grundierung ca. 300 - 400 g/m?

Hauptschicht

Als Hauptschicht wird ein FlieBbelag aus SILIKAL® Harz R 62, abgemischt mit Fein-
flllstoff und Pigment gemaB der im Datenblatt angegebenen Rezeptur, eingesetzt. Je
nach gewtlnschter Oberflachengestaltung wird die Flache anschlieBend unterschiedlich
Uberarbeitet.

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen

. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



Beschichtungs-Standardsysteme
System C - Trockenbereich

Boden gut, alles gut!

Dekore / Versiegelung

Variante 1:

Variante 2:

Variante 3:

Pigmentiert glatt
Die Hauptschicht wird nach der Erhartung mit SILIKAL® Harz R 72
(pigmentiert mit 10 Gew.-% SILIKAL® Pigmentpulver) versiegelt.

Verbrauch: Versiegelung ca. 400 g/m?

Farbchips leicht rutschfest

Die Hauptschicht wird vor der Erhartung mit SILIKAL® Farbchips
deckend eingestreut. Nach dem Abfegen / Absaugen der nicht einge-
bundenen Farbchips wird mit SILIKAL® Harz R 72 farblos versiegelt.

Verbrauch: Farbchips ca. 500 - 600 g/m?
Versiegelung ca. 400 g/m?

Farbchips glatt

Die Hauptschicht wird vor der Erhartung deckend mit SILIKAL®
Farbchips eingestreut. Nach dem Abfegen / Absaugen der Uberschis-
sigen Chips wird farblos mit SILIKAL® Harz R 72 versiegelt. Die erste
Versiegelung wird nach deren Aushéartung zwischengeschliffen. Danach
wird eine zweite Versiegelung SILIKAL® Harz R 72 aufgerollt.

Verbrauch: Farbchips ca. 500 - 600 g/m?

1. Versiegelung ca. 500 g/m?
2. Versiegelung ca. 400 g/m?

Richtrezepturen, Materialverbrauch,
Hartermengen usw. sind in den Daten-

blattern der betreffenden Silikal-Harze

enthalten.
Silikal-Systeminformation
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SSC
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 2 von 2
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Beschichtungs-Standardsysteme
System D - Schwerlast-, Kiihl- und AuBenbereich

SYSTEM

SILIKAL®

Silikal-Systeminformation
Ausgabe MMA 5.00A
August 2017

Datenblatt SSD

Blatt 1 von 2

Boden gut, alles gut!

In Bereichen, in denen starke StoBbelastung zu erwarten ist, sowie in AuBenbereichen
und Kihlrdumen mit stark wechselnden Temperatureinfliissen sollen Beschichtungs-
materialien wie SILIKAL® Harz RV 368 eingesetzt werden, die schlagzah und elastisch
eingestellt sind. Plétzlich auftretende Krafte kdnnen, ausreichende Schichtstérke vor-
ausgesetzt, auf diese Weise besser abgefangen werden. Im Kihlbereich sind die jeweilig
vorgeschriebenen Abkuhldiagramme zu beachten, die sich je nach Gebdudekonstruktion
und Bodenplatte unterscheiden kénnen. In dieser Hinsicht ist die Rlicksprache mit dem
Kuhlhausbauer/Bauherrn notwendig. Die empfohlene Gesamtstérke der Beschichtung
betragt ca. 5 -7 mm (2 - 4 mm auf Anfrage).

Untergrund / Grundierung

Als Untergriinde kommen Beton, Zement, Asphalt und Fliesen in Frage. Im AuBen-
bereich dirfen Asphaltflichen nicht beschichtet werden. Nach entsprechender
Untergrundvorbehandlung werden zementdse Untergriinde mit SILIKAL® Harz R 51
grundiert. Vor dem Erhéarten kann die frische Grundierung mit SILIKAL® Fiillstoff QS,
Kérnung 0,7 — 1,2 mm, offen eingestreut werden. Auf Asphalt ist mit SILIKAL® Harz
RU 727 zu grundieren. (Es wird grundséatzlich Riicksprache mit Silikal empfohlen.)

Auf Keramikfliesen ist zusétzlich 0,3 Gew.-% SILIKAL® Additiv M in der Grundierung
SILIKAL® Harz RU 727 mitzuverwenden. Bei Fliesen und sehr rauer Beton-/Estrich-
oberflache empfiehlt sich eine zusatzliche Kratzspachtelung mit dem elastischen
SILIKAL® Harz RV 368, 1 : 2 gefillt mit SILIKAL® Fiillstoff SL. Dadurch kénnen Fugen
oder Untiefen ausgeglichen werden. Der Verbrauch bewegt sich je nach Vertiefungen des
Untergrundes zwischen 2 und 5 kg/m2.

Verbrauch: Grundierung ca. 300 - 400 g/m?

Hauptschicht

Als Hauptschicht wird ein FlieBbelag aus SILIKAL® Harz RV 368 mit SILIKAL® Fiill-
stoff gemaB der im Datenblatt angegebenen Rezeptur (3. Selbstverlaufender FlieBbelag
4 - 7 mm) eingesetzt. Die Schichtdicke liegt Ublicherweise 1 mm unter der geforderten
Gesamtdicke des Systems, da die Hauptschicht noch zuséatzlich eine Einstreuung mit
SILIKAL® Fiillstoff QS, SILIKAL?® Fiillstoff FS oder SILIKAL® Fiillstoff FM, Kérnung
0,7 — 1,2 mm, erhalt.

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen

. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



Beschichtungs-Standardsysteme
System D - Schwerlast-, Kiihl- und AuBenbereich

Boden gut, alles gut!

Dekore / Versiegelung

Variante 1: Pigmentiert rutschfest
Die Hauptschicht wird nach Abfegen / Absaugen des Uberschissigen
Sandes je nach gewinschter Rutschhemmung zundchst 1-mal mit
SILIKAL® Harz R 62 (pigmentiert mit 10 Gew.-% SILIKAL® Pigment-
pulver) versiegelt.
Verbrauch: 1. Versiegelung ca. 600 g/m?
2. Versiegelung (optional) ca. 400 g/m?

Variante 2: Farbsand rutschfest

Die Hauptschicht wird hierbei statt mit SILIKAL® Fiillstoff QS mit
SILIKAL® Fiillstoff FS oder SILIKAL® Fiillstoff FM gleicher Sieblinie
abgestreut. Nach Erhartung der Schicht und Abfegen / Absaugen des
Uberschussigen Sandes wird je nach gewiinschter Rutschhemmung
die Versiegelung SILIKAL® Harz R 62 in 1 — 2 Schichten transparent
aufgerollt.

Verbrauch: 1. Versiegelung ca. 600 g/m?
2. Versiegelung (optional) ca. 400 g/m?

Richtrezepturen, Materialverbrauch,
Hartermengen usw. sind in den Daten-

blattern der betreffenden Silikal-Harze

enthalten.
Silikal-Systeminformation
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SSD

@& www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 2 von 2
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Beschichtungs-Standardsysteme
System AgBB — Aufenthaltsraume

SYSTEM

r\guu

SILIKAL®

Silikal-Systeminformation
Ausgabe MMA 5.00A
August 2017

Datenblatt AgBB

Blatt 1 von 2

Boden gut, alles gut!

Das System erflllt die aktuellen Forderungen des AgBB, des , Ausschusses zur gesund-
heitlichen Beurteilung von Bauprodukten® fiir das Emissionsverhalten von innenraum-
relevanten Bauprodukten. Innenrdume sind hierbei nicht nur private Wohnungen, sondern
vor allem Schulen, Kindergérten, Kliniken, Vereinsheime, &ffentliche Geb&ude, kommu-
nale Hallen, Bibliotheken etc. Das System wird Uberwiegend fir die Einstreuung von
Farbchips (deckend) empfohlen. Die empfohlene Gesamtstérke des Systems betrégt
ca.2-4mm.

Untergrund / Grundierung

Als Untergriinde kommen Beton und Zementestrich in Innenrdumen in Frage. Nach ent-
sprechender Untergrundvorbehandlung wird mit SILIKAL® Harz R 53 grundiert. Vor dem
Erharten kann die frische Grundierung mit SILIKAL® Fiillstoff QS, Kérnung 0,7 — 1,2 mm,
offen eingestreut werden.

Verbrauch: Grundierung ca. 300 - 400 g/m?

Hauptschicht

Als Hauptschicht wird ein FlieBbelag aus SILIKAL® Harz R 63, abgemischt mit Feinfill-
stoff und Pigment gemaB der im Datenblatt angegebenen Rezeptur, eingesetzt. Je nach
gewlinschter Oberflachengestaltung wird die Flache anschlieBend unterschiedlich Giber-
arbeitet.

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen

. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



Beschichtungs-Standardsysteme
System AgBB — Aufenthaltsraume

Boden gut, alles gut!

Dekore / Versiegelung

Variante 1:

Variante 2:

Variante 3:

Pigmentiert glatt
Die Hauptschicht wird nach der Erhartung mit SILIKAL® Harz R 73
(pigmentiert mit 10 Gew.-% SILIKAL® Pigmentpulver) versiegelt.

Verbrauch: Versiegelung ca. 400 g/m?

Farbchips leicht rutschfest

Die Hauptschicht wird vor der Erhartung mit SILIKAL® Farbchips
deckend eingestreut. Nach dem Abfegen / Absaugen der nicht einge-
bundenen Farbchips wird mit SILIKAL® Harz R 73 farblos versiegelt.

Verbrauch: Farbchips ca. 500 - 600 g/m?
Versiegelung ca. 400 g/m?

Farbchips glatt

Die Hauptschicht wird vor der Erhartung deckend mit SILIKAL® Farb-
chips eingestreut. Nach dem Abfegen / Absaugen der Giberschis-
sigen Chips wird farblos mit SILIKAL® Harz R 73 versiegelt. Die erste
Versiegelung wird nach deren Aushéartung zwischengeschliffen. Danach
wird eine zweite Versiegelung SILIKAL® Harz R 73 aufgerollt.

Verbrauch: Farbchips ca. 500 - 600 g/m?
1. Versiegelung ca. 500 g/m?
2. Versiegelung ca. 400 g/m?

Richtrezepturen, Materialverbrauch,
Hartermengen usw. sind in den Daten-

blattern der betreffenden Silikal-Harze

enthalten.
Silikal-Systeminformation
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt AgBB
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 2 von 2
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Silikal-Harze und Zusatzstoffe
Produktiibersicht

Silikal Standard-Harze

Produkt
SILIKAL® Harz R 41

SILIKAL® Harz R 51

SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C)

SILIKAL® Harz R 52

SILIKAL® Harz R 53

SILIKAL® Harz R 54

SILIKAL® Harz R 59

SILIKAL® Porfil RE 40

SILIKAL® Harz RE 55
SILIKAL® Harz R 61
SILIKAL® Harz R 61 HW
SILIKAL® Harz R 62
SILIKAL® Harz RF 6200 /
Base

SILIKAL® Harz R 63
SILIKAL® Harz R 69 C
SILIKAL® Harz RU 727
SILIKAL® Harz RH 65
SILIKAL® Harz RV 368
SILIKAL® Harz RU 320
SILIKAL® Harz RU 320
pigmentiert/thix
SILIKAL® Harz R 71

SILIKAL® Harz R 72

SILIKAL® Harz R 73

Silikal-Systeminformation
Ausgabe MMA 5.00A
August 2017

Datenblatt PUS

Blatt 1 von 4

Verwendung
Reaktives, sehr niedrigviskoses Trank- und Injektionsharz

Reaktive, niedrigviskose Grundierung fir zementdse
Untergriinde

Reaktive, niedrigviskose Grundierung fir zementdse
Untergriinde bei tiefen Temperaturen

Reaktive, mittelviskose Grundierung flir zementtse
Untergriinde

Reaktive, niedrigviskose Beton-Grundierung
(AgBB-geprlift)

Reaktive, niedrigviskose Beton-Grundierung mit
optimierter Haftung auf mattfeuchten Untergriinden

Reaktive, hochviskose Grundierung fir metallische
Untergriinde

Porenfiillende, druckwasserdichte und I6semittelfreie
2K-Epoxidharz-Impragnierung fur feuchten oder frischen
Beton

Reaktive, hochviskose Grundierung fiir kunststoff-
modifizierte, zementése Untergrinde

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fir rutschfeste Beldge
in Nassbetrieben

Reaktives, elastifiziertes Harz fir rutschfeste Belége in
Nassbetrieben

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz flir Verlaufsbeschich-
tungen

Reaktives, leicht elastifiziertes formuliertes
Versiegelungsharz

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz flir Verlaufsbeschich-
tungen (AgBB-gepriift)

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fur Silikal Dekor-Be-
schichtungen (AgBB-geprtift)

Reaktives, hartes Universalharz fur Haftgrundierungen und
Dunnbeschichtungen

Reaktives, niedrigviskoses Methacrylatharz fiir hoch-
geflllte Mortelbelage

Reaktives, kélteflexibles, schlagzahes Harz fir Verlaufs-
beschichtungen

Hochflexibles Reaktionsharz fir Abdichtungen mit
Priifzeugnis

Hochflexibles Reaktionsharz fir Abdichtungen

Reaktive, harte, niedrigviskose Versiegelung fur Trocken-
bereiche

Reaktive, harte, mittelviskose Versiegelung fur Trocken-
bereiche

Reaktive, harte Versiegelung (AgBB-gepriift)

Silikal GmbH
X Ostring 23

. +49 (0) 61 82 /92 35-0

@& www.silikal.de

Boden gut, alles gut!

GebindegroBe

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

10-kg-Hobbock

5-kg-, 20-kg-Kombieimer

Komp. A 20-kg-Hobbock /
Komp. B 10-kg-Eimer

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

25-kg-Hobbock

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5,3-kg-, 21,2-kg-Kanister;
180-kg-Fass
25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

10-kg-, 20-kg-Eimer

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass
5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass
5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

63533 Mainhausen
Q +49 (0) 61 82 /92 35-40
@ mail@silikal.de



Silikal-Harze und Zusatzstoffe
Produktiibersicht

Silikal Standard-Harze - Fortsetzung

Produkt
SILIKAL® Harz R 81

SILIKAL® Harz R 82

SILIKAL® Harz RE 77

SILIKAL® Harz F 10

SILIKAL® Hohlkehlen-
paste HK 20 / HK 21

Silikal GmbH

B Ostring 23
. +49 (0) 61 82 /92 35-0
@& www.silikal.de

Verwendung

Reaktive, niedrigviskose, elastifizierte Versiegelung fir
Nassbetriebe

Reaktive, niedrigviskose, elastifizierte Versiegelung fur
Nassbetriebe

Reaktive, hochviskose, I6semittelbesténdige Versiegelung

Reaktives Methacrylatharz fur den Fugenverguss

Reaktive Methacrylat-Hohlkehlenpaste

63533 Mainhausen
Q@ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@ mail@silikal.de

Boden gut, alles gut!

GebindegroBe

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

5-kg-, 25-kg-Kanister;
180-kg-Fass

Komp. A 20-kg-Hobbock /
Komp. B 10-kg-Eimer
5-kg-Kanister
25-kg-Hobbock

Silikal-Systeminformation
Ausgabe MMA 5.00A
August 2017

Datenblatt PUS

Blatt 2 von 4
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Silikal-Harze und Zusatzstoffe
Produktiibersicht

Silikal Zusatzprodukte

Produkt

SILIKAL® Harterpulver
SILIKAL® Additiv |
SILIKAL® Additiv M

SILIKAL® Additiv ZA
SILIKAL® RI / 21
SILIKAL® Pigmentpulver

SILIKAL® Pigmentpulver AS

SILIKAL® Stellmittel TA 1
und TA 2

Silikal Fiillstoffe

Produkt
SILIKAL® Fullstoff SL

SILIKAL® Fillstoff Si

SILIKAL® Fllstoff SV

SILIKAL® Fillstoff QM

SILIKAL® Fullstoff QS

SILIKAL® Fillstoff FS

SILIKAL® Fllstoff FM

SILIKAL® Fillstoff 65

SILIKAL® Fllstoff SG

Silikal-Systeminformation
Ausgabe MMA 5.00A
August 2017

Datenblatt PUS

Blatt 3 von 4

Verwendung

Systemkomponente flir SILIKAL® Harz RU 727
Haftvermittler

Tieftemperaturbeschleuniger < 0 °C
Haftzugkleber

In Kombination mit 5 Farbténen zur antistatischen Ein-
stellung von Versiegelungen
(= siehe separat erhiltliches Heft ,,Farbkonzepte*)

Faserhaltiges Verdickungs- und Thixotropiermittel
fir Hohlkehlenrezepturen und Wandbeschichtungen,
asbestfrei

Verwendung

Spezial-Feinfillstoff-Mischung fiir selbstverlaufende
Beschichtungen, quarzmebhlfrei

Spezial-Fillstoff-Mischung (Kérnung 0 — 1,2 mm) fir
selbstverlaufende Beschichtungen

Feinflllstoff-Mischung fir Belagsschichten aus gutflie-
Benden Harzen (z. B. SILIKAL® Harz R 62)

Feinflllstoff-Pulver fir diinne Beschichtungen und rollbare

Systeme

Gewaschener und feuergetrockneter Natursand in
verschiedenen Einzelkdérnungen:

0,06 - 0,3 mm
0,2-0,6 mm
0,7-1,2 mm

2- 4mm
2- 8mm
8-16 mm

Color-Quarzsand (Einzelfarben)
(Kérnung 0,7 — 1,2 mm und 0,3 — 0,8 mm fiir selbstver-
laufende Einstreubeléage)

Color-Quarzsand (Farbmischung) fur selbstverlaufende
Einstreubelédge und fiir kellenverlegbare (glattbare)
Dekorsand-Beléage.

(Kérnung 0,7 — 1,2 mm).

Grobe Flllstoff-Mischung fir SILIKAL® Harz RH 65-
Ausgleichsmasse

Scharfkantiger, opaker Splitt zur nachtraglichen Ein-
richtung einer Rutschhemmung

Silikal GmbH
X Ostring 23

(Silikal)

= 4

Boden gut, alles gut!

GebindegroBe

0,1-kg-, 0,5-kg-,
1,0-kg-Beutel;
10-kg-, 25-kg-Kiste

1-kg-, 8-kg-, 30-kg-Kanister;
180-kg-Fass

50-g-, 100-g-,
250-g-Flasche

4 x 250-g-Dose
5-kg-Hobbock

500-g-Beutel;
25-kg-Sack

20-kg-Sack

10-kg-Sack

GebindegroBe
25-kg-Sack

25-kg-Sack
25-kg-Sack
25-kg-Sack

25-kg-Sack

25-kg-Sack

25-kg-Sack

25-kg-Sack

25-kg-Sack

63533 Mainhausen

S +49 (0) 61 82/9235-0 & +49 (0) 61 82/ 92 35-40

@& www.silikal.de

@ mail@silikal.de



Silikal-Harze und Zusatzstoffe
Produktiibersicht

Boden gut, alles gut!
Silikal Fullstoffe — Fortsetzung
Produkt Verwendung GebindegroBe
SILIKAL® Fullstoff CL Fullstoffgemisch als Systemkomponente fur die Silikal 15-kg-Sack
Dekor-Beschichtung
SILIKAL® Fullstoff GR Scharfkantiger Granit-Splitt, grau oder braun, in der 25-kg-Sack
Kérnung 0,5 -1 mm und 1 — 2 mm als Beimischung zu
Colorquarz
SILIKAL® Farbchips GroBe: 3 mm 5-kg-, 20-kg-Karton
(= siehe separat erhéltliches Heft ,,Farbkonzepte*)
Silikal Mortelsysteme
Produkt Verwendung GebindegroBe
SILIKAL® R 7/17 — Pulver- 15-kg-Sack
komponente
SILIKAL® R 17 fein — 15-kg-Sack
Pulverkomponente
SILIKAL® R 7 — Harter- Harter Reaktionsharz-Mértel fir ca. 5 mm Belage 2-Ltr.-, 6-Ltr.-, 30-Ltr.-Kani-
flussigkeit ster; 180-kg-Fass
SILIKAL® R 17 — Harter- Reaktionsharzmortel flir Betonreparaturen und Estrich 2-Ltr.-, 3-Ltr.-, 6-Ltr.-, 30-Ltr.-
flussigkeit Kanister; 180-kg-Fass
SILIKAL® R 17 thix — Reaktionsharzmortel, steifplastisch flr Betonreparaturen 2-Ltr.-Kanister
Harterfllssigkeit
SILIKAL® R 17 (-25°) — 15-kg-Sack
Pulverkomponente
SILIKAL® R 17 (-25°) — 2-Ltr.-Kanister
Harterflussigkeit
Silikal Reinigungsmittel
Produkt Verwendung GebindegroBe
SILIKAL® Reinigungs- Reinigung von Werkzeugen oder Oberflachen sowie Vor- 10-Ltr.-, 30-Ltr.-Kanister;
mittel MMA bereitung zum Uberbeschichten 200-Ltr.-Fass
SILIKAL® Reinigungs- Reinigung von Werkzeugen usw. 10-Ltr.-, 30-Ltr.-Kanister;
mittel Aceton 200-Ltr.-Fass
Buzil Fleckloser Spray zur Beseitigung von hartnackigen Verschmutzungen 200-ml-Spraydose

Silikal-Systeminformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
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Grundierung — Beschichtung — Versiegelung

Grundierung

Impragnierung

Silikal-Systeminformation

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH
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Datenblatt GBV
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SILIKAL®-Grundierungsharze

Ubersicht

Produkt

SILIKAL® Harz R 41

SILIKAL® Harz R 51

SILIKAL® Harz R 52

SILIKAL® Harz R 53

SILIKAL® Harz R 54

SILIKAL® Harz R 59

SILIKAL® Porfil RE 40

SILIKAL® Harz RE 55

SILIKAL® Harz RU 727

Silikal GmbH
B Ostring 23

Produktbeschreibung / Anwendungsbereich

Sehr niedrigviskoses Reaktionsharz zur

— Trénkung und Verfestigung von extrem pordsen,
saugféhigen, zementdsen Untergriinden

— Injektion fur hohlliegende Estriche

Niedrigviskoses Reaktionsharz als Standardgrundierung
fir zementdse Untergriinde

Mittelviskoses Reaktionsharz zur Grundierung flir zemen-
t6se Untergrinde

Reaktive, niedrigviskose Beton-Grundierung
(AgBB-geprift)

Reaktive, niedrigviskose Beton-Grundierung mit
optimierter Haftung auf mattfeuchten Untergriinden

Reaktive, hochviskose Grundierung fiir metallische
Untergriinde

Porenfiillende, druckwasserdichte und [6semittelfreie
2K-Epoxidharz-Impragnierung fiir feuchten oder frischen
Beton

Hochviskoses Reaktionsharz zur Grundierung fir kunst-
stoffmodifizierte, zementdse Untergriinde

Reaktionsharz als Haftgrundierung vorzugsweise fur
— nicht saugende Untergrinde
— Zwischengrundierung bestehender Beschichtungen

63533 Mainhausen

S +49 (0) 61 82/9235-0 & +49 (0) 61 82 /92 35-40

@& www.silikal.de

@ mail@silikal.de

Boden gut, alles gut!

Datenblatt / Seite

Datenblatt SILIKAL® R 41
Seite 29

Datenblatt SILIKAL® R 51
Seite 31

Datenblatt SILIKAL® R 52
Seite 35

Datenblatt SILIKAL® R 53
Seite 37

Datenblatt SILIKAL® R 54
Seite 39

Datenblatt SILIKAL® R 59
Seite 41

Datenblatt SILIKAL® RE 40
Seite 43

Datenblatt SILIKAL® RE 55
Seite 46

Datenblatt SILIKAL® RU 727
Seite 63

Silikal-Systeminformation

Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt GHU
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SILIKAL®-Beschichtungsharze

Ubersicht

Produkt

SILIKAL® Harz R 61

SILIKAL® Harz R 61 HW

SILIKAL® Harz R 62

SILIKAL® Harz R 63

SILIKAL® Harz R 69 C

SILIKAL® Harz RV 368

SILIKAL® Harz RU 320

SILIKAL® Harz RU 320

pigmentiert/thix

SILIKAL® Harz RU 727

SILIKAL® Harz RH 65

Silikal-Systeminformation

Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt BHU
Blatt 1 von 1

Produktbeschreibung / Anwendungsbereich

Leicht elastifiziertes Reaktionsharz bevorzugt fiir Belage
im Nassbereich

Elastifiziertes Reaktionsharz bevorzugt fiir Belage im
Nassbereich

Leicht elastifiziertes Reaktionsharz bevorzugt fir Verlaufs-
beschichtungen im Trockenbereich

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz flir Verlaufsbeschich-
tungen (AgBB-gepriift)

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fir Silikal Dekor-
Beschichtungen (AgBB-geprtift)

Kélteflexibles, schlagzéhes Reaktionsharz fur Verlaufs-
beschichtungen

Hochflexibles Reaktionsharz fur Abdichtungen mit Pruf-
zeugnis

Hochflexibles Reaktionsharz fuir Abdichtungen

Universell einsetzbares Reaktionsharz fir Dinn-
beschichtungen

Reaktives, niedrigviskoses Methacrylatharz fiir hoch-
geflllite Mortelbelage

Silikal GmbH
B Ostring 23

Boden gut, alles gut!

Datenblatt / Seite

Datenblatt SILIKAL® R 61
Seite 48

Datenblatt SILIKAL® R 61 HW
Seite 51

Datenblatt SILIKAL® R 62
Seite 54

Datenblatt SILIKAL® R 63
Seite 59

Datenblatt SILIKAL® R 69 C
Seite 61

Datenblatt SILIKAL® RV 368
Seite 68

Datenblatt SILIKAL® RU 320
Seite 71

Datenblatt SILIKAL® RU 320 PT
Seite 73

Datenblatt SILIKAL® RU 727
Seite 63

Datenblatt SILIKAL® RH 65
Seite 66

63533 Mainhausen

S +49 (0) 61 82/9235-0 & +49 (0) 61 82/ 92 35-40
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SILIKAL®-Versiegelungsharze

Ubersicht

Produkt

SILIKAL® Harz RF 6200 /

Base

SILIKAL® Harz R 71

SILIKAL® Harz R 72

SILIKAL® Harz R 73

SILIKAL® Harz R 81

SILIKAL® Harz R 82

SILIKAL® Harz RE 77

Silikal GmbH

B Ostring 23
. +49 (0) 61 82 /92 35-0
@& www.silikal.de

Produktbeschreibung / Anwendungsbereich

Reaktives, leicht elastifiziertes formuliertes
Versiegelungsharz

Niedrigviskoses Reaktionsharz flir harte Versiegelungen im
Trockenbereich

Mittelviskoses Reaktionsharz fur harte Versiegelungen,
transparent oder pigmentiert, mit guten Verlaufseigen-
schaften

Reaktive, harte Versiegelung (AgBB-gepriift)

Niedrigviskoses Reaktionsharz fur elastifizierte
Versiegelungen auch fiir den Nassbereich

Reaktive, niedrigviskose, elastifizierte Versiegelung fir
Nassbetriebe

Hochviskoses, I6semittelbestandiges Reaktionsharz fur
Versiegelungen

63533 Mainhausen
Q@ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@ mail@silikal.de

Boden gut, alles gut!

Datenblatt / Seite

Datenblatt SILIKAL® RF 6200
Seite 57

Datenblatt SILIKAL® R 71
Seite 75

Datenblatt SILIKAL® R 72
Seite 78

Datenblatt SILIKAL® R 73
Seite 81

Datenblatt SILIKAL® R 81
Seite 83

Datenblatt SILIKAL® R 82
Seite 85

Datenblatt SILIKAL® RE 77
Seite 87

Silikal-Systeminformation
Ausgabe MMA 5.00A
August 2017

Datenblatt VHU
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SILIKAL® Harz R 41

Reaktives, sehr niedrigviskoses Trank- und Injektionsharz

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 41 ist ein sehr niedrigviskoses, transparentes, I6semittelfreies 2-Komponenten-Methacrylatharz.

Anwendung

SILIKAL® Harz R 41 dient zum Verfestigen und Tranken extrem pordser Untergriinde sowie zum SchlieBen von Rissen
in Verbund-Estrichen und als Vergussharz fiir hohlliegende Estriche. Hierzu soll das Harz manuell eingebracht werden.
Maschinelles Injizieren durch Druckpressen ist ungeeignet, da ein vorzeitiges Gelieren des Harzes im Gerét einsetzen

kann.

Der Einsatz von SILIKAL® Harz R 41 sollte nur bei zementdsen Untergriinden erfolgen. Der Einsatz auf Natursteinen wird
generell nicht empfohlen.

Das Fluten bis zur Sattigung der Oberflache dient als MaBnahme der Untergrundverfestigung. Nach erfolgter Trankung
muss bei nachfolgender Beschichtung zusétzlich grundiert werden.

Beim Trénkverfahren auf Verbundestrichen ist auf durchgehende Risse im Unterbeton zu achten. Hier besteht ansonsten
die Gefahr des Durchtropfens ins unterliegende Stockwerk. Gegebenenfalls ist ein vorheriges Verspachteln der Risse
notwendig.

Verarbeitungshinweise
Eine Untergrundvorbehandlung ist nach erfolgter Beurteilung des Untergrundes in der Regel notwendig.

Die erforderliche Hartermenge muss der jeweiligen Objekttemperatur angepasst werden. Genaue Angaben dazu ent-
nehmen Sie bitte der Tabelle ,,Harterdosierung*.

Die angegebene Menge an Harterpulver sollte nicht unterschritten werden, da bei Unterdosierung die Aushartung
geféhrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Harterpulvers vermieden werden, da dies ebenfalls zu gravie-
renden Aushartungsstdrungen fuhrt.

Um die Topfzeiten, innerhalb deren gutes Eindringen in den Untergrund gewéhrleistet ist, einhalten zu kénnen, soll-
ten angemessene Ansatzmengen gewahlt werden. Das Material muss unmittelbar nach dem Ldsevorgang des
Harterpulvers in der Harzkomponente verarbeitet werden.

SILIKAL® Harz R 41 ist gleichm&Big und pfltzenfrei mittels Farbrolle bzw. Pinsel aufzutragen. Bei Verwendung von
Gummischiebern ist in jedem Falle mit der Farbrolle nachzuwalzen. Matte, stark saugende Stellen sind vor der
Erhértung bis zum Porenschluss nass-in-nass nachzuarbeiten.

Bei breiteren Rissen sowie bei Bohrloéchern ist vor dem Erharten des Harzes SILIKAL® Fiillstoff QS 0,2 — 0,6 mm einzu-
streuen.

Vor einer weiteren Uberbeschichtung muss SILIKAL® Harz R 41 vollstandig ausgehértet sein.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 41 100 % | 5kg | 5L
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 5 kg ‘ 5 Ltr.
400 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 2-7 % Menge geméaB Tabelle 100 - 350 g‘
bez. auf Pos. 1 sHarterdosierung”

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 41
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SILIKAL® Harz R 41

Reaktives, sehr niedrigviskoses Trank- und Injektionsharz

Kenndaten von R 41 im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 15-25mPa s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 11 - 14 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,97 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 10 min.

(100 g, 3 Gew.-% Harterpulver)
Verarbeitungstemperatur

-10 °C bis +35 °C

Kenndaten von R 41 im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,15 g/cm?®
ReiBdehnung DIN 53 455 1,3 %
Shore-D DIN 53 505 70 - 80 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
-10°C 7,0 24 60
0°C 5,5 15 40
+20 °C 3,0 10 25
+30 °C 2,0 8 15

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
R 41 - 001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fur die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten ER
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Wé&rmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2

-

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 -111
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118-119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 41
Blatt 2 von 2

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz R 51

Reaktive, niedrigviskose Grundierung fiir zementose Untergriinde _
Boden gut, alles gut!

Beschreibung

SILIKAL® Harz R 51 ist ein niedrigviskoses, transparentes, I0semittelfreies 2-Komponenten-Methacrylatharz mit gutem
Eindringvermdgen als Standardgrundierung.

Anwendung
SILIKAL® Harz R 51 wird als Haftgrundierung auf Beton und Zementuntergriinden verwendet.

Verarbeitungshinweise
Eine Untergrundvorbehandlung ist nach erfolgter Beurteilung des Untergrundes in der Regel notwendig.

Die erforderliche Hartermenge muss der jeweiligen Objekttemperatur angepasst werden. Genaue Angaben dazu sind
der Tabelle ,,Harterdosierung® zu entnehmen.

Die angegebene Menge an Harterpulver sollte nicht unterschritten werden, da bei Unterdosierung die Aushartung
geféahrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Harterpulvers vermieden werden, da dies ebenfalls zu gravie-
renden Aushé&rtungsstérungen fihrt.

Um die Topfzeiten, innerhalb deren gutes Eindringen in den Untergrund gewéhrleistet ist, einhalten zu kénnen, soll-
ten angemessene Ansatzmengen gewahlt werden. Das Material muss unmittelbar nach dem Ldsevorgang des
Harterpulvers in der Harzkomponente verarbeitet werden.

SILIKAL® Harz R 51 ist gleichm&Big und pfltzenfrei mittels Farbrolle bzw. Pinsel aufzutragen. Bei Verwendung von
Gummischiebern ist in jedem Fall mit der Farbrolle nachzuwalzen. Matte, stark saugende Stellen sind vor der Erhartung
bis zum Porenschluss nass-in-nass nachzugrundieren. Der Harzverbrauch liegt bei ca. 0,4 kg/m?2.

In die frische Grundierung kann feuergetrockneter Quarzsand der Kérnung 0,7 — 1,2 mm offen eingestreut werden.
Vor einer weiteren Uberbeschichtung muss SILIKAL® Harz R 51 vollstandig ausgehértet sein.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz
(Verwendung in den Systemen B, C, D)

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 51 100 % | 10 kg 10 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg ‘ 10 Ltr.
400 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 2-7 % Menge gemaB Tabelle 200-700 g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung“

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A

X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017

. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 51
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SILIKAL® Harz R 51

Reaktive, niedrigviskose Grundierung fiir zementose Untergriinde

Kenndaten von R 51 im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 60-80mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 18 — 21 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 12 min.

(100 g, 3 Gew.-% Harterpulver)
Verarbeitungstemperatur

-10 °C bis +35 °C

Kenndaten von R 51 im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,16 g/cm?®
ReiBdehnung DIN 53 455 7%
Shore-D DIN 53 505 70 - 80 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
-10°C 7,0 22 60
0°C 5,0 15 40
+20 °C 3,0 12 30
+30 °C 2,0 10 25

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

&> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver® zu entnehmen.

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
R 51 -001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fur die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten ER
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Wé&rmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 -111
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118-119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 51
Blatt 2 von 2

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 , Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C)

Reaktive, niedrigviskose Grundierung fiir zementose Untergriinde
bei tiefen Temperaturen Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C) ist ein niedrigviskoses, transparentes, I0semittelfreies 2-Komponenten-Methacrylatharz mit
gutem Eindringvermdégen, das auch bei tiefen Temperaturen schnell aushéartet.

Anwendung
SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C) wird als Haftgrundierung auf Beton und Zementuntergriinden bei Verarbeitungstempera-
turen von 0 bis -25 °C verwendet.

Verarbeitungshinweise

Eine Untergrundvorbehandlung ist nach erfolgter Beurteilung des Untergrundes in der Regel notwendig.

Vor der Verarbeitung muss SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C) auf 0 °C oder tiefer heruntergekiihlt werden.

Die erforderliche Hartermenge betragt 7 Gewichtsprozent bezogen auf die Harzmenge.

Die angegebene Menge an Hérterpulver sollte nicht unterschritten werden, da bei Unterdosierung die Aushartung

gefdhrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Hérterpulvers vermieden werden, da dies ebenfalls zu gravie-
renden Aushé&rtungsstérungen fihrt.

Um die Topfzeiten, innerhalb deren gutes Eindringen in den Untergrund gewéhrleistet ist, einhalten zu kénnen, soll-
ten angemessene Ansatzmengen gewahlt werden. Das Material muss unmittelbar nach dem Ldsevorgang des
Harterpulvers in der Harzkomponente verarbeitet werden.

SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C) ist gleichmaBig und pfltzenfrei mittels Farbrolle bzw. Pinsel aufzutragen. Bei Verwendung
von Gummischiebern ist in jedem Falle mit der Farbrolle nachzuwalzen. Matte, stark saugende Stellen sind vor der
Erhartung bis zum Porenschluss nass-in-nass nachzugrundieren. Der Harzverbrauch liegt bei ca. 0,4 kg/m2.

In die frische Grundierung kann feuergetrockneter Quarzsand der Kérnung 0,7 — 1,2 mm offen eingestreut werden.
Vor einer weiteren Uberbeschichtung muss SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C) vollstdndig ausgehértet sein.

Besondere Hinweise

Bei Arbeiten in KUhlrdumen, in denen Lebensmittel lagern, empfehlen wir, in Zelten mit Absaugung zu arbeiten, damit
die lagernden Lebensmittel nicht durch Methacrylat-Emissionen kontaminiert werden kdnnen. Die abgesaugte Luft ist
nach auBen abzufiihren. Warme Zuluft von auBen fihrt zur Kondensation der Luftfeuchtigkeit, was schlechte Haftung
zum Untergrund verursacht. Deshalb sollte auch die Zuluft gekihlt sein.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C) 100 % | 10 kg 10 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg ‘ 10 Ltr.
400 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 7 % 700 g
bez. auf Pos. 1

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
\ +49 (0) 61 82/9235-0 « +49 (0) 61 82 / 92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 51 (-25 °C)

@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 1 von 2
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SILIKAL® Harz R 51 (-25 °C)

Reaktive, niedrigviskose Grundierung fiir zementose Untergriinde

bei tiefen Temperaturen

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von R 51 (-25 °C) im Lieferzustand

Eigenschaft

Viskositat bei +20 °C
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm
Dichte D,

Flammpunkt
Verarbeitungszeit bei 0 °C

(100 g, 7 Gew.-% Harterpulver)

Verarbeitungstemperatur

Messmethode ca.-Wert

DIN 53 015 60-80mPa-s
DIN 53 211 18 — 21 sec.
DIN 51 757 0,98 g/cm?
DIN 51 755 +10 °C
ca. 12 min.
0 °C bis -25 °C

Kenndaten von R 51 (-25 °C) im gehéarteten Zustand

Eigenschaft

Rohdichte

ReiBdehnung

Shore-D

Wasseraufnahme, 4 Tage
Wasserdampfdurchlassigkeit

Harterdosierung
Temperatur Harterpulver
Gew.-% *
0°C 7,0
-25°C 7,0

Messmethode ca.-Wert

DIN 53 479 1,16 g/cm?®
DIN 53 455 7%
DIN 53 505 70 — 80 Einheiten
DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
DIN 53 122 1,05-10" g/cm - h - Pa
Topfzeit Hartezeit
ca. min. ca. min.
12 60
20 120

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
& Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver® zu entnehmen.

Ce€

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"

CE-Kennzeichnung
Die DIN EN 13 813 , Estrichmdrtel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)

R 51 - 001 . . o
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flir Fuss-
Kunstharzestrich/—zisigig:\gg fg; ?ieB ?réwl;zdung in Gebéuden. bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
(Aufbauten geméB Technischer Information). Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
E::thvef:;'gm, e Ea auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
I ZU| 1V Ul 1Z/ . . .

Wasserdurchlassigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
VerschleiBwiderstand AR 19
Hl::;:ugeflesvtvi;;er; = B1,5 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit R4 2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2

-

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103

Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108

Der Untergrund DUG 109 -111

Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118-119

Lagerung und Transport LUT 120 - 122

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 51 (-25 °C)
Blatt 2 von 2

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen

. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz R 52

Reaktive, mittelviskose Grundierung fiir zementdose Untergriinde _
Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 52 ist ein mittelviskoses, transparentes, I6semittelfreies 2-Komponenten-Methacrylatharz, das nach
Harterzugabe auch bei tiefen Temperaturen schnell aushértet. Durch die erhdhte Viskositat ist SILIKAL® Harz R 52 im
Vergleich zu SILIKAL® Harz R 51 besser zur Grundierung senkrechter und saugender Untergriinde mit ausreichender
Festigkeit geeignet.

Anwendung

SILIKAL® Harz R 52 wird als Haftgrundierung auf Beton und Zementuntergriinden verwendet. Im Vergleich zu
SILIKAL® Harz R 51 wird durch die hohere Viskositét ein dickerer und geschlossener Grundierfilm erreicht.

Verarbeitungshinweise
Eine Untergrundvorbehandlung ist nach erfolgter Beurteilung des Untergrundes in der Regel notwendig.

Die erforderliche Hartermenge muss der jeweiligen Objekttemperatur angepasst werden. Genaue Angaben dazu sind
der Tabelle ,,Harterdosierung“ zu entnehmen.

Die angegebene Menge an Harterpulver sollte nicht unterschritten werden, da bei Unterdosierung die Aushartung
gefahrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Harterpulvers vermieden werden, da dies ebenfalls zu gravie-
renden Aushéartungsstérungen fihrt.

Um die Topfzeiten, innerhalb deren gutes Eindringen in den Untergrund gewéhrleistet ist, einhalten zu kdnnen, soll-
ten angemessene Ansatzmengen gewahlt werden. Das Material muss unmittelbar nach dem Ldsevorgang des
Harterpulvers in der Harzkomponente verarbeitet werden.

SILIKAL® Harz R 52 ist gleichmaBig und pfutzenfrei mittels Farbrolle bzw. Pinsel aufzutragen. Bei Verwendung von
Gummischiebern ist in jedem Falle mit der Farbrolle nachzuwalzen. Matte, stark saugende Stellen sind vor der
Erh&rtung bis zum Porenschluss nass-in-nass nachzugrundieren. Der Harzverbrauch liegt bei ca. 0,4 kg/m2.

In die frische Grundierung kann feuergetrockneter Quarzsand der Kérnung 0,7 — 1,2 mm offen eingestreut werden.
Vor einer weiteren Uberbeschichtung muss SILIKAL® Harz R 52 vollstandig ausgehartet sein.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 52 100 % | 10 kg 10 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg ‘ 10 Ltr.
400 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 2 -6 % Menge geméaB Tabelle 200-600g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A

X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017

. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 52
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SILIKAL® Harz R 52

Reaktive, mittelviskose Grundierung fiir zementdse Untergriinde

Kenndaten von R 52 im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 270-330mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 47 - 53 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 12 min.

(100 g, 3 Gew.-% Harterpulver)
Verarbeitungstemperatur

+5 °C bis +30 °C

Kenndaten von R 52 im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,16 g/cm?®
ReiBdehnung DIN 53 455 7%
Shore-D DIN 53 505 70 - 80 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05- 10" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+5 °C 6,0 15 50
+10 °C 5,0 15 40
+20 °C 3,0 12 35
+30 °C 2,0 12 30

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
R 52 - 001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebduden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).
Brandverhalten E

Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR 13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestéandigkeit NPD 2
-

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Additiv ZA SILIKAL® Additiv ZA 100

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 -111
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118-119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 52
Blatt 2 von 2

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fur Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz R 53

Reaktive, niedrigviskose Beton-Grundierung _
(AgBB gepriift) Boden gut, alles qut!

SILIKAL® Harz R 53 ist ein niedrigviskoses, transparentes, [6semittelfreies 2-Komponenten Methacrylatharz mit gutem
Eindringvermdégen als Standardgrundierung und ist als Systembestandteil nach dem AgBB-Schema geprtift.

Anwendung
SILIKAL® Harz R 53 wird als Haftgrundierung auf Beton- und Zementuntergriinden verwendet.

Verarbeitungshinweise
Eine Untergrundvorbehandlung ist nach erfolgter Beurteilung des Untergrundes in der Regel notwendig. Hierzu gehdrt
ausreichende Untergrundfestigkeit >25 N/mm?, trocken, staubfrei, frei von Verschmutzungen und Zementschlamme.

Die erforderliche Hartermenge muss der jeweiligen Objekttemperatur angepasst werden. Genaue Angaben dazu sind
aus der Tabelle ,Harterdosierung“ zu entnehmen.

Die angegebene Menge an Harterpulver sollte nicht unterschritten werden, da bei Unterdosierung die Aushartung
gefahrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Harterpulvers vermieden werden, da auch dies zu gravierenden
Aushértungsstérungen flhrt.

Um die Topfzeiten, innerhalb derer gutes Eindringen in den Untergrund gewéhrleistet ist, einhalten zu kénnen, soll-

ten angemessene Ansatzmengen gewahlt werden. Das Material muss unmittelbar nach dem Ldsevorgang des
Harterpulvers in der Harzkomponente verarbeitet werden.

SILIKAL® Harz R 53 ist gleichm&Big und pfltzenfrei mittels Farbroller bzw. Pinsel aufzutragen. Bei Verwendung von
Gummischiebern ist in jedem Falle mit dem Farbroller nachzuwalzen. Matte, stark saugende Stellen sind vor der
Erh&rtung bis zum Porenschluss nass-in-nass nachzugrundieren. Der Harzverbrauch liegt bei ca. 0,4 kg/m2.

In die frische Grundierung kann feuergetrockneter Quarzsand der Kérnung 0,7-1,2 mm offen eingestreut werden.
Vor einer weiteren Uberbeschichtung mit der Hauptschicht muss SILIKAL® Harz R 53 vollsténdig ausgehértet sein.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R53 100 % | 10kg | 10Ltr
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg ‘ 10 Ltr.
400 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 1-2 % Menge geméaB Tabelle 100 - 200 g‘
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A

X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017

. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 53
@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 1 of 2
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SILIKAL® Harz R 53

Reaktive, niedrigviskose Beton-Grundierung

(AgBB geprii

ft)

Kenndaten von R 53 im Lieferzustand

Eigenschaft
Auslaufzeit be
Dichte D,*°
Flammpunkt

i +20 °C, 4 mm

Verarbeitungszeit bei +20 °C

(100 g, 1,5 Ge

w.-% Harterpulver)

Verarbeitungstemperatur

Boden gut, alles gut!

Messmethode Ca.-Wert
DIN 53 211 34 - 40 sec.
EN ISO 2811-2 0,98 g/cm?
DIN 51 755 +10 °C

10 — 12 min.

+10 °C bis +30 °C

Kenndaten von R 53 im geharteten Zustand

Eigenschaft
Rohdichte
ReiBdehnung
Shore-D
Wasseraufnah

me, 4 Tage

Wasserdampfdurchlassigkeit

Harterdosierung
Temperatur Harterpulver
Gew.-% *
+10 °C 2,0
+15 °C 2,0
+20 °C 1,5
+25 °C 1,5
+30 °C 1,0

Messmethode Ca.-Wert
DIN 53 479 1,16 g/cm?®
DIN 53 455 7 %
ISO 868 70 — 80 Einheiten
DIN 53 495 150 mg (50 - 50 - 4 mm)
DIN 53 122 1,05-10" g/cm - h - Pa
Topfzeit Hartezeit
ca. min. ca. min.
12-14 45 - 55
10-12 40-50
10-12 35-45
8-10 30-40
8-10 30-40

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
R 53 - 001
DIN EN 13813:2003-01

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebduden.

Brandverhalten

EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Freisetzung korrosiver Substanzen SR

Wasserdurchlassigkeit
VerschleiBwiderstand
Haftzugfestigkeit
Schlagfestigkeit
Trittschallisolierung
Schallabsorption
Warmedammung

Chemische Bestéandigkeit

- >

Mitgeltende Unterlagen

SILIKAL® Harterpulver
Allgemeine Verarbeitungshinweise

Der Untergrund

Schutz- und Sicherheitshinweise
Lagerung und Transport

Datenblatt

AVH
DUG
SuUs
LUT

Silikal-Produktinformation

Ausgabe MMA 5.

August 2017

00A

Datenblatt SILIKAL® R 53

Blatt 2 von 2

SILIKAL® Harterpulver

Seite

102 - 103
105 - 108
109 - 111
118 - 119
120 - 122

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fur Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz R 54

Reaktive, niedrigviskose Beton-Grundierung

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 54 ist ein niedrigviskoses, transparentes, |6semittelfreies 2-Komponenten Methacrylatharz mit gutem
Eindringvermdgen und mit optimierter Haftung auch auf matt-feuchtem Beton.

Anwendung
SILIKAL® Harz R 54 wird als Haftgrundierung auf Beton- und Zementuntergriinden verwendet.

Verarbeitungshinweise

Eine Untergrundvorbehandlung ist nach erfolgter Beurteilung des Untergrundes in der Regel notwendig. Hierzu gehdrt
ausreichende Untergrundfestigkeit >25 N/mmz?, staubfrei, frei von Verschmutzungen und Zementschlamme.

Die erforderliche Hartermenge muss der jeweiligen Objekttemperatur und der Anwendungsart angepasst werden.
Genaue Angaben dazu sind aus der Tabelle ,Harterdosierung“ zu entnehmen.

Die angegebene Menge an Harterpulver sollte nicht unterschritten werden, da bei Unterdosierung die Aushartung
gefahrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Harterpulvers vermieden werden, da auch dies zu gravierenden
Aushértungsstérungen flhrt.

Um die Topfzeiten, innerhalb derer gutes Eindringen in den Untergrund gewéhrleistet ist, einhalten zu kénnen, soll-
ten angemessene Ansatzmengen gewahlt werden. Das Material muss unmittelbar nach dem Ldsevorgang des
Harterpulvers in der Harzkomponente verarbeitet werden. Soll das Material auf matt-feuchte Untergriinde aufgebracht
werden, muss 0,3 Gewichts-% SILIKAL® Additiv M, bezogen auf die Harzmenge, zugesetzt werden. Die Zugabe des
SILIKAL® Additiv M darf erst unmittelbar vor der Applikation erfolgen. Auf dem zu beschichtenden Untergrund darf
keinesfalls ein sichtbarer Wasserfilm vorhanden sein!

SILIKAL® Harz R 54 ist gleichm&Big und pfltzenfrei mittels Farbroller bzw. Pinsel aufzutragen. Bei Verwendung von
Gummischiebern ist in jedem Falle mit dem Farbroller nachzuwalzen. Matte, stark saugende Stellen sind vor der
Erh&rtung bis zum Porenschluss nass-in-nass nachzugrundieren. Der Harzverbrauch liegt bei ca. 0,4 bis 0,5 kg/m?.

In die frische Grundierung kann feuergetrockneter Quarzsand der Kérnung 0,7 — 1,2 mm offen eingestreut werden.
Auf matt-feuchten Untergriinden darf die erste Grundierungsschicht nicht abgestreut werden. Ggfs. ist eine zweite
Grundierungsschicht aufzubrinden, die dann abgestreut werden kann.

Vor einer weiteren Uberbeschichtung mit der Hauptschicht muss SILIKAL® Harz R 54 vollstéandig ausgehértet sein.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 54 100 % | 10 kg 10 Ltr.

gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg 10 Ltr.
400 - 500 g/m?

2 SILIKAL® Harterpulver 1-3,5% Menge geméaB Tabellen 100-350¢
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Kenndaten von R 54 im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 34 - 40 sec.
Dichte D,*° EN ISO 2811-2 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C

(100 g, 1,5 Gew.-% Harterpulver) U=l
Verarbeitungstemperatur +5 °C bis +30 °C
Silikal-Produktinformation
Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 54

@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 1 von 2




SILIKAL® Harz R 54

Reaktive, niedrigviskose Beton-Grundierung

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von R 54 im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,16 g/cm?
ReiBdehnung DIN 53 455 7%
Shore-D ISO 868 70 - 80 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 150 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+5 °C 2,5 14-16 50 - 60
+10°C 2,0 12-14 45 -55
+15°C 2,0 10-12 40-50
+20 °C 1,5 10-12 35-45
+25°C 1,5 8-10 30-40
+30 °C 1,0 8-10 30-40

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
& Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver® zu entnehmen.

Harterdosierung in Verbindung mit 0,3 Gew.-% Additiv M *
fur matt-feuchte Untergriinde

Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+5 °C 3,5 14 -16 50-60
+10 °C 3,0 12-14 45 - 55
+15 °C 3,0 10-12 40-50
+20 °C 2,5 10-12 35-45
+25 °C 2,5 8-10 30-40
+30 °C 2,0 8-10 30-40

* Die Menge an Harterpulver und Additiv M wird immer auf die Harzmenge bezogen.
o> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver* zu entnehmen.

C E CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die DIN EN 13 813 ,,EStriChmbI’te', Estrichmassen und
i Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
R 54 - 001 . . . .
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4 . .
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden

40

Brandverhalten

(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Freisetzung korrosiver Substanzen SR

Wasserdurchlassigkeit
VerschleiBwiderstand
Haftzugfestigkeit
Schlagfestigkeit
Trittschallisolierung
Schallabsorption
Warmedammung

Chemische Bestandigkeit

- >

Mitgeltende Unterlagen

SILIKAL® Additiv M
SILIKAL® Harterpulver
Allgemeine Verarbeitungshinweise

Der Untergrund

Schutz- und Sicherheitshinweise
Lagerung und Transport

Datenblatt

AVH
DUG
SuUS
LUT

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 54

Blatt 2 von 2

Seite

SILIKAL® Additiv M 99
SILIKAL® Harterpulver

102 - 103
105108
109 - 111
118119
120 - 122

auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
2 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

X Ostring 23
. +49 (0) 61 82 /92 35-0
@& www.silikal.de

63533 Mainhausen
¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz R 59

Reaktive, hochviskose Grundierung fiir metallische Untergriinde _
Boden gut, alles gut!

Eigenschaften
e Grundierung mit sehr guter Haftung auf vielen Metallen
¢ Schnelle Aushértung auch bei tiefen Temperaturen

Anwendung

SILIKAL® Harz R 59 ist ein niedrigviskoses, I0semittelfreies 2-Komponenten Methacrylatharz mit sehr guter Haftung
auf Metallen wie z.B. Schwarzstahl, Edelstahl (V2A), Aluminium sowie feuerverzinktem Blech und anderen
nicht-saugenden Untergriinde. Generell sind Aushartungs- und Haftproben durchzufihren.

Verarbeitungshinweise

Die zu grundierenden Flachen miissen trocken, fest und tragfahig sowie frei von Staub, Olen und Fetten und anderen

als Trennlage wirkenden Schichten sein. Stahluntergrinde missen entrostet und nach SA 2 72 gemaB DIN 55929 vor-
bereitet werden. Nichteisenmetalle werden gereinigt und durch Anschleifen oder Anstrahlen vorbereitet.

Die erforderliche Hartermenge muss der jeweiligen Objekttemperatur angepasst werden. Genaue Angaben dazu sind

aus der Tabelle ,Harterdosierung” zu entnehmen.

Die angegebene Menge an Harterpulver sollte nicht unterschritten werden, da bei Unterdosierung die Aushartung
geféhrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Harterpulvers vermieden werden, da auch dies zu gravierenden
Aushéartungsstérungen fihrt.

Das Material muss unmittelbar nach dem Losevorgang des Hérterpulvers in der Harzkomponente verarbeitet werden.
Mischzeit ca. 3 Minuten.

Vor einer weiteren Uberbeschichtung mit nachfolgenden MMA-Systemen muss die SILIKAL® Harz R 59 Grundierung
vollstandig ausgehértet sein.

Die Verarbeitung erfolgt mit einer kurzflorigen |6semittelbesténdigen Farbwalze.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 59 100 % | 10 kg 10 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg ‘ 10 Ltr.
ca. 300 - 400 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 1-5 % Menge geméaB Tabelle 100 -500g
bez. auf Pos. 1 »,Harterdosierung“
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SILIKAL® Harz R 59

Reaktive, hochviskose Grundierung fiir metallische Untergriinde

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von R 59 im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Viskositat 800 - 900 mPas
Dichte D,*° EN ISO 2811-2 0,99 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
e
Verarbeitungstemperatur 0 °C bis +30 °C
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * (Material- (Untergrund-
temperatur) temperatur)
ca. min. ca. min.
+0 °C 5,0 14 -16 50-60
+10 °C 4,0 12-14 45 - 55
+20 °C 2,0 10-12 35-45
+30 °C 1,0 8-10 30-40

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
& Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver* zu entnehmen.

Lieferform und Farbtone
¢ 10 kg Hobbock
farblos

Lagerfahigkeit
Bei kihler und trockener Lagerung im Originalgebinde 6 Monate haltbar.
Optimale Lagertemperatur 15 — 20 °C.

Geréatereinigung
Die Arbeitsgerate konnen unmittelbar nach dem Einsatz mit Ethylacetat oder SILIKAL® MMA-Reiniger gereinigt werden.

Sicherheitshinweis
SILIKAL® Harz R 59 im Lieferzustand ist leicht entziindlich. Bitte entnehmen sie die Hinweise zum sicheren Umgang mit
dem Material dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt.

>

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105-108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120-122
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SILIKAL® Porfil RE 40

Porenfiillende, druckwasserdichte und l6semittelfreie
2K-Epoxidharz-Impragnierung fiir feuchten oder frischen Beton Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Porfil RE 40 ist eine extrem niedrigviskose, porenflllende und druckwasserdichte 2K-Epoxidharz-
Betonimprégnierung fir nachfolgende SILIKAL-Methacrylatharz-Beschichtungen, die sich durch die folgenden
Produkteigenschaften auszeichnet:

e Sehr gute Penetration von Beton/Estrich ohne Filmbildung (Griffigkeit und Rauhigkeit des Untergrundes bleiben
weitgehend erhalten)

e Besténdig bei rlickseitiger Durchfeuchtung, positivem und negativem Druckwasser

e Applikation unabhéngig von der Restfeuchte (Untergrund muss lediglich saugfahig sein) — kein Hydratationssog
erforderlich

e Mit geeigneten Silikal-Methacrylatharz-Beschichtungen schnell Uiberarbeitbar

e \Verbesserung / Erhéhung der mechanischen Kennwerte (VerschleiBwiderstand, Haftzugfestigkeit)
e Beton- und Mértelverfestigung

¢ Wasserdampfbremse, CO,-Diffusionsbremse

e Besténdig gegen Medien mit pH-Wert > 4,0, wie z.B. Chemikalien, Ole, Fette, Kerosin etc.

e Schutz des Untergrundes gegen Eindringen von Chloriden etc.

e UV-bestéandig

e Einfache Verarbeitung — kurze Wartezeiten

Anwendung

Impragnierung

SILIKAL® Porfil RE 40 wird bei allen zementgebundenen Untergriinden als porenflllende Impragnierung eingesetzt, die
gegen jegliche rickseitige Durchfeuchtung, auch Druckwasserbelastung (bis 5 bar), abdichtet. Eine mit SILIKAL® Porfil
RE 40 grundierte Flache ist mit Silikal-Methacrylatharz-Beschichtungen im Normalfall bereits am néchsten Tag nach
klebfreier Reaktion Uberarbeitbar.

Kenndaten von SILIKAL® Porfil RE 40

Eigenschaft +8 °C +20 °C +30 °C
Viskositat 34 mPa-s 17 mPa-s 12mPa-s
*Verarbeitungszeit

Im Gebinde Ca. 40 min. Ca.20 min. Ca. 10 min.
Ausgegossene Zustand Ca. 60 min. Ca. 35 min. Ca. 15 min.

Aushértung > 48 Std. > 24 Std. > 12 Std.
Farbton Grln - transparent
Mischungsverhaltnis 100 Gew.-Teile Komponente A
28 Gew.-Teile Komponente B

Lieferform In Doppelgebinden a 5,00 kg und 20,00 kg
Lagerféhigkeit Mind. 12 Monate im nicht angebrochenen

Gebinde bei kiihler und trockener Lagerung
Luft- und Untergrundtemperatur Min. +8 °C (mind. jedoch +3 °C Uber

Taupunkt, max. +30 °C)

* Das Ende der Verarbeitungszeit ist nicht zwingend durch eine Erh6hung der Viskositét erkennbar. Daher darf
SILIKAL® Porfil RE 40 nach Uberschreiten der angegebenen Verarbeitungszeit nicht mehr appliziert werden.
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SILIKAL® Porfil RE 40

Porenfiillende, druckwasserdichte und losemittelfreie _
2K-Epoxidharz-Betonimpragnierung Boden gut, alles gut!

Untergrundvorbereitung

Die Oberflache ist vor Beginn der Arbeiten auf Tragfahigkeit zu priifen. Die Betonoberflache ist von Verunreinigungen,
Schlamme, Staub, Ol und sonstigen trennend wirkenden Stoffen zu befreien. Dies kann durch Strahlen oder Schleifen
mit anschlieBender Sauberung erfolgen. Die Oberflachenvorbereitung bestimmt Griffigkeit, Rauhigkeit und Saugféhigkeit
der Oberflache. Diese muss eine Abreifestigkeit von im Mittel mind. 1,5 N/mm2 (kleinster Einzelwert 1,0 N/mm3)
aufweisen. Beim Einsatz als Nachbehandlungsmittel muss eine Anreicherung von Zementschldamme an der Oberflache
ausgeschlossen werden. Dies kann durch einen feinen Besenstrich, Abreiben mit geschlossener Scheibe, durch leichtes
Anschleifen oder Strahlen erfolgen. Die Oberflache muss soweit abgetrocknet sein, dass sie mattfeucht erscheint und
saugfahig ist.

Mischen

SILIKAL® Porfil RE 40 besteht aus einer Stamm- und einer Harterkomponente, die im richtigen, aufeinander abgestimm-
ten Mischungsverhéltnis geliefert werden. Die Komponente B ist vollstandig in das Gebinde der Komponente A zu
entleeren und mit einem elektrischen Rihrgerét zu mischen. Die Mischdauer betragt mindestens 2 Minuten und ist erst
dann beendet, wenn eine homogene Mischung vorliegt. Das gemischte Material in ein sauberes GefaB umfillen (umtop-
fen) und nochmals kurz durchmischen.

Verarbeitungshinweise
Der Auftrag von SILIKAL® Porfil RE 40 erfolgt in der Regel in einem Arbeitsgang. Je nach Saugféhigkeit des
Untergrundes kann jedoch ein zweiter Arbeitsgang notwendig werden.

Der Einsatz von SILIKAL® Porfil RE 40 ist nur dann mdglich, wenn der Untergrund zum Zeitpunkt der Beschichtungs-
maBnahme eine ausreichende Saugfahigkeit aufweist (Wassertropfenprobe).

Angemischtes SILIKAL® Porfil RE 40 aus dem Mischgebinde vollstédndig auf den Betonuntergrund ausleeren und
sofort gleichmaBig satt mit einer Walze oder einem Gummischieber verteilen. Nach einer kurzen Standzeit von

ca. 10 — 15 Minuten ist das dann noch vorhandenen Uberschussmaterial mit dem Gummischieber vollstandig zu ent-
fernen. Tiefere Pfitzen missen z.B. mit einer saugfahigen Walze aufgenommen werden.

Stark saugende Bereiche des Untergrundes, die sich durch schnelles Abschlagen und hell Verfarbung des Untergrundes
zeigen missen direkt nass-in-nass mit SILIKAL® Porfil RE 40 nachgearbeitet werden. Auch hier muss dafiir gesorgt wer-
den, dass Uberschissiges Material vollstdndig abgenommen wird.

Nach Aushartung des Materials muss ein gleichmaBig benetzter (dunkler) Untergrund sichtbar sein. Eine Filmbildung
an der Oberflache darf nicht erfolgt sein. Zeigen sich erneut helle Stellen im Untergrund ist ein zweiter Arbeitsgang not-
wendig.

Vor einer weiteren Uberarbeitung mit Silikal-Methylmethacrylat-Beschichtungen ist die Flache mit grober Kérnung zu
Uberschleifen und anschlieBend zu sdubern.

Verbrauchsmengen

Ubliche Verbrauchsmengen liegen bei 150 g/m2 auf Betonuntergriinden und 150 bis 250 g/m? auf zementdsen
Estrichen. Bei einer Unterschreitung der Verbrauchsmenge von 150 g/m? bei sonst korrekter Anwendung (gleichma-
Big dunkle, filmfreie Oberzone) ist die vollstédndig sperrende Imprégnierung des Untergrundes nicht gewéhrleistet. Die
Verbrauchsmengen sind weiter abh&ngig von der Saugféhigkeit, Rauhigkeit des Untergrundes sowie von der Material-
und Umgebungstemperatur. Daher wird das Anlegen einer Probefldche zur Bestimmung der objektspezifischen
Verbrauchsmengen empfohlen.

Uberarbeitbarkeit

Eine mit SILIKAL® Porfil RE 40 behandelte Oberflache ist mit geeigneten Silikal-Methacrylatharz-Beschichtungen
Uberarbeitbar. Vor der Uberarbeitung von SILIKAL® Porfil RE 40 muss darauf geachtet werden, dass die Oberflache frei
von Staub, losen Teilen oder &hnlich trennend wirkenden Materialien ist. Zur Bestimmung der Vertraglichkeit sind immer
Musterflachen anzulegen.

Geratereinigung

Unmittelbar nach Gebrauch kénnen die Werkzeuge mit geeigneten Verdiinnungen gereinigt werden. Im angetrockneten
Zustand ist nur eine mechanische Entfernung mdglich.
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SILIKAL® Porfil RE 40

Porenfiillende, druckwasserdichte und l6semittelfreie
2K-Epoxidharz-Betonimpragnierung Boden gut, alles gut!

SchutzmaBnahmen und Entsorgung

Restmengen von Mischungen aus Komponente A und Komponente B, die nach Beendigung des Aufbringens nicht
mehr bendétigt werden, missen vor dem Einsetzen der chemischen Reaktion ins Freie gebracht werden, da bereits
wenige kg Harz eine starke Temperaturentwicklung auslésen, die zu einer weiBlichen Rauchentwicklung fliihren kann.
Ein AusgieBen Uber Bauschutt bis zur Erstarrung des Kunstharzes ware hier eine Abhilfe.

GISCODE: RE 1
Gefahrstoffverordnung: Kennzeichnungspflichtig.

Fur den Umgang mit SILIKAL® Porfil RE 40 sind die wesentlichen physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikolo-
gischen und 6kologischen Daten dem stoffspezifischen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen. Die Vorschriften der
Gefahrstoffverordnung sind zu beachten. Bei der Verarbeitung sind die Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf
dem Gebinde, sowie die jeweiligen Unfallverhiitungsvorschriften der zustdndigen Berufsgenossenschaften zu beach-
ten. Im nicht ausgeharteten Zustand ist SILIKAL® Porfil RE 40 in der Regel wassergefahrdend und darf deshalb nicht in
Kanalisation, Gewasser und Erdreich gelangen. Nicht ausgehartete Produktreste sind in der Regel besonders tUberwa-
chungsbedurftige Abfélle und miissen ordnungsgemaB entsorgt werden. Ausgehértetes Material kann nach Absprache
mit der jeweils zustandigen Behdrde oder Deponie als Haus-/Gewerbeabfall entsorgt werden. Auskunftspflichtig

fur die ordnungsgemaBe Entsorgung sind die 6rtlichen Behdrden, wie z. B. Landratsamt, Umweltschutzamt oder
Gewerbeaufsichtsamt.

=

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108

Der Untergrund DUG 109 - 111

Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119

Lagerung und Transport LUT 120 - 122
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SILIKAL® Harz RE 55

Reaktive, hochviskose Grundierung fiir kunststoffmodifizierte, zementose
Untergriinde Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz RE 55 ist ein I6semittelfreies, hochviskoses 2-Komponenten-Reaktionsharz auf EP-Basis, das vor-
zugsweise als Sperr- bzw. Isolations-Grundierung von kunststoffmodifizierten, zementésen Untergriinden dient.
SILIKAL® Harz RE 55 ist als erste Vorgrundierung auf diesen Untergriinden zwingend erforderlich, wenn eine weitere
Beschichtung auf Methacrylatharzbasis folgen soll.

Anders als bei normalen Methacrylatharz-Grundierungen unterliegt SILIKAL® Harz RE 55 keiner Hartungsstorung,

die von Dispersions-/Emulsionszusatzen oder anderen Betonadditiven, z. B. wasseremulgierbaren EP/PU-Schichten
ausgeht. Weitere stérende Verunreinigungen wie Gummiabrieb, RuBzusatze im Untergrund, Reste von Teppichboden-
oder Fliesenklebern sowie inhibierende Epoxidharzharter von Altbeschichtungen kdnnen mit einer Isolationsschicht
aus SILIKAL® Harz RE 55 wirksam grundiert werden, ohne dass Hartungsstérungen in der Methacrylatbeschichtung zu
erwarten sind.

Anwendung

Um eine einwandfreie Zwischenhaftung zur nachfolgenden Beschichtung zu erreichen, muss SILIKAL® Harz RE 55 vor
der Aushértung flachendeckend und satt mit SILIKAL® Fullstoff QS 0,7 — 1,2 mm eingestreut werden. Nach der vollstén-
digen Erhértung wird der tberschiissige Quarzsand abgefegt bzw. abgesaugt und kann dann Uberbeschichtet wer-
den. Dunnflissige Beschichtungsrezepturen kénnen unmittelbar aufgetragen werden. Héherviskose bzw. hochgefillte
Mértelsysteme benétigen dagegen nochmals eine Methacrylat-Zwischengrundierung aus SILIKAL® Harz R 51, R 52
oder RU 727, um evtl. Poren im Abstreusand zu schlieBen, damit keine Blasenbildung oder partielle Ablésung stattfin-
den kann.

Verarbeitungshinweise

SILIKAL® Harz RE 55 wird in zwei Verpackungseinheiten (Harz im 20-kg-Hobbock und Harter im 10-kg-Eimer) geliefert.
Zur Verarbeitung werden beide Komponenten im vorgegebenen Mengenverhaltnis 100 : 50 intensiv ca. 2 — 3 Minuten
lang mittels Rihrwerk vermischt.

Der Untergrund muss den Regeln der Technik entsprechen, d. h., trocken, 6l- und staubfrei sein, eine ausreichende,
der Nutzung entsprechende Trag- und Eigenfestigkeit vorweisen sowie frei von Zementschlammen sein (Kugelstrahlen,
Frasen etc).

Zur Verarbeitung wird die angemischte Grundierung auf den Untergrund ausgegossen und zundchst mittels Gummi-
schieber grob vorverteilt. Danach wird mit handelstiblichen Perlonrollen unter leichtem Druck die Grundierung bis zum
volligen Porenverschluss in den Untergrund eingewalzt und sofort vor der Hartung mit SILIKAL® Fillstoff QS 0,7 -

1,2 mm satt und flachendeckend eingestreut. Gegebenenfalls ist bei saugenden Untergriinden vor dem Einsanden
nochmals nass-in-nass nachzugrundieren. Die Verarbeitungszeit richtet sich nach der Temperatur und liegt im allgemei-
nen bei etwa 20 Minuten (+20 °C), die Hartung entsprechend bei 6 — 8 Stunden (+20 °C). Die Uberarbeitung darf nur auf
einwandfrei geharteter Schicht aus SILIKAL® Harz RE 55 erfolgen.

Auf keinen Fall durfen Lésemittel zur Verdiinnung oder Viskositatseinstellung zugesetzt werden. Zur Reinigung der
Werkzeuge sind geeignete Lésemittel zu verwenden, z. B. Silikal-Reiniger.

SILIKAL® Harz RE 55 ist von Silikal ausreichend geprift und fir die Verwendung freigegeben und befindet sich z. Z. in
der EinflUhrungsphase. Das unterbindet den Anwender jedoch nicht von seiner Flrsorgepflicht, das Produkt und dessen
Anwendung selbst auf seine Eignung, insbesondere in Kombination mit anderen Produkten oder Systemen, zu prifen.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer

1 SILIKAL® Harz RE55 A 67 % 1 Verpackungseinheit 20 kg ca. 17,5 Ltr.
Komponente A

2 SILIKAL® Harz RE55 B 33 % 1 Verpackungseinheit 10 kg ca. 10 Ltr.
Komponente B

gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 30 kg |ca.27,5Ltr.

400 g/m?
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SILIKAL® Harz RE 55

Reaktive, hochviskose Grundierung fiir kunststoffmodifizierte, zementose

Untergriinde

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von RE 55 im Uberblick

Mischungsverhaltnis

Temperaturbereich
Maximale Feuchtigkeit

Verbrauch

Verpackung

Reaktionszeiten (ca.)

+10 °C
Verarbeitungszeit 40 Minuten
Hartungszeit 24 Stunden

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen

10"
RE 55 - 001
DIN EN 13813:2003-01

Komponente A (Harz) = 100 Gewichtsteile
Komponente B (Hérter) = 50 Gewichtsteile
mind. +10 °C, max. +35 °C
75 % Luftfeuchtigkeit

4 % Untergrundsfeuchte
300 - 500 g/m?
je nach Untergrundbeschaffenheit

20-kg-Hobbock (Harzkomponente)
10-kg-Eimer (Harterkomponente)

+20 °C +30 °C
30 Minuten 20 Minuten
10 Stunden 6 Stunden

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flur Fuss-

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden. bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden.

EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten E

Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm

Freisetzung korrosiver Substanzen SR . . .
Wasserdurchléssigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
VerschleiBwiderstand NPD 2
H‘:f?fugef;;vi;fer; =L B15 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit R4 2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 2 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Besténdigkeit NPD 2
N
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
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SILIKAL® Harz R 61

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir rutschfeste Beldge in Nassbetrieben

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 61 ist ein |6semittelfreies, mittelviskoses 2-Komponenten-Methacrylatharz mit leicht elastifiziertem
Charakter. Es wird als Bindemittel zur Herstellung von selbstverlaufenden Beschichtungen mit Quarzsand-Einstreuung
oder fir glattbare Belage mit gefarbten Quarzsanden vorzugsweise in der Lebensmittelindustrie (Nassbetriebe) in
Schichtdicken von 2 — 3 mm oder 4 — 6 mm eingesetzt.

Die Warmwasserbelastung ist auf +60 °C beschrankt. Eine kurzzeitige Uberschreitung bis +80 °C zu Reinigungs-
zwecken ist nur dann zuléssig, wenn eine vollstdndige Durchwarmung des Belages vermieden wird.

Anwendung

Je nach mechanischer Beanspruchung unterscheidet man zwischen einem Diinn- und einem Dickschichtbelag. Bei
Staplerverkehr ist eine Mindestdicke von 4 mm einzuhalten. Fir Temperaturen unter +5 °C und fir den AuBenbereich
auf Beton sind hoher elastifizierte Harztypen zu bevorzugen (z. B. SILIKAL® Harz R 61 HW oder RV 368).

1. Rutschfester, selbstverlaufender Diinnschichtbelag 3 mm:
Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
SILIKAL® Harz R 61 33 % 12,5 kg 12,5 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff SL 65 % 1 Sack 25 kg ca. 18 Ltr.
3 SILIKAL® Pigment 2% 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 38,5 kg ca. 23 Ltr.
5 kg/m?
4 SILIKAL® Harterpulver 2 -6 % Menge gemaB Tabelle 250-750¢g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Nach erfolgter Betonvorbehandlung und Grundierung wird die vorgenannte Mischung klumpenfrei angerthrt, mit
Harter versetzt und unmittelbar auf der Fl&che mittels Abziehrakel, Glattkelle oder Zahnkamm in der empfohlenen
Schichtdicke aufgezogen.

Vor der Gelierung/Hartung wird die Oberflache bis zur Sattigung mit SILIKAL® Fullstoff QS, FM oder FS der Kérnung
0,7 — 1,2 mm eingestreut. Ein feinerer Einstreusand, z. B. der Kérnung 0,3 — 0,8 mm, kann bei ungiinstigen Rand-
bedingungen zu leichten Hartungsstérungen fihren. Nach der Hartung wird der Uberschiissige Sand durch Fegen und/
oder Staubsauger vollstédndig entfernt und mittels einer Versiegelung Uberarbeitet (im Nassbereich vorzugsweise mit
SILIKAL® Harz R 81).

Kenndaten des 3-mm-Belages

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 40 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 27 N/mm?
E-Modul DIN 53 457 2340 N/mm?

Silikal-Produktinformation

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH

August 2017 54 Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® R 61 S +49 (0) 61 82/9235-0 & +49 (0) 61 82/ 92 35-40
Blatt 1 von 3 @ www.silikal.de @ mail@silikal.de




SILIKAL® Harz R 61

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir rutschfeste Beldge in Nassbetrieben

Boden gut, alles gut!
2. Rutschfester, selbstverlaufender Dickschichtbelag 5 mm
(Verwendung in System B)
Richtrezeptur und Standard-Ansatz
Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 61 28 % 10 kg 10 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff SL 70 % 1 Sack 25 kg ca. 18 Ltr.
3 SILIKAL® Pigment 2% 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 36 kg ca. 20 Ltr.
9 kg/m?
4 SILIKAL® Harterpulver 2 -6 % Menge geméaB Tabelle 200-600g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung“
Diese Mischung enthélt einen héheren Anteil an SILIKAL® Fllstoff SL.
Die Verarbeitung erfolgt wie zuvor beim Dinnschichtbelag.
Kenndaten des 5-mm-Belages
Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 46 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 29 N/mm?
E-Modul DIN 53 457 4830 N/mm?
3. Dekorativer Farbquarzbelag 4 - 6 mm
Richtrezeptur und Standard-Ansatz
Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 61 21-23% z. B. 6,5 kg 6,5 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff FM 77 - 79 % 1 Sack 25 kg ca. 16 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 31,5kg | ca. 18 Ltr.
2 kg/m? per mm Dicke
3 SILIKAL® Harterpulver 2 -6 % Menge geméaB Tabelle 130-390 g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung“
Kenndaten des Farbquarzbelages
Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 38 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 23 N/mm?

Dieser glattbare Farbquarzbelag stellt eine Alternative zu den selbstverlaufenden Formulierungen dar. Dabei wird die
Mischung aus Harz und Fillstoff auf die grundierte und offen abgesandete Flache aufgebracht und zunachst mittels
Rakel in der gewiinschten Schichtdicke grob vorverteilt. Mit der groBen Glattkelle muss nun der Moértel verdichtet und
geglattet werden, so dass keine Poren und Kellenschldge im Belag zuriickbleiben (Gefahr von Hartungsstérungen). Da
der glattbare Belag nicht selbst verlauft, bietet er sich besonders auch fir starkere Gefallstrecken an.

Die Verlegung dieses Systems erfordert besonderes handwerkliches Geschick und Ubung mit dem Ziel, innerhalb
der angegebenen Toleranz fur Fillstoff und Harz und in Abh&ngigkeit der Schichtstérke, einerseits die Pfiitzenbildung
des Harzes an der Oberflache zu vermeiden und andererseits eine gute Verdichtung der Masse zu erreichen, zur
Vermeidung von Poren und Lufteinschllssen.

Nach der Hartung muss die Oberflache nochmals versiegelt werden (z. B. mit SILIKAL® Harz R 71, R 71 RE, R 72 oder
R 81).

Bei Beschichtungen und Belagen im Ubergangsbereich zu metallischen Profilen und Einlaufen empfehlen wir das
Anlegen von elastischen Fugen im Ubergangsbereich mit gleicher Dekorausbildung. Ansonsten kdnnen sich durch
Temperaturbelastungen kleine Spaltrisse an der Kontaktzone ausbilden.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® Harz R 61

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir rutschfeste Beldge in Nassbetrieben

Kenndaten von R 61 im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 260-320mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 50 - 60 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,99 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min.

(100 g, 3 Gew.-% Harterpulver)
Verarbeitungstemperatur

0 °C bis +35 °C

Kenndaten von R 61 im gehéarteten Zustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,14 g/cm?
ReiBdehnung DIN 53 455 34 %
Shore-D DIN 53 505 61 — 63 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 90 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
0°C 6,0 20 60
+10 °C 4,0 20 45
+20 °C 3,0 15 30
+30 °C 2,0 10 25

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

2> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver* zu entnehmen.

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
107
R 61 - 001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten R
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120-122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124

Silikal-Produktinformation
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CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH
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@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz R 61 HW

Reaktives, elastifiziertes Harz fiir rutschfeste Beldge in Nassbhetrieben _
Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 61 HW ist ein I6semittelfreies, mittelviskoses 2-Komponenten-Methacrylatharz mit elastifiziertem
Charakter. Es wird als Bindemittel zur Herstellung von selbstverlaufenden Beschichtungen mit Quarzsand-Einstreuung
oder fir glattbare Beldge mit gefarbten Quarzsanden vorzugsweise in der Lebensmittelindustrie (Nassbetriebe,
Kuhlzellen) oder auch bedingt im AuBenbereich in Schichtdicken von 2 — 3 mm oder 4 — 6 mm eingesetzt.

Wegen der héheren Elastifizierung sind solche Beschichtungen auch Uberall dort einsetzbar, wo es auf eine hdhere
Dehnfahigkeit ankommt (HeiBwasserschock, Rinnenanschlisse, Kiihizellen etc).

Die Warmwasserbelastung ist auf +60 °C beschrénkt. Eine kurzzeitige Uberschreitung bis +80 °C zu Reinigungs-
zwecken ist nur dann zuléssig, wenn eine vollstdndige Durchwarmung des Belages vermieden wird.

Anwendung

Je nach mechanischer Beanspruchung unterscheidet man zwischen einem Dinn- und einem Dickschichtbelag.
Bei Staplerverkehr ist eine Mindestdicke von 4 mm einzuhalten. Fir groBflachige AuBenanwendungen oder im
Tiefklhlbereich auf Beton sind hdher elastifizierte Harztypen zu bevorzugen (z. B. SILIKAL® Harz RV 368).

1. Rutschfester, selbstverlaufender Diinnschichtbelag 3 mm:
Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
SILIKAL® HarzR61 HW 33 % 12,5 kg 12,5 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff SL 65 % 1 Sack 25kg | ca.18Ltr.
3 SILIKAL® Pigment 2% 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 38,5kg | ca.23Ltr.
5 kg/m?
4 SILIKAL® Harterpulver 2 -6 % Menge geméaB Tabelle 250-750¢g
bez. auf Pos. 1 »,Harterdosierung“

Nach erfolgter Betonvorbehandlung und Grundierung wird die vorgenannte Mischung klumpenfrei angerthrt, mit Harter
versetzt und unmittelbar auf der Fldche mittels Abziehrakel, Glattkelle oder Zahnkamm in der empfohlenen Schichtdicke
aufgezogen.

Vor der Gelierung/Hartung wird die Oberflache bis zur Sattigung mit SILIKAL® Fullstoff QS, FM oder FS der

Kdérnung 0,7 — 1,2 mm eingestreut. Ein feinerer Einstreusand, z. B. der Kérnung 0,3 — 0,8 mm, kann bei unglinstigen
Randbedingungen zu leichten Hartungsstérungen fihren. Nach der Hartung wird der Uberschissige Sand durch Fegen
und/oder Staubsauger vollstandig entfernt und mittels einer Versiegelung Uberarbeitet. Im AuBenbereich oder bei
Wasserbelastung ist wegen der Elastizitdtsanpassung SILIKAL® Harz R 81 vorzuziehen.

Kenndaten des 3-mm-Belages

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 21 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 17,5 N/mm?
E-Modul DIN 53 457 770 N/mm?
Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® Harz R 61 HW

Reaktives, elastifiziertes Harz fiir rutschfeste Beldge in Nassbetrieben

Boden gut, alles gut!
2. Rutschfester, selbstverlaufender Dickschichtbelag 5 mm
Richtrezeptur und Standard-Ansatz
Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 61 HW 28 % 10 kg 10 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff SL 70 % 1 Sack 25 kg ca. 18 Ltr.
3 SILIKAL® Pigment 2% 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 36 kg |ca.20Ltr.
9 kg/m?
4 SILIKAL® Harterpulver 2 -6 % Menge gemé&B Tabelle 200-600g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”
Diese Mischung enthélt einen hoheren Anteil an SILIKAL® Fllstoff SL.
Die Verarbeitung erfolgt wie zuvor beim Dinnschichtbelag.
Kenndaten des 5-mm-Belages
Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 24,6 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 18,8 N/mm?
E-Modul DIN 53 457 1590 N/mm?
3. Dekorativer Farbquarzbelag 4 - 6 mm
Richtrezeptur und Standard-Ansatz
Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 61 HW 21 - 23 % z.B. 6,5 kg 6,5 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff FM 77 =79 % 1 Sack 25 kg ca. 16 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 31,5kg |ca.18Ltr.
2 kg/m? per mm Dicke
3 SILIKAL® Harterpulver 2 -6 % Menge geméaB Tabelle 130-390g
bez. auf Pos. 1 sHarterdosierung“
Kenndaten des Farbquarzbelages
Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 22,5 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 15,5 N/mm?

Dieser glattbare Farbquarzbelag stellt eine Alternative zu den selbstverlaufenden Formulierungen dar. Dabei wird die
Mischung aus Harz und Flillstoff auf die grundierte und offen abgesandete Flache aufgebracht und zunéchst mittels
Rakel in der gewlinschten Schichtdicke grob vorverteilt. Mit der groBen Glattkelle muss nun der Mértel verdichtet und
geglattet werden, so dass keine Poren und Kellenschlage im Belag zurlickbleiben (Gefahr von Hartungsstérungen). Da
der glattbare Belag nicht selbst verlauft, bietet er sich besonders auch fir starkere Geféllstrecken an.

Die Verlegung dieses Systems erfordert besonderes handwerkliches Geschick und Ubung mit dem Ziel, innerhalb

der angegebenen Toleranz fir Fillstoff und Harz und in Abhangigkeit der Schichtstéarke, einerseits die Pfiitzenbildung
des Harzes an der Oberflache zu vermeiden und andererseits eine gute Verdichtung der Masse zu erreichen, zur
Vermeidung von Poren und Lufteinschllissen.

Nach der Hartung muss die Oberflache nochmals versiegelt werden (z. B. mit SILIKAL® Harz R 71, R 71 RE, R 72 oder
R 81).
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SILIKAL® Harz R 61 HW

Reaktives, elastifiziertes Harz fiir rutschfeste Beldge in Nassbetrieben

Kenndaten von R 61 HW im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 260-320mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 50 - 60 sec.
Dichte D,*° DIN 51 757 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min.

(100 g, 3 Gew.-% Harterpulver)
Verarbeitungstemperatur

0 °C bis +35 °C

Kenndaten von R 61 HW im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,12 g/cm?
ReiBdehnung DIN 53 455 43 %
Shore-D DIN 53 505 40 - 42 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 90 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
0°C 6,0 25 70
+10 °C 4,0 20 50
+20 °C 3,0 15 40
+30 °C 2,0 10 30

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

&> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,Harterpulver zu entnehmen.

q3
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R 61 HW - 001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).
Brandverhalten E

Freisetzung korrosiver Substanzen SR

Wasserdurchlassigkeit NPD 2

VerschleiBwiderstand AR19

Haftzugfestigkeit B1,5

Schlagfestigkeit IR4

Trittschallisolierung NPD 2

Schallabsorption NPD 2

Warmedammung NPD 2

Chemische Bestandigkeit NPD 2
<~
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 - 108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 -122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124
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CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® Harz R 62

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir Verlaufsheschichtungen

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 62 ist ein mittelviskoses Methacrylatharz, das sich hervorragend fiir selbstverlaufende Beschichtungen
von 1 -4 mm Uberwiegend im Innenbereich oder als Versiegelung von elastischen Belagen im AuBenbereich eignet.
Beschichtungen mit SILIKAL® Harz R 62 sind bis zu einem gewissen MaB rissliberbriickend. In Verbindung mit unter-
schiedlichen Fllstoffen, Pigmenten oder Dekormaterialien lassen sich hieraus optisch ansprechende Oberflachen und
Systeme entwickeln.

SILIKAL® Harz R 62 zeichnet sich durch eine gute Verlaufseigenschaft aus und neigt daher unter Beibehaltung der
vorgeschlagenen Fllstoffrezeptur nicht zur Bildung von Kellenschldgen. Die leichte Plastifizierung gewéhrleistet einen
universellen Einsatz. SILIKAL® Harz R 62 ist in den physikalischen Eigenschaften ungefahr mit SILIKAL® Harz R 61 ver-
gleichbar. Empfohlen wird SILIKAL® Harz R 62 Uberwiegend fiir Einstreuung von Farbchips (offen oder deckend) sowie
fur glatte Universalfarbtdne. Die Flache wird vorzugsweise mit SILIKAL® Harz R 72 versiegelt.

Anwendung

SILIKAL® Harz R 62 dient als Bindemittel zur Herstellung verschiedener Beschichtungsarten und Rezepturen. Als
Untergrund fur den Innenbereich bieten sich an: Beton, Estrich und Keramikfliesen. Aus SILIKAL® Harz R 62 lassen
sich je nach Anwendung und Belastung unterschiedliche Systeme formulieren. Im Folgenden werden Richtrezepturen
vorgeschlagen, die bei Verwendung abweichender Flllstoffe entsprechend angepasst werden kénnen bzw. missen. In
diesem Zusammenhang schlagen wir vor, Laborpriifungen anhand lhrer Fllstoffe oder Pigmente vorzunehmen.

1. Rollbare Wandbeschichtung
Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer

1 SILIKAL® Harz R 62 69 % 20 kg 20 Ltr.

2 SILIKAL® Fullstoff QM 25 % 8kg |ca.8,6 Ltr.

3 SILIKAL® Pigment 5% 1,5 kg

4 SILIKAL® Stellmittel TA2 1% 300 g

gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 29,8 kg |ca. 23 Ltr.
1,3 kg/m? per mm Dicke

5 SILIKAL® Harterpulver 1-6 % Menge geméaB Tabelle 200-1200¢

bez. auf Pos. 1 »,Harterdosierung“

Grundsétzlich muss SILIKAL® Harz R 62 direkt auf der Grundierung verlegt und mindestens 1 mm dick aufgetragen
werden, da sonst Hartungsstérungen wegen geringer Polymerisationsenergie auftreten kénnen. Befindet sich bereits
eine Beschichtung auf Basis von Methacrylat an der Wand (z. B. Hohlkehle), kann die Mindestdicke 0,5 mm betra-
gen. Da Beschichtungen fir die vertikale Anwendung thixotropiert werden missen, ist ein optisch ansprechender
glatter Oberflachenverlauf nicht mehr gewéhrleistet. Wir empfehlen daher, keine groBflachigen Wandbeschichtungen
im Rollverfahren vorzunehmen, sondern diese auf den Sockelbereich zu beschrénken. Zur Erlangung einer groBeren
Schichtdicke kann SILIKAL® Harz R 62 mehrmals jeweils nach der Durchhartung der vorherigen Schicht tibereinander
aufgetragen werden. Zur besseren Schmutzabweisung ist SILIKAL® Harz R 72 als letzte Versiegelung notwendig.

Die Zubereitung ist klumpenfrei mittels Dissolver zu dispergieren und kann lagerstabil in kleineren Gebinden Uber
mehrere Monate gelagert werden. Vor erneutem Gebrauch ist der Behdlter intensiv aufzurhren.

2. Dliinnbeschichtung 1 - 2 mm fiir gemaBigte Beanspruchung
(Verwendung in den Systemen C, D)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 62 47 % 20 kg 20 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff SV 50 % 20 kg ca. 22 Ltr.
3 SILIKAL® Pigment 3% 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 41 kg |ca.27Ltr
1,5 kg/m? per mm Dicke
4 SILIKAL® Harterpulver 1-6 % Menge geméaB Tabelle 200-1200¢g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Belédge nach diesem System eignen sich fir mechanisch gut ausgebildete Betonoberflachen, besonders fur Korridore,
Leichtlagerhallen, Technikrdume, Garagen, Waschekeller usw.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® Harz R 62

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir Verlaufsheschichtungen

3. Belagsschicht 3 -4 mm
(Verwendung im System C)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Richtrezeptur
(Gewichts-%)

Pos. Komponente

1 SILIKAL® Harz R 62 33 %
2 SILIKAL® Fllstoff SV 65 %
3 SILIKAL® Pigment 2%

gesamt: 100 %
4 SILIKAL® Harterpulver 1-6 %

bez. auf Pos. 1

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:
1,7 kg/m? per mm Dicke
Menge geméaB Tabelle
»,Harterdosierung”

Boden gut, alles gut!

Ansatz fiir
30-Liter-Eimer
13 kg 13 Ltr.
25 kg ca. 22 Lir.

1 kg
39 kg

ca. 23 Lir.

130-780 g

Diese Variante ist die gebrauchlichste Industriebodenbeschichtung fir glatte Oberflichengestaltung. Insbesondere flr
Gabelstapler oder schweren Rollverkehr sind 4 mm Dicke vorzuziehen.
Aufgrund des thermoplastischen Charakters von SILIKAL® Harz R 62 kénnen im unversiegelten Zustand bei intensiver
Beanspruchung durch Bremsvorgange von Férderfahrzeugen Bremsspuren zurlickbleiben, die in einfachen Fallen mit

geeigneten Reinigungsmitteln beseitigt werden kénnen. Durch angepasstes Fahrverhalten oder durch Verwendung von

WeiBgummibereifungen lasst sich dies jedoch vermindern.

4. Farblose Versiegelung
(Verwendung im System D)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Richtrezeptur
(Gewichts-%)

Pos. Komponente

1 SILIKAL® Harz R 62 100 %
gesamt: 100 %
2 SILIKAL® Harterpulver 1-6 %

bez. auf Pos. 1

5. Pigmentierte Versiegelung
(Verwendung im System D)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Richtrezeptur
(Gewichts-%)

Pos. Komponente

1 SILIKAL® Harz R 62 90 %
2 SILIKAL® Pigment 10 %

gesamt: 100 %
3 SILIKAL® Harterpulver 1-6 %

bez. auf Pos. 1

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49 (0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:
600 g/m?

Menge gemaB Tabelle
»Harterdosierung”

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:
600 g/m?

Menge geméaB Tabelle
»Harterdosierung*

Ansatz fiir
10-Liter-Eimer

| 10kg 10 Ltr.

10 kg ‘ 10 Ltr.

100 - 600 g

Ansatz fiir
10-Liter-Eimer
9 kg 9 Ltr.
1 kg
10 kg ca. 9,5 Ltr.
90-540¢g

Silikal-Produktinformation

Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 62
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SILIKAL® Harz R 62

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir Verlaufsheschichtungen

Kenndaten von R 62 im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 150-180mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 51 211 40 - 50 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min.

(100 g, 2 Gew.-% Hérterpulver)
Verarbeitungstemperatur

0 °C bis +35 °C

Kenndaten des selbstverlaufenden 3 - 4 mm Belages

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 45 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 25 N/mm?
Spezifisches Gewicht 1,7 g/cm?®
Verarbeitungszeit bei +20 °C 12 — 15 min.
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
0°C 6,0 20 50
+10 °C 4,0 20 45
+15 °C 3,0 15 40
+20 °C 2,0 15 40
+25 °C 1,5 12 35
+30 °C 1,0 12 30

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

&> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
R 62 - 001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten ER
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchléssigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
<=

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Additiv ZA SILIKAL® Additiv ZA 100

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 - 108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 -122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 62
Blatt 3 von 3

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz RF 6200 / Base

Reaktives, leicht elastifiziertes formuliertes Versiegelungsharz

Boden gut, alles gut!

Anwendung

SILIKAL® Harz RF 6200 ist ein mittelviskoses formuliertes Methacrylatharz, das sich hervorragend als Versiegelung von
abgestreuten Belagen im Innen- und AuBenbereich eignet. SILIKAL® Harz RF 6200 steht daflr in einer werkspigmen-
tierten (SILIKAL® Harz RF 6200 Pigmentiert) als auch als vorgefillte aber unpigmentierte Basis (SILIKAL® Harz RF 6200
Base) zur Einfarbung vor Ort zur Verfligung.

Rollbare Versiegelung (werkspigmentiert)
Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fir
(Gewichts-%) 20-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz RF 6200 100 % 12 kg 10 Ltr.
pigmentiert
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 12 kg 10 Ltr.
0,6 - 1,1 kg/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 1-6 % Menge gemaB Tabelle 130-780¢g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Grundsétzlich muss SILIKAL® Harz RF 6200 mit mindestens 600 g/m2 in der ersten Versiegelungsschicht und ggf. mit
mindestens 500 g/m2 in einer optionalen zweiten Versiegelung auf abgesandeten Untergriinden verarbeitet werden.

Fir die Anwendung auf geneigten Flachen oder fiir die vertikale Anwendung kann SILIKAL® Harz RF 6200 thixotropiert
werden. Ein optisch ansprechender, glatter Oberflachenverlauf ist dann nicht mehr gewéhrleistet.

Vor jeder Teilentnahme ist der Behalter intensiv aufzuriihren.

Rollbare Versiegelung mit SILIKAL RF 6200 Base
Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung
(Gewichts-%)
1 SILIKAL® Harz RF 6200 92 - 95 %
Base
2 Farbpaste* 5-8%
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 0,6 — 1,1 kg/m?
3 SILIKAL® Harterpulver 1-6 % Menge gemaB Tabelle ,Harterdosierung”

bez. auf Pos. 1

* Die Farbpaste muss fiir das Einfarben von MMA-Harzen geeignet sein. Dies ist in geeigneten Vorversuchen zu Uber-
prifen.

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A

B Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017

. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® RF 6200
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SILIKAL® Harz RF 6200 / Base

Reaktives, leicht elastifiziertes formuliertes Versiegelungsharz

Kenndaten von RF 6200 im Lieferzustand

Eigenschaft

Viskositét bei +20 °C
Auslaufzeit bei +20 °C, 6 mm
Dichte D,

Flammpunkt

Verarbeitungszeit bei +20 °C
(100 g, 2 Gew.-% Hérterpulver)

Verarbeitungstemperatur

Harterdosierung
Temperatur Harterpulver
Gew.-% *

0°C 6,0
+10 °C 4,0
+15 °C 3,0
+20 °C 2,0
+25 °C 1,5
+30 °C 1,0

Boden gut, alles gut!

Messmethode ca.-Wert
DIN 53 019 350-550mPa - s
DIN EN ISO 2431 45 - 70 sec.
DIN EN ISO 2811 1,2 g/cm?®
DIN 51 755 +10 °C
ca. 15 min.
0 °C bis +30 °C
Topfzeit Hartezeit
ca. min. ca. min.
20 50
20 45
15 40
15 40
12 35
12 30

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
= Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

Ce

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen

100
RF 6200 - 001
DIN EN 13813:2003-01

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden.

EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

(Aufbauten geméaB Technischer Information).

Brandverhalten 9
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt

Seite

SILIKAL® Additiv ZA SILIKAL® Additiv ZA 100

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120-122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® RF 6200
Blatt 2 von 2

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fiir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz R 63

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir Verlaufsheschichtungen
(AgBB gepriift) Boden gut, alles qut!

SILIKAL® Harz R 63 ist ein mittelviskoses Methacrylatharz, das sich hervorragend fiir selbstverlaufende Beschichtungen
von 2 —4 mm im Innenbereich eignet. In Verbindung mit unterschiedlichen Dekormaterialien wie Farbchips oder
Quarzsand lassen sich hieraus optisch ansprechende und funktionelle Oberflachen entwickeln. SILIKAL® Harz R 63 ist
als Systembestandteil nach dem AgBB-Schema gepriift.

SILIKAL® Harz R 63 zeichnet sich durch eine gute Verlaufseigenschaft aus und neigt daher unter Beibehaltung der
vorgeschlagenen Fllstoffrezeptur nicht zur Bildung von Kellenschldgen. Die leichte Plastifizierung gewéhrleistet einen
vielseitigen Einsatz. Empfohlen wird SILIKAL® Harz R 63 Uberwiegend fir Einstreuung von Farbchips (deckend). Die
Flachen werden mit SILIKAL® Harz R 73 versiegelt.

Anwendung

SILIKAL® Harz R 63 dient als Bindemittel zur Herstellung verschiedener Beschichtungsarten. Als Untergrund fiir den
Innenbereich bietet sich an: Beton oder Zementestrich und flammgestrahlte Keramikfliesen. Bei vorausgegangenen
Haftungstests ist grundsatzlich auch Asphalt moglich. Im Folgenden wird eine Richtrezeptur vorgeschlagen. Zwecks
besseren Verlaufs kann die Menge an Fiillstoff SV vom Verhaltnis 1:2 auf 1:1,5 reduziert werden, insbesondere im unte-
ren Schichtdickenbereich von 2 mm.

Verlaufsbeschichtung 2 - 4 mm fiir Innenrdume
Richtrezeptur und Standard-Ansatz (fiir ca. 3 mm)

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 63 33 % 13 kg 12,5 Ltr.
2 SILIKAL® Fllstoff SV 65 % 1 Sack 25kg | ca.22 Ltr.
3 SILIKAL® Pigmentpulver 2% 2 Beutel 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 39 kg ca. 23 Ltr.
1,7 kg/m? per mm Dicke
4 SILIKAL® Harterpulver 1-2 % Menge geméaB Tabelle 130-260g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Diese Variante ist die meistgebraduchlichste Industriebodenbeschichtung firr glatte Oberflachengestaltung. Insbesondere
fir Gabelstapler oder schweren Rollverkehr sind 4 mm Dicke vorzuziehen.

Aufgrund des thermoplastischen Charakters von SILIKAL® Harz R 63 kénnen im unversiegelten Zustand je nach inten-
siver Beanspruchung durch Bremsvorgénge von Férderfahrzeugen Bremsspuren zurlickbleiben, die in einfachen Féllen
mit geeigneten Reinigungsmitteln beseitigt werden kénnen. Durch angepaBtes Fahrverhalten oder durch Verwendung
von WeiBgummibereifungen laBt sich dieser Umstand jedoch vermindern.

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 63
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SILIKAL® Harz R 63

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir Verlaufsheschichtungen

(AgBB geprii

ft)

Kenndaten von R 63 im Lieferzustand

Eigenschaft
Auslaufzeit be
Dichte D,*°
Flammpunkt

i +20 °C, 6 mm

Verarbeitungszeit bei +20 °C

(100 g, 1,5 Ge

w.-% Harterpulver)

Verarbeitungstemperatur

Boden gut, alles gut!

Messmethode Ca.-Wert
EN ISO 2431 25 - 35 sec.
EN ISO 2811-2 0,98 g/cm?
DIN 51 755 +10 °C

12 — 15 min.

+10 °C bis +30 °C

Kenndaten des selbstverlaufenden 2 - 4 mm Belages

Eigenschaft
Druckfestigkei

t

Biegezugfestigkeit

Spezifisches Gewicht

Verarbeitungszeit bei +20 °C

Harterdosierung
Temperatur Harterpulver
Gew.-% *
+10 °C 2,0
+15 °C 2,0
+20 °C 2,0
+25 °C 1,5
+30 °C 1,0

Messmethode Ca.-Wert
DIN 1164 45 N/mm?
DIN 1164 25 N/mm?
ISO 868 1,7 g/cm?®
DIN 53 495 12 — 15 min.
Topfzeit Hartezeit
ca. min. ca. min.
17 -20 50-60
15-18 40-50
12-15 40-50
10-12 35-40
10-12 30-40

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
R 63 - 001
DIN EN 13813:2003-01

Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.

Brandverhalten

EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Freisetzung korrosiver Substanzen SR

Wasserdurchlassigkeit
VerschleiBwiderstand
Haftzugfestigkeit
Schlagfestigkeit
Trittschallisolierung
Schallabsorption
Warmedammung

Chemische Bestandigkeit

N>

Mitgeltende Unterlagen

SILIKAL® Harterpulver
Allgemeine Verarbeitungshinweise

Der Untergrund
Fullstoffe und Pi

Chemische Bestandigkeit
Schutz- und Sicherheitshinweise
Lagerung und Transport

Allgemeine Rein

Silikal-Produkt

NPD 2

AR19

B1,5

IR 4

NPD 2

NPD 2

NPD 2

NPD 2

Datenblatt Seite

SILIKAL® Harterpulver 102 - 103

AVH 105 - 108

DUG 109 - 111
gmente FUP 112-115

CBK 116 - 117

SuUS 118 -119

LUT 120 - 122
igungshinweise ARH 123 -124

information

Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 63

Blatt 2 von 2

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de
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SILIKAL® HarzR69 C Silikal’

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir die Silikal Dekor-Beschichtung
(AgBB gepriift) Boden gut, alles gut!

= 4

SILIKAL® Harz R 69 C ist ein mittelviskoses Methacrylatharz, das im Rahmen der Silikal Dekor-Systeme auf einer
einfarbigen Verlaufsbeschichtung eingesetzt wird. SILIKAL® Harz R 69 C ist in Kombination mit dem Systemfullstoff
SILIKAL® Fullstoff CL fur Schichtstérken zwischen 1 und 1,5 mm geeignet. SILIKAL® Harz R 69 C ist nach dem AgBB-
Schema gepruft.

Anwendung

SILIKAL® Harz R 69 C dient als Bindemittel zur Herstellung einer Dekor-Beschichtung. Dazu wird eine Verlaufsmasse auf
Basis SILIKAL® Harz R 69 C und dem Systemflllstoff SILIKAL® Fullstoff CL hergestellt und auf eine vorbereitete, einfar-
bige Verlaufsbeschichtung auf Basis SILIKAL® Harz R 63 (alternativ SILIKAL® Harz R 62) aufgebracht. Als Grundfarbton
fur diese Flache wird ein ca. RAL 7023 oder ca. RAL 7030 empfohlen.

Verarbeitungshinweise

Das Aufbringen der Mértelmasse erfolgt in unregelmaBigen Schldgen und leicht unregelméaBiger Schichtdicke um den
gewinschten Beton-Effekt zu erhalten.

Die resultierenden Bodenbelage sind immer Unikate, da sie stark von der Hand des Verarbeiters bestimmt werden.
Nach dem vollstandigen Erharten der Dekor-Schicht wird die Flache mit SILIKAL® Harz R 73 (alternativ SILIKAL®
Harz R 72) versiegelt. Auch der Auftrag der Versiegelung kann dabei — in Abweichung zur sonstigen Verarbeitungs-
vorschrift — in unregelmaBigen Strichen erfolgen. Die Versiegelung muss mit mindestens 600 g/m2 erfolgen.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer

1 SILIKAL® Harz R69 C 50 % | 15kg 15 Ltr.

2 SILIKAL® Fiillstoff CL 50 % | 15kg | 94Ltr

gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 30 kg ca. 20 Ltr.
2,5 kg/m?

3 SILIKAL® Harterpulver 1,5-4 % Menge geméaB Tabelle 225-600g

bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Es ist notwendig, dass fir die Mischungen immer nur vollstandige Sacke Flllstoff CL verarbeitet werden.

Kenndaten von R 69 C im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 350 - 500 mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 58 - 70 sec.
Dichte D, EN ISO 2811-2 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit be"i +20 °C 12 — 15 min.

(100 g, 2 Gew.-% Harterpulver)

Verarbeitungstemperatur +10 °C bis +30 °C

Kenndaten von R 69 C im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,15 g/cm?
Shore-D DIN 53 505 70 - 80 Einheiten

Silikal-Produktinformation
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49 (0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 69 C
@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 1 von 2
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SILIKAL® HarzR 69 C

Reaktives, leicht elastifiziertes Harz fiir die Silikal Dekor-Beschichtung

(AgBB gepriift) Boden gut, alles gut!
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+10 °C 4,0 15-20 45 - 60
+15 °C 3,0 12-15 40-45
+20 °C 2,0 12-15 40-45
+25 °C 1,5 10-12 30-40
+30 °C 1,5 10-12 30-40

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
= Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen

Lieferform

e 5 kg Einheiten
e 25 kg Einheiten
¢ 180 kg Einheiten

Besondere Hinweise

Methacrylatharze sind im Allgemeinen feuergefahrlich und unterliegen der Kennzeichnungspflicht. Beim Arbeiten in
geschlossenen Rdumen ist auf eine ausreichende Belliftung zu achten. Lebensmittel miissen solange ausgelagert blei-
ben, bis die Monomerdampfe vollstdndig verschwunden sind.

Weitere Informationen kénnen der Technischen Dokumentation und aus Sicherheitsdatenblattern entnommen werden.

c E CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die !Z)IN EN _13 813 ,Estrichmértel, Estrichmassen und
140 Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
— legt Anford Estrichmértel fest, die fir FuB
DIN EN 13813:2002 egt Antorderungen an estricnmortel test, die tur Fuls-
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden. bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
R s S o L Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
Brandverhalten E, auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
Freisetzung korrosiver Substanzen SR . . .
Wasserdurchisssigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit IR4 2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Besténdigkeit NPD 2
-
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Schutz- und Sicherheitshinweise SUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122
Silikal-Produktinformation
August 2017 X Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® R 69 C . +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
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SILIKAL® Harz RU 727

Reaktives, hartes Universalharz fiir Haftgrundierungen und
Diinnbeschichtungen Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz RU 727 ist ein niedrigviskoses, transparentes, |[6semittelfreies 3-Komponenten-Methacrylatharz mit ver-
besserter Untergrundhaftung.

Anwendung

SILIKAL® Harz RU 727 wird als Grundierung auf Beton-, Zement- und Asphaltuntergriinden sowie als Zwischen-
grundierung auf bestehenden Beschichtungen eingesetzt. Auf Metall- und Keramikuntergriinden kann SILIKAL® Harz
RU 727 unter Verwendung des Haftvermittlers SILIKAL® Additiv M benutzt werden. Ferner muss es als Grundierung auf
mineralischen Untergriinden bei nachfolgenden farbigen Versiegelungen mit SILIKAL® Harz RU 727 pigmentiert verwen-
det werden. Bei farbigen Versiegelungen auf Asphalt (IC 10 / IC 15 nach DIN/EN 13813) kann SILIKAL® Harz RU 727
pigmentiert direkt aufgetragen werden, wobei hier eine sorgfaltige Uberpriifung des Untergrundes zwingend notwendig
ist. Das Versiegeln bzw. Beschichten von Asphaltuntergriinden ist bei ausreichender Eigenfestigkeit nur in moglichst
gleichméBig temperierten Innenrdumen mdéglich.

Verarbeitungshinweise

Eine Untergrundvorbehandlung ist nach erfolgter Beurteilung des Untergrundes in der Regel notwendig. Die erforder-
liche Hartermenge muss der jeweiligen Objekttemperatur angepasst werden. Genaue Angaben dazu entnehmen Sie
bitte der Tabelle ,,Harterdosierung“. Die angegebene Menge an Hérterpulver sollte nicht unterschritten werden, da bei
Unterdosierung die Aushartung gefdhrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Harterpulvers vermieden wer-
den, da dies ebenfalls zu gravierenden Aushartungsstérungen fiihrt.

SILIKAL® Harz RU 727 ist gleichmaBig und pflitzenfrei mittels Farbrolle aufzutragen. Matte, stark saugende Stellen sind
vor der Erhartung bis zum Porenschluss nass-in-nass nachzugrundieren. Weitere Applikationen sollen nach Erhartung
innerhalb von 24 Stunden erfolgen.

Zur Herstellung von SILIKAL® Harz RU 727 pigmentiert sind zun&chst ca. 10 Gew.-% SILIKAL® Pigmentpulver unter
Verwendung einer Dissolverscheibe in das SILIKAL® Harz RU 727 (5,3 kg Harz) klumpenfrei einzudispergieren, bevor die
anderen Komponenten (SILIKAL® Additiv |, SILIKAL® Harterpulver, ggfs. SILIKAL® Additiv M) beigemischt werden.

Vor der Uberbeschichtung muss SILIKAL® Harz RU 727 vollsténdig ausgehértet sein.

Besonderer Hinweis

SILIKAL® Harz RU 727 erreicht seine physikalischen Endeigenschaften hinsichtlich Druckfestigkeit, Endhaftung etc.
durch eine gegebenenfalls mehrtagige Nachreaktion.

1. Grundierung
(Verwendung in den Systemen A — D)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz RU 727 84,1 % 5,3 kg 5,3 Ltr.
2 SILIKAL® Additiv | 15,9 % 1,0 kg 1,0 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 6,3 kg |ca. 6,3 Ltr.
400 g/m?
3 SILIKAL® Harterpulver 2 -5 % Menge geméaB Tabelle 130-320g
bez. auf Pos. 1 + 2 »,Harterdosierung“

2. Grundierung alternativ fiir Fliesen und Metalluntergriinde
(Verwendung in den Systemen B, C, D)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz RU 727 83,9 % 5,3 kg 5,3 Ltr.
2 SILIKAL® Additiv | 15,8 % 1,0 kg 1,0 Ltr.
3 SILIKAL® Additiv M 0,3 % 199 15 ml
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 6,32 kg |ca. 6,3 Ltr.
400 g/m?
4 SILIKAL® Harterpulver 3 -6 % Menge gemaB Tabelle 200 -400 g
bez. auf Pos. 1 + 2* »Harterdosierung”

* Bedingt durch den Einsatz von Additiv M erhdht sich die Hartermenge um 1 % gegeniiber der Tabelle
»,Harterdosierung“ (vgl. auch Grundierung System A).
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SILIKAL® Harz RU 727

Reaktives, hartes Universalharz fiir Haftgrundierungen und

Diinnbeschichtungen

3. Diinnbeschichtung
(Verwendung im System A)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur

(Gewichts-%)

1 SILIKAL® Harz RU 727 54,0 %
2 SILIKAL® Additiv | 10,2 %
3 SILIKAL® Fullstoff QM 30,6 %
4 SILIKAL® Pigment 52 %

gesamt: 100 %
5 SILIKAL® Harterpulver 2-5 %

bez. auf Pos. 1 + 2

4. Pigmentierte Versiegelung
(Verwendung im System A)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur

(Gewichts-%)

SILIKAL® Harz RU 727 76,5 %
2 SILIKAL® Additiv | 14,4 %
3 SILIKAL® Pigment 9,1 %
gesamt: 100 %
4 SILIKAL® Harterpulver 2 -5 %

bez. auf Pos. 1 + 2

Kenndaten von RU 727 im Lieferzustand

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:

500 - 600 g/m?
Menge gemaB Tabelle
sHarterdosierung”

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:

400 g/m?

Menge geméaB Tabelle
»,Harterdosierung“

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositét bei +20 °C DIN 53 015 170-220 mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 38 — 42 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,99 g/cm?®
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min.

(100 g, 3 Gew.-% Hérterpulver)
Verarbeitungstemperatur

0 °C bis +35 °C

Kenndaten von RU 727 im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,16 g/cm?®
ReiBdehnung DIN 53 455 28 %

Shore-D DIN 53 505 65 — 75 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05-10" g/cm - h - Pa

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017
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Boden gut, alles gut!

Ansatz fiir
10-Liter-Eimer

5,3 kg 5,3 Ltr.
1,0 kg 1,0 Ltr.
3,0kg | ca. 3,2 Ltr.
500 g
ca. 9,8 kg |ca. 7,3 Ltr.

130-320¢g
Ansatz fir
10-Liter-Eimer
5,3 kg 5,3 Ltr.
1,0 kg 1,0 Ltr.
630 g
ca. 7 kg ca. 7 Ltr.
130-320 g

63533 Mainhausen
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SILIKAL® Harz RU 727

Reaktives, hartes Universalharz fiir Haftgrundierungen und
Diinnbeschichtungen Boden gut, alles gut!

Mischungsverhaltnis RU 727 Harz/Additiv |

Komponente Menge in kg Menge in Ltr.
SILIKAL® Harz RU 727 5,3 5,3
SILIKAL® Additiv | 1,0 1,0

Zuzuglich BPO-Harterpulver auf die Gesamtmenge (6,3 kg) geméaB der Tabelle ,,Harterdosierung*.
GroBere bzw. kleinere Ansatzmengen setzen voraus, dass das Verhéltnis von
SILIKAL® Harz RU 727 : SILIKAL® Additiv | = 5,3 : 1 immer beibehalten wird.

Beispiel Ansatzmenge von 1 kg:
0,84 kg SILIKAL® Harz RU 727 + 0,16 kg SILIKAL® Additiv | zzgl. Harterpulver fiir 1 kg gem. Tabelle.

Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
0°C 5,0 20 60
+10 °C 4,0 15 40
+20 °C 3,0 15 40
+30 °C 2,0 10 25

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge inkl. Additiv | bezogen.
&> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver zu entnehmen.

c € CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
— 7123" — Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
Kunstharzestrich/»ké%fgig?;ugg f:; ;ﬂieB /ir;w&rldung in Gebéuden. bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
(Aufbauten geméB Technischer Information). Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
Ersr;:tverggltke; — gﬁ auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
rel: ZU| rrosiver su 1Z/ . . .
Wasserdurchlzssigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
B i 3
xzrf:;::;les\nt/ig:er;tand QF: 15 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit IR 4 2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Wé&rmedammung NPD 2
Chemische Besténdigkeit NPD 2
-2
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Additive SILIKAL® Additiv | 98
SILIKAL® Additiv M 99
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise =~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124
Silikal-Produktinformation
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® RU 727
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SILIKAL® Harz RH 65

Niedrigviskoses Methacrylatharz fiir hochgefiillte Mortelbeldage

Boden gut, alles gut!

Silikal® Harz RH 65 ist ein hochreaktives, 16semittelfreies Methacrylatharz von sehr niedriger Viskositat, das fur

5 — 20 mm dicke Mértelbeldge in Innenrdumen auf Beton zum Ausgleich von Unebenheiten verwendet wird. Die
schnelle Hartezeit von ca. 1 Stunde, der geringe Schrumpf und die hohe Fullbarkeit (Verhéltnis ca. 1 : 8) ermégli-

chen die Herstellung eines sehr 6konomischen Ausgleichsmdrtels. Die Oberfldche erfillt noch keine asthetischen
Anspriiche. Auf Wunsch kann deshalb eine Uberbeschichtung z. B. nach den Silikal®-Systemen A-D erfolgen.

Eine Zwischengrundierung ist dabei nicht zwingend erforderlich, aber grundséatzlich mdglich. Bei einer eventuellen
Uberbeschichtung mit anderen (I8semittelfreien) Reaktionsharzen (EP oder PU) ist eine Zwischengrundierung auf Basis
von Methacrylatharz, mit satter Sandeinstreuung (0,7 — 1,2 mm) erforderlich. Die Dauerwdrmebeanspruchung ist auf
+60 °C beschrankt. Ein kurzzeitiges Erwdrmen auf +80 °C zu Reinigungszwecken ist méglich, solange der Belag sich
selbst nicht Gber +60 °C erwérmt.

Anwendung

Die Schichtdicke muss den duBeren Umstanden angepasst werden. Beziiglich der allgemeinen Belastbarkeit ist die
darauf aufgebrachte Beschichtung maBgebend. Die Schichtdicke des Mortels selbst muss auf mindestens 5 mm
bis auf maximal 20 mm beschrankt werden. Die Mérteldicke richtet sich daher innerhalb dieser Bandbreite nach der
Unebenheit des Betons. Zu diinne Schichten fiihren zu Hartungsstérungen, zu dicke dagegen zu u. U. kritischen
Schrumpfspannungen.

Zunachst wird das Harz mit der notwendigen Hartermenge vorgemischt. Die Fllstoffe werden dann unter laufendem
Ridhren (z. B. Zwangsmischer) nach und nach zugegeben:

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatzmenge
(Gewichts-Verhaltnis)
1 SILIKAL® Harz RH 65 11 % 6 — 6,25 kg |6 — 6,25 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff 65 89 % 2 Sacke 50 kg 25 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: ca. 56 kg| ca. 24 Ltr.
2,4 kg/m? per mm Dicke
3 SILIKAL® Harterpulver 1-5 % Menge gemé&B Tabelle 60-315¢g
bez. auf Pos. 1 sHarterdosierung“

Die Oberflache des Betons muss den allgemeinen Regeln der Technik entsprechen. Das heiBt, frei von
Zementschlamme, trocken, staub- und fettfrei. Ggf. ist Kugelstrahlen, Staubsaugen oder Fettreinigen notwendig.

Als Grundierung sind geeignet: Silikal® Harz RU 727, R 51 oder R 52. Ein leichtes Einsanden mit Quarzsand der
Koérnung 0,7 — 1,2 mm ist zwingend erforderlich und erhéht die Zwischenhaftung.

Die Masse wird zweckmaBigerweise mit dem Stiftrakel vorverteilt und mit der Gléttkelle niveaugleich gegléttet. Ein
Verarbeiten mit der Abziehleiste Uber Lehren ist ebenfalls méglich.

Kenndaten von RH 65 im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 <50mPa-s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm ISO 2431 25 - 30 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,97 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C

(100 g, 5 Gew.-% Harterpulver) ca

Verarbeitungstemperatur 0 °C bis +35 °C

Silikal-Produktinformation

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH
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SILIKAL® Harz RH 65

Niedrigviskoses Methacrylatharz fiir hochgefiillte Mortelbeldage

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von RH 65 im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,12 g/cm?®
ReiBdehnung DIN 53 455 75 %
Biegezugfestigkeit DIN 1164 8 N/mm?

Shore-D DIN 53 505 40 - 45 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
E-Modul DIN 53 457 205 N/mm?

Kenndaten des ausgeharteten Mortels mit RH 65, 1 : 8 gefiilit

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 30 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 15 N/mm?
E-Modul DIN 53 457 1200 N/mm?
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
0°C 5,0 20 80
+5 °C 4,0 19 70
+10 °C 3,0 19 65
+15 °C 2,0 18 60
+20 °C 1,5 18 55
+ 25 bis +35 °C 1,0 12 50

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

= Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
RH 65 - 001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten E

Freisetzung korrosiver Substanzen SR

Wasserdurchlassigkeit NPD 2

VerschleiBwiderstand AR13

Haftzugfestigkeit B1,5

Schlagfestigkeit IR4

Trittschallisolierung NPD 2

Schallabsorption NPD 2

Warmedammung NPD 2

Chemische Bestéandigkeit NPD 2
-
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122

Silikal GmbH
B Ostring 23 63533 Mainhausen

. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
2 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® RH 65
Blatt 2 von 2




68

SILIKAL® Harz RV 368

Reaktives, kalteflexibles, schlagzéhes Harz fiir Verlaufsheschichtungen

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz RV 368 ist ein I6semittelfreies, 2-Komponenten-Methacrylatharz von hoher Schlagzahigkeit

und Kalteflexibilitat, das sich aufgrund seiner hochmolekularen Struktur hervorragend fiir schwerbeanspruchte
Dickbeschichtungen (selbstverlaufend) iberwiegend im AuBenbereich oder fur Kihlh&user eignet. Beschichtungen aus
SILIKAL® Harz RV 368 sind gleichfalls rissiberbriickend und dauerelastisch.

SILIKAL® Harz RV 368 zeichnet sich durch eine hervorragende Schlagzahigkeit aus. Die hohe Elastizitat gewéhr-
leistet eine dauerhafte Risslberbriickung, so dass Untergrundbewegungen besser abgefangen werden kdnnen. Die
gute Kélteflexibilitat verbessert das Verhalten im AuBenbereich bei Klimawechsel oder bei Lastbeanspruchung auf
Briickenfahrbahnen oder in Kiihlhdusern. Durch die hohe Viskositét bleibt in der selbstverlaufenden Rezeptur das
Grobkorn des Fiillstoffs langer in der Schwebe, so dass es zu keiner Trennung von Fein- und Grobkorn innerhalb des
Belages kommt (Kornhomogenitét). Dadurch wird die Rissuberbriickung zusétzlich verbessert.

SILIKAL® Harz RV 368 kann in Verbindung mit Feinfillstoff auch als 1 — 1,5 mm Membranschicht unterhalb normaler
Belage aus SILIKAL® Harz R 61, SILIKAL® Harz R 62 oder SILIKAL® Harz RV 368 zur Verbesserung der StoBbelastung
und Risstberbriickung (flissigkeitsdicht) eingesetzt werden.

Anwendung

SILIKAL® Harz RV 368 dient als Bindemittel zur Herstellung verschiedener Beschichtungsarten und Rezepturen. Im
Innenbereich ist eine Beschichtung auf folgenden Untergriinden mdglich: Beton, Estrich, Keramikfliesen, Asphalt und
Stahl.

Im AuBenbereich darf SILIKAL® Harz RV 368, wie alle anderen SILIKAL® Harze auch, nicht auf Asphaltflachen verlegt
werden, da sonst mit Rissbildungen, besonders auf groBen Flachen, gerechnet werden muB. Die diversen Untergriinde
mussen entsprechend unserer allgemeinen Empfehlung vorgrundiert werden (siehe Unterlagen zum Thema Untergrund).

Membranschicht

Grundsétzlich muss SILIKAL® Harz RV 368 in einer Mindestdicke von 1 mm verarbeitet werden. In der Regel haben
sich Mischungen im Verhéltnis 2 : 1 bis 3 : 1 mit SILIKAL® Fullstoff QM bewahrt. Membranschichten dirfen vor der
Uberbeschichtung mit SILIKAL® Harz R 61-, SILIKAL® Harz R 62- oder mit SILIKAL® Harz RV 368-Verlaufsmérteln
nicht vollflachig abgesandet werden. Membranschichten sind sinnvoll z. B. auf gestrahlten Stahlblechen, kritischen
Untergriinden oder bei besonderen mechanischen Belastungen.

Belagsschicht

Man unterscheidet bei der Hauptschicht zwei Fullstoffrezepturen. Die feinere dient zur Herstellung diinnerer Beldge
von 2 — 4 mm, die grébere fir dickere Schichten von 4 — 7 mm. Der empfohlene Abstreusand SILIKAL® Fllstoff QS, FS
oder FM 0,7 - 1,2 mm ist zwingend notwendig, da dadurch die Oberflachendruckpunktbelastung gewéhrleistet bleibt.
Zur Abstreuung von befahrenen Verkehrsflachen eignet sich auch getrockneter Basaltsplitt oder Quarzsand in gréberer
Kdrnung.

1. Kratzspachtel
(Verwendung in den Systemen B, C, D)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz RV 368 35 % 13,5 kg 13,5 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff SL 65 % 1 Sack 25,0kg | ca. 18 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 38,5 kg | ca. 24 Ltr.
1,6 kg/m? per mm Dicke
3 SILIKAL® Harterpulver 1-6 % Menge geméaB Tabelle 135-810g
bez. auf Pos. 1 »,Harterdosierung“

Bei Kratzspachtel-Schichten unter 1 mm empfiehlt es sich, den Harzgehalt in der Mischung von 35 % auf 40 - 50 % zu
erhdhen.

Silikal-Produktinformation

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH

August 2017 X Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® RV 368 . +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
Blatt 1 von 3 @ www.silikal.de @ mail@silikal.de




SILIKAL® Harz RV 368

Reaktives, kalteflexibles, schlagzahes Harz fiir Verlaufsheschichtungen _
Boden gut, alles gut!

2. Selbstverlaufender FlieBbelag 2 -4 mm

(Verwendung im System D oder als Kratzspachtel)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer

1* SILIKAL® Harz RV 368 35 % 14 kg 14 Ltr.

2** SILIKAL® Fullstoff SV 65 % 1 Sack 25 kg ca. 22 Ltr.

gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 39 kg ca. 24 Ltr.
1,6 kg/m? per mm Dicke

3 SILIKAL® Harterpulver 1-6 % Menge gemaB Tabelle 140-840¢

bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung“

* Fir die Anwendung als Diinnbeschichtung im AuBenbereich, z.B. als Briickenkappen- oder Parkhaus-
beschichtung ist eine Erhohung des Harzgehaltes von 35 % auf 50 %, bei 50 % SILIKAL® Fiillstoff SV,

notwendig.
** Statt SILIKAL® Fiillstoff SV kann auch SILIKAL?® Fiillstoff SL (quarzmehlfrei) verwendet werden.

3. Selbstverlaufender FlieBbelag 4 - 7 mm
(Verwendung im System D)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz RV 368 30 % 16 kg 16 Ltr.
2 SILIKAL® Fullstoff QM 20 % 10 kg ca. 11 Ltr.
3 SILIKAL® Fullstoff SL 50 % 1 Sack 25 kg ca. 18 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 51 kg ca. 30 Ltr.
1,7 kg/m? per mm Dicke
4 SILIKAL® Harterpulver 1-6 % Menge gemaB Tabelle 160 - 960 g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Besondere Hinweise:

Wegen der hohen Elastizitit diirfen keine harten Materialien als Uberbeschichtung / Versiegelung verwendet werden.
Ist dennoch aus Griinden der chemischen Bestandigkeit eine harte Versiegelung notwendig, z. B. SILIKAL® Harz R 72,
muss mit einer halbelastischen Vorversiegelung zwischenversiegelt werden (z. B. SILIKAL® Harz R 62).

Bei extrem hoher Punktbelastung kdnnen leichte Eindriicke an der Oberflache entstehen, die jedoch zum gréBten Teil
reversibel sind.

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

Silikal GmbH

52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
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SILIKAL® Harz RV 368

Reaktives, kalteflexibles, schlagzéhes Harz fiir Verlaufsheschichtungen

Kenndaten von RV 368 im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 1000 mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 6 mm ISO 2431 135 - 165 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min.

(100 g, 2 Gew.-% Harterpulver)
Verarbeitungstemperatur

+5 °C bis +30 °C

Kenndaten des selbstverlaufenden FlieBbelages 4 - 7 mm

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Druckfestigkeit DIN 1164 25 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 15 N/mm?
Spezifisches Gewicht 1,7 g/cm?®
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+5 °C 6,0 20 60
+10 °C 4,0 15 40
+15°C 3,0 15 40
+20 °C 2,0 15 40
+25 °C 1,5 12 30
+30 °C 1,0 10 25

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

2> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver* zu entnehmen.

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
RV 368 - 001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten EM
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-2

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Additiv ZA SILIKAL® Additiv ZA 100

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUs 118-119
Lagerung und Transport LUT 120 -122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® RV 368
Blatt 3 von 3

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die fir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

X Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz RU 320

Hochflexibles Reaktionsharz fiir Abdichtungen mit Priifzeugnis

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz RU 320 ist ein modifiziertes Methacrylatharz von hoher Elastizitat, das sich aufgrund seiner hochmoleku-
laren Struktur und Dehnungsfahigkeit als Bindemittel fir die Herstellung von Flissigfolien-Abdichtungen von minerali-
schen Untergriinden aus Beton auf Innen- und AuBenflachen eignet.

SILIKAL® Harz RU 320 weist eine dauerhafte Dehnféhigkeit auf und gewahrleistet ein besseres Abfangen von Unter-
grundbewegungen. Aufgrund der materialbedingten Oberflachenklebrigkeit kdnnen die Beschichtungsoberflachen

zum Verschmutzen neigen, weshalb wir eher zu mittelgrauen Farbténen anraten. Da die Abdichtung aus SILIKAL® Harz
RU 320 in der Regel mittels Fliesen, Estrich oder einer weiteren Beschichtung belegt wird, kann diese Tatsache ver-
nachléssigt werden. Schichten aus SILIKAL® Harz RU 320 mussen immer mit 2 - 5 % Pigmentpulver stabilisiert werden.

Um fir die vielféltigen Bauwerksgegebenheiten eine optimale Problemldsung zu finden, bitten wir Sie, lhren
Anwendungsfall mit unserer Technischen Abteilung abzustimmen.

Anwendung

Gepriifte Abdichtung fiir Balkone, GeschoBdecken und Flachdéacher, belegt mit Fliesen oder Estrich.

Nach der Vorbereitung des Betons (Entfernen der Zementschldmme, Staub etc) missen Risse ca. 3 - 5 mm breit/tief
aufgeschnitten werden. Dann wird der Beton mit SILIKAL® Harz R 51 grundiert und die aufgeschnittenen Risse zunéchst
vorab mit SILIKAL® Harz RU 320 plan verspachtelt. Nach Aushartung kann die aus SILIKAL® Harz RU 320 hergestellte
Masse mittels Kurzhaarrolle (Mohair-Plisch), Zahnspachtel oder Glattkelle groBflachig und blasenfrei in einer Dicke von
ca. 1 - 1,5 mm aufgetragen werden. Die Beschichtung ist ebenfalls an den Anschlissen zu Wanden, Pfosten etc. einige
cm hoch zu ziehen, um bei falschem Gefalle eine Wasserhinterwanderung zu vermeiden. Nach der Aushéartung wird eine
zweite Schicht in gleicher Dicke aufgetragen. Wird mit Fliesenklebern weitergearbeitet, muB die zweite Schicht vor der
Hartung mit SILIKAL® Fullstoff QS 0,7 — 1,2 mm vollflachig eingestreut werden, um Zwischenhaftung zu gewéhrleisten.
Wird Estrich schwimmend verlegt, kann der Einstreusand entfallen. Eine so hergestellte 2-lagige Abdichtung weist eine
Dicke von 2 = 2,5 mm auf.

Fir diese Anwendungen liegen Prifzeugnisse gemaB ,,den Priifgrundsatzen fiir fliissig zu verarbeitende
Abdichtstoffe im Verbund mit Fliesen- und Plattenbelége” mit folgenden Prifklassen vor:
(vorgeschriebener Fliesenkleber auf Anfrage)

Verwendungsbereich A: Durch Brauch- und Reinigungswasser stark beanspruchte Wand (A1) und
Bodenflachen (A2) in NaBraumen, wie z.B. Schwimmbadumgénge und &ffentliche
Duschen.

Verwendungsbereich B: Wand- und Bodenflachen von Schwimmbecken mit Flllwasser mit
Trinkwassereigenschaften im Innen- und AuBenbereich. Fir Mineral- und Solebecken
sind zusatzliche Einzelnachweise erforderlich.

Verwendungsbereich C: Wand- und Bodenflachen in gewerblichen Rdumen, auch bei chemischer
Beanspruchung (z.B. Autowaschanlagen, GroBkiichen, Lebensmittelverarbeitung).
Ausgenommen sind Radume, die genehmigungspflichtige Anlagen im Umgang mit was-
sergefahrdeten Stoffen nach § 19 WHG zuzuordnen sind.

SILIKAL® RU 320 Abdichtungsmasse erflllt gleichermaBen die praktischen Anforderungen bei Verwendung als
Flussigfolie oder Membranharz unterhalb normaler SILIKAL-Bodenbeschichtungen. Hierfiir liegen allerdings keine
Einzelprifzeugnisse im Systemverbund vor.

Bei Verwendung von SILIKAL® RU 320 Abdichtungsmasse als alleinige Beschichtung von Flachdachern aus Beton ohne
zusétzlichen Belag ist so eine wasserundurchldssige Membrane mdglich und kann Wasserschéden in darunterliegenden
Raumen vorbeugen. Ein Prifzeugnis als ,Flachdach-Abdichtung® ohne Verbund mit Plattenbeldgen liegt jedoch nicht
vor und miite im Bedarfsfall vom Anwender separat beantragt werden.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer

1 SILIKAL® Harz RU 320 74 % 7,4 kg 7,4 Ltr.

2 SILIKAL® Fullstoff QM 20 % 20kg |ca.2,1Ltr

3 SILIKAL® Pigment 5% 500 g

4 SILIKAL® Stellmittel TA2 1% 100 g

gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10kg |ca.7,7 Lir.
1,3 kg/m? per mm Dicke

5 SILIKAL® Harterpulver 1-6 % Menge geméaB Tabelle 75-450¢g

bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Der Dissolver muB EX-Schutz besitzen. Bei mittlerer Drehgeschwindigkeit ist auf eine erhéhte Material-Temperatur-
entwicklung zu achten, die im Regelfall wahrend der Dispergierung +35 °C nicht Uberschreiten darf.

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® RU 320
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SILIKAL® Harz RU 320

Hochflexibles Reaktionsharz fiir Abdichtungen mit Priifzeugnis

Kenndaten von RU 320 im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 300-500mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 6 mm ISO 2431 80 - 110 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,99 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C 12 — 15 min.

(100 g, 2 Gew.-% Harterpulver)
Verarbeitungstemperatur

Dehnungsféhigkeit im ausgeharteten

Zustand
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit
Gew.-% * ca. min.
0°C 6,0 20
+5 °C 5,0 20
+10 °C 4,0 15
+15 °C 3,0 15
+20 °C 2,0 15
+25 °C 1,5 10
+30 °C 1,0 8

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

+0 °C bis +30 °C
180 % bei +23 °C

Hartezeit
ca. min.
80

60
40
40
40
30
25

> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

Ce€

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
RU 320 - 001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fir die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten R
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise =~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUs 118-119
Lagerung und Transport LUT 120-122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® RU 320
Blatt 2 von 2

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmoértel fest, die fir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
@& www.silikal.de @ mail@silikal.de



SILIKAL® Harz RU 320 pigmentiert/thix ' Silikal

Hochflexibles Reaktionsharz fiir Abdichtungen

= 4

Boden gut, alles gut!

Produktbeschreibung

SILIKAL® Harz RU 320 pigmentiert ist ein polyurethanmodifiziertes, selbstverlaufendes Methacrylatharzsystem, das sich
zur Herstellung wasserdichter Membranen auf verschiedensten Untergriinden eignet. In der Einstellung SILIKAL® Harz
RU 320 thix kénnen auch aufgehende Flachen oder Flachen mit sehr starker Neigung beschichtet werden.

Eigenschaften

— hochflexibel

— hohe Rissuberbrickung

— sehr gute Verarbeitbarkeit

— Verarbeitung auch bei tiefen Temperaturen
— sehr gute Zwischenlagenhaftung

— schnell Gberarbeitbar

Anwendung

SILIKAL® Harz RU 320 pigmentiert/thix ist ein urethanmodifiziertes mittelviskoses bzw. thixotropes Membranharz auf
Basis eines Arylatharzes. SILIKAL® Harz RU 320 pigmentiert/thix wird vorgefillt und pigmentiert ausgeliefert. Durch die
Zugabe des SILIKAL® Harterpulvers wird die Aushartung gestartet.

Das ordnungsgemaB ausgehartete SILIKAL® Harz RU 320 pigmentiert/thix ergibt eine hochflexible, rissliberbriickende
Membranlage, die ihre Flexibilitdt auch bei sehr tiefen Temperaturen beibehélt.

SILIKAL® Harz RU 320 pigmentiert/thix kann im Temperaturbereich von 0°C bis +30°C verarbeitet werden. Durch Zu-
gabe des Beschleunigers (SILIKAL® Additiv ZA) kann die Verarbeitung auch im Bereich von 0 °C bis -10°C stattfinden.

Untergrundvorbereitung

Die zu beschichtende Flache muss fest, trocken, staub-, fett- und &lfrei sowie tragféhig sein. Eine Oberflachenvor-
bereitung zementdser Substrate kann z. B. durch Kugelstrahlen erfolgen. Vor dem Aufbringen des SILIKAL® Harzes

RU 320 pigmentiert/thix ist immer eine dem Substrat angepasste Grundierung notwendig, die ggf. lose mit Quarzsand
0,7 — 1,2 mm eingestreut sein kann. Zur Verarbeitung der Grundierung sind die entsprechenden Produktdatenblatter zu
beachten.

Vor der Verarbeitung ist das Liefergebinde sorgféltig aufzuriihren, um eine gleichméBige Verteilung des Paraffins zu
erreichen und damit die sichere Hartung des Materials zu gewé&hrleisten. Die Zugabemenge des Silikal Harterpulvers ist
temperaturabhéngig. Die entsprechenden Werte entnehmen Sie bitte der Tabelle ,,Harterdosierung®.

Bei Temperaturen unter 0°C ist zusétzlich das SILIKAL® Additiv ZA zuzugeben. Das Technische Datenblatt ,,SILIKAL®
Additiv ZA“ ist zu beachten.

Richtrezeptur und Standardansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz
(Gewichts-%)
1 SILIKAL® Harz RU 320 100 % 10 kg
pigmentiert/thix
Gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg
1,3 kg/m? per mm Dicke
2 SILIKAL® Harterpulver 1 -6%, Menge geméaB Tabelle 100 - 600 g
bez. auf Pos. 1 »,Harterdosierung“

Kenndaten von RU 320 pigmentiert/thix im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Viskositét bei +20 °C (RU 320 pigmentiert) DIN 53 015 2.000 - 3.000 mPa-s
Viskositat bei +20 °C (RU 320 thix) Pastds
Dichte D,?° (RU 320 pigmentiert) DIN 51 757 1,13 g/cm?®
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C Ca. 15 min
(100 g, 2 Gew.-% Harterpulver) ’ ’
Verarbeitungstemperatur 0 °C bis +30 °C
(Untergrundtemperatur) -10 °C bis 0 °C mit SILIKAL® Additiv ZA
Silikal-Produktinformation
B Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® RU 320 PT
@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 1 von 2
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SILIKAL® Harz RU 320 pigmentiert/thix

Hochflexibles Reaktionsharz fiir Abdichtungen

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von RU 320 pigmentiert/thix im gehérteten Zustand

Eigenschaft Messmethode Ca.-Wert
Haftzugfestigkeit EN ISO 527 >2 N/mm?
Bruchspannung EN ISO 527 3,3 N/mm?
Rissuberbrickung 1,55 mm
Bruchdehnung EN ISO 527 157 %
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * Ca. min Ca. min
0°C 6,0 20 80
+10 °C 4,0 15 60
+20 °C 2,0 15 60
+30 °C 1,0 8 40

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
&= Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation SILIKAL® Harterpulver zu entnehmen.
Sicherheitshinweise

Bei der Verarbeitung sind geeignete Schutzkleidung (Handschuhe und Schutzbrille) zu tragen. Vermeiden Sie Augen-
und Hautkontakt. Fiir weitere Informationen beachten Sie bitte das Sicherheitsdatenblatt.

Lieferform
¢ 10 Kg-Eimer
¢ 20 Kg-Eimer

Lagerfahigkeit

Im nicht angebrochenen Originalgebinde bei kiihler (< 25 °C), frostfreier und trockener Lagerung 6 Monate.
Die optimale Lagertemperatur betragt +15 °C bis +20 °C.

Nicht der direkten Sonneneinstrahlung aussetzen!

Kennzeichnung
Giscode: RMA 10

Harz: Xi Reizend

Entsorgung
Vollsténdig erhédrtetes Material kann Uber den Hausmll entsorgt werden.
Restentleerte Gebinde zum Recycling geben.

Flissiges Material als Farbabfalle, welche Lésemittel oder anderweitige gefahrliche Stoffe enthalten, entsorgen
(EAK 080111).

-

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Additiv ZA SILIKAL® Additiv ZA 100
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise =~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUs 118-119
Lagerung und Transport LUT 120-122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124

Silikal-Produktinformation

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH

August 2017 & Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® RU 320 PT . +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
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SILIKAL® Harz R 71

Reaktive, harte, niedrigviskose Versiegelung im Trockenbereich _
Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 71 ist ein reaktives, |6semittelfreies, niedrigviskoses und vergilbungsarmes 2-Komponenten-
Methacrylatharz von hoher Harte und guter chemischer Besténdigkeit.

Die extrem niedrige Viskositét erhéht das Eindringvermdgen des Harzes bei abgestreuten Oberflachen. Die hohe Hérte
gewabhrleistet eine hervorragende chemische Bestandigkeit.

Anwendung
SILIKAL® Harz R 71 wird hauptséchlich als farblose, kratzfeste Deckversiegelung flir dekorative Farbchips- und
Farbsand-Oberflachen eingesetzt.

Fir Flachen, die in der Lebensmittelindustrie nass genutzt werden, ist SILIKAL® Harz R 81 zu verwenden.

Verarbeitungshinweise

Nach dem Vermischen von nicht allzu groBen Ansétzen (5 — 10 kg) mit der notwendigen Hartermenge entsprechend der
Tabelle ,Harterdosierung“ wird das Harz sofort auf die Oberflaiche gegossen und vorzugsweise mittels Farbrolle im
Kreuzgang aufgetragen. Ein Vorverteilen mit dem Gummischieber ist zwar méglich, doch darf die Verweilzeit der noch
flissigen Versiegelung bis zur endgliltigen Egalisierung auf einer Farbchips-Oberflache nicht zu lange andauern, da sich
diese anlésen kann und evtl. Farbschlieren hinterlasst.

Zur Entfaltung der bestméglichen Eigenschaften miissen Mindest-/Héchstschichtdicken eingehalten werden. Der
Materialverbrauch betrégt fir glatte Beschichtungen ca. 400 g/m? pro Auftrag und auf mit SILIKAL® Fillstoff FS oder
QS 0,7 - 1,2 mm abgestreuten Flachen ca. 500 g/m2. Bei Schichtdickenlberschreitung (liber 800 g/m?) neigt die
Versiegelung zum Abplatzen und zur Vergilbung. Bei zu geringen Schichtdicken kann ein zu hoher Monomerverlust
auftreten, mit dem Ergebnis einer nur unzureichenden Hérte oder einer geringeren Wasserfestigkeit.

Der thermoplastische Charakter kann bei Bremsbelastungen zu Reifenspuren fiihren, die in vielen Féllen mit geeigneten
Reinigungsmitteln wieder entfernt werden kdnnen. Es liegt im Sinne des Nutzers, die Oberflache durch ricksichtsvolle
Nutzung und Pflege vor Beschadigungen zu schitzen. In vielen Féllen ist eine vernlinftige Fahrweise von Staplern, eine
Umristung von schwarzen auf helle Reifen oder ein Oberflachenpflegemittel zweckdienlich.

Besondere Hinweise

Harte Versiegelungen diirfen niemals auf sehr elastische Beschichtungen, z. B. SILIKAL® Harz RV 368 oder R 61 HW,
direkt aufgelegt werden. In diesen Fallen muss eine mittel elastifizierte Zwischenschicht aus SILIKAL® Harz R 61, R 62
oder R 81 eingebracht werden, da sonst Warmebewegungen zu Haarrissbildung in der Versiegelung flihren kénnen.

Pigmentierung

Eine Pigmentierung ist moglich, jedoch weist SILIKAL® Harz R 72 hierbei guinstigere Eigenschaften auf. Ist eine
Pigmentierung dennoch unumganglich, wird tblicherweise 10 Gew.-% SILIKAL® Pigmentpulver zugegeben. Zur
Vermeidung von Pigmentklumpen muss das Pigment zuvor mit gleicher Harzmenge mittels Dissolver klumpenfrei dis-
pergiert werden. Nach dem Dispergiervorgang wird die Restmenge Harz der so erhaltenen Pigmentpaste zugegeben,
bis der Gesamtgehalt der Mischung wieder 10 % betragt. Besonders zu beachten ist, dass Pigmente, die nicht aus dem
Hause Silikal stammen, auf ihre Vertraglichkeit und Lagerstabilitat gepriift sein missen.

1. Farblose Versiegelung
(Verwendung im System A)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 71 100 % 10 kg 10 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg 10 Ltr.
400 - 500 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 1-5 % Menge gemé&B Tabelle 100-500g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung”

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A

X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017

. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 71
@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 1 von 3

75




76

SILIKAL® Harz R 71

Reaktive, harte, niedrigviskose Versiegelung im Trockenbereich

1. Farblose Versiegelung

(Verwendung im System A)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente

1 SILIKAL® Harz R 71
gesamt:

2 SILIKAL® Harterpulver

Richtrezeptur
(Gewichts-%)
100 %

100 %

1-5%
bez. auf Pos. 1

2. Pigmentierte Versiegelung

(Verwendung im System A)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente

1 SILIKAL® Harz R 71

2 SILIKAL® Pigment
gesamt:

3 SILIKAL® Harterpulver

Richtrezeptur
(Gewichts-%)
90 %

10 %
100 %

1-5%
bez. auf Pos. 1

Kenndaten von R 71 im Lieferzustand

Eigenschaft

Viskositat bei +20 °C
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm
Dichte D,

Flammpunkt

Verarbeitungszeit bei +20 °C
(100 g, 2 Gew.-% Harterpulver)

Verarbeitungstemperatur

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:

400 - 500 g/m>

Menge gemaB Tabelle
»,Harterdosierung“

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:

400 - 500 g/m?
Menge gemaB Tabelle
»Harterdosierung”

Messmethode ca.-Wert
DIN 53 015 ca.60-80mPa-s
DIN 53 211 18 — 21 sec.
DIN 51 757 0,99 g/cm®
DIN 51 755 +10 °C
ca. 15 min.

-5 °C bis +35 °C

Kenndaten von R 71 im geharteten Zustand

Eigenschaft

Rohdichte

ReiBdehnung

Shore-D

Wasseraufnahme, 4 Tage
Wasserdampfdurchléssigkeit

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 71
Blatt 2 von 3

Messmethode ca.-Wert

DIN 53 479 1,18 g/cm?

DIN 53 455 4%

DIN 53 505 78 — 80 Einheiten
DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa

Silikal GmbH
B Ostring 23

@& www.silikal.de

Boden gut, alles gut!

Ansatz fiir
10-Liter-Eimer

10 kg
10 kg

100 - 500 g

10 Ltr.

10 Ltr.

Ansatz fiir
10-Liter-Eimer

9 kg

1 kg
10 kg

90 - 450 g

9 Ltr.

ca. 9,5 Ltr.

63533 Mainhausen
. +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
@ mail@silikal.de




SILIKAL® Harz R 71

Reaktive, harte, niedrigviskose Versiegelung im Trockenbereich

Boden gut, alles gut!
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
-5°C 5,0 25 60
0°C 4,0 17 40
+10 °C 3,0 15 30
+20 °C 2,0 15 30
+30 °C 1,0 8 15
* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
o> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.
C E CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die DIN EN 13 813 ,,EStriChmél’te', Estrichmassen und
R 710-”001 Estriche - Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden. bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4 . .
(Aufbauten gemaB Technischer Information). Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
Brandverhalten E, auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
Freisetzung korrosiver Substanzen SR . . .
Wasserdurchlassigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
VerschleiBwiderstand AR19
Haftzugfestigkeit B15 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit R4 2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Besténdigkeit NPD 2
-
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 — 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Chemische Besténdigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 -122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124
Silikal-Produktinformation
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 71

@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 3 von 3
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SILIKAL® Harz R 72

Reaktive, harte, mittelviskose Versiegelung im Trockenbereich

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 72 ist ein |6semittelfreies, mittelviskoses und vergilbungsarmes 2-Komponenten-Methacrylatharz von
hoher Harte.

Die etwas geringere Reaktivitét setzt eine Verarbeitungstemperatur von mindestens +10 °C voraus (= siehe auch nach-
stehende Tabelle ,,Harterdosierung®).

Anwendung

SILIKAL® Harz R 72 wird als farblose, hochverschleiBfeste Deckversiegelung flir dekorative Glattbeschichtungen auf
Farbchips und Farbsand sowie als pigmentierte Versiegelung mit verbesserter Verlaufseigenschaft eingesetzt. Wegen
der hohen Harte dirfen keine elastischen Systeme wie SILIKAL® Harz RV 368 oder SILIKAL® Harz R 61 HW direkt mit
SILIKAL® Harz R 72 Uberarbeitet werden. In diesen Fallen muss eine Zwischenschicht aus SILIKAL® Harz R 61 oder
SILIKAL® Harz R 62 eingebracht werden, da sonst Warmebewegungen zu Haarrissbildung in der Versiegelung flihren
kénnen.

Verarbeitungshinweise

Nach dem Vermischen von nicht allzu groBen Anséatzen (5 — 10 kg) mit der notwendigen Hartermenge entsprechend der
Tabelle ,Harterdosierung“ wird das Harz sofort auf die Oberflaiche gegossen und vorzugsweise mittels Farbrolle im
Kreuzgang aufgetragen. Ein Vorverteilen mit dem Gummiwischer ist zwar méglich, doch darf die Verweilzeit der noch
fliissigen Versiegelung bis zur endgliltigen Egalisierung auf einer Farbchips-Oberflache nicht zu lange andauern, da sich
diese anldésen kann und evtl. Farbschlieren hinterlasst.

Zur Entfaltung der bestmdglichen Eigenschaften missen Mindest-/Hochstschichtdicken eingehalten werden.

Der Materialverbrauch betragt fiir glatte Beschichtungen ca. 400 g/m? und auf mit SILIKAL® Fillstoff FS oder QS
0,7 - 1,2 mm abgestreuten Flachen ca. 500 g/m2. Wegen des hdheren Verbrauchs kann in vielen Fallen eine zweite
Nachversiegelung entfallen. Bei Schichtdickenliberschreitung (Uber 800 g/m?) neigt die Versiegelung zum Abplatzen.

Der thermoplastische Charakter kann bei Bremsbelastung zu Reifenspuren fiihren, die in vielen Féllen mit geeigneten
Reinigungsmitteln wieder entfernt werden kdnnen. Es liegt im Sinne des Nutzers, die Oberflache durch riicksichtsvolle
Nutzung und Pflege vor Beschadigungen zu schitzen. Oft ist eine verniinftige Fahrweise von Staplern, eine Umriistung
von schwarzen auf helle Reifen oder ein Oberflachenpflegemittel zweckdienlich.

Pigmentierung

Zwecks Pigmentierung werden Ublicherweise etwa 10 % SILIKAL® Pigmentpulver zugegeben. Zur Vermeidung von
Pigmentklumpen muss das Pigment zuvor mit gleicher Harzmenge mittels Dissolver klumpenfrei dispergiert wer-

den. Nach dem Dispergiervorgang wird die Restmenge Harz der so erhaltenen Pigmentpaste zugegeben, bis der
Gesamtgehalt der Mischung wieder 10 % betragt. Besonders zu beachten ist, dass Pigmente, die nicht aus dem Hause
SILIKAL® stammen, auf ihre Vertréaglichkeit und Lagerstabilitét gepriift sein missen. Auch ein geringer Zusatz (ca. 10 %)
von SILIKAL® Fullstoff QM hat sich zwecks Verbesserung der Oberflache bewahrt.

Silikal-Produktinformation

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH

August 2017 X Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® R 72 . +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
Blatt 1 von 3 @ www.silikal.de @ mail@silikal.de




SILIKAL® Harz R 72

Reaktive, harte, mittelviskose Versiegelung im Trockenbereich

1. Farblose Versiegelung
(Verwendung in den Systemen A, C)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Richtrezeptur

(Gewichts-%)

Pos. Komponente

1 SILIKAL® Harz R 72 100 %
gesamt: 100 %

2 SILIKAL® Harterpulver 1-4 %

bez. auf Pos. 1

2. Pigmentierte Versiegelung
(Verwendung in den Systemen A, C)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Richtrezeptur

(Gewichts-%)

Pos. Komponente

1 SILIKAL® Harz R 72 90 %

2 SILIKAL® Pigment 10 %
gesamt: 100 %

3 SILIKAL® Harterpulver 1-4 %

bez. auf Pos. 1

Kenndaten von R 72 im Lieferzustand

Eigenschaft

Viskositat bei +20 °C
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm
Dichte D,

Flammpunkt

Verarbeitungszeit bei +20 °C
(100 g, 2 Gew.-% Harterpulver)

Verarbeitungstemperatur

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:

400 - 500 g/m?
Menge geméaB Tabelle
»Harterdosierung”

Bemerkung

Durchschnittlicher Verbrauch:

400 - 500 g/m?
Menge gemaB Tabelle
»Harterdosierung”

Messmethode ca.-Wert
DIN 53 015 120-150 mPa - s
DIN 53 211 30 - 35 sec.
DIN 51 757 0,97 g/cm?®
DIN 51 755 +10 °C
ca. 12 min.

+10 °C bis +30 °C

Kenndaten von R 72 im geharteten Zustand

Eigenschaft

Rohdichte

ReiBdehnung

Shore-D

Wasseraufnahme, 4 Tage
Wasserdampfdurchléssigkeit

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen

Messmethode ca.-Wert

DIN 53 479 1,18 g/cm?

DIN 53 455 6 %

DIN 53 505 72 — 76 Einheiten
DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa

S +49 (0) 61 82/9235-0 & +49 (0) 61 82 /92 35-40

@ www.silikal.de @ mail@silikal.de

Boden gut, alles gut!

Ansatz fiir
10-Liter-Eimer

| 10kg 10 Ltr.

10 kg ‘ 10 Ltr.

100 - 400 g

Ansatz fiir
10-Liter-Eimer
9 kg 9 Ltr.
1 kg
10 kg

ca. 9,5 Ltr.

90 -360 g

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® R 72

Blatt 2 von 3 79
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SILIKAL® Harz R 72

Reaktive, harte, mittelviskose Versiegelung im Trockenbereich

Boden gut, alles gut!
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+10 °C 4,0 15 40
+15 °C 3,0 15 40
+20 °C 2,0 12 30
+25 °C 1,5 10 30
+30 °C 1,0 10 30
* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.
C € CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die DIN EN 13 813 ,,Estrichnmértel, Estrichmassen und
R7;°_"001 Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmdrtel fest, die fiir Fuss-
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden. bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4 ) .
(Aufbauten gem#8 Technischer Information). Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
Erand;'erha'tken — gﬁ auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
reisetzung korrosiver substanzen . . .
Wasserdurchlassigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
VerschleiBwiderstand AR 13
Haftzugfestigkeit B1,5 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit R4 2 NPIZ_) = Nc_) performance detem_-lined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 3 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120-122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124
Silikal-Produktinformation
August 2017 X Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® R 72 . +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
Blatt 3 von 3 @ www.silikal.de @ mail@silikal.de




SILIKAL® HarzR 73

Reaktive, harte Versiegelung
(AgBB gepriift) Boden gut, alles gut!

SILIKAL® R 73 ist ein I16semittelfreies, mittelviskoses und vergiloungsarmes 2-Komponenten Methacrylatharz von hoher
Harte fur Innenrdume. Silikal R 73 ist als Systembestandteil nach dem AgBB-Schema gepriift.

Anwendung

SILIKAL® Harz R 73 wird als farblose Deckversiegelung flir dekorative Beschichtungen auf Farbchips und Farbsand,
sowie als pigmentierte Versiegelung eingesetzt.

Verarbeitungshinweise

Nach dem Vermischen von nicht allzu groBen Anséatzen (5 — 10 kg) mit der notwendigen Hartermenge entsprechend der
Tabelle ,Harterdosierung“ wird das Harz sofort auf die Oberflache gegossen und vorzugsweise mittels Farbrolle im
Kreuzgang aufgetragen. Ein Vorverteilen mit dem Gummiwischer ist zwar mdglich, doch darf die Verweilzeit der noch
flussigen Versiegelung bis zur endgultigen Egalisierung auf der unteren Schicht nicht zu lange andauern, da sich diese
anlésen kann und evtl. Farbschlieren hinterlasst.

Zur Entfaltung der bestméglichen Eigenschaften miissen Mindest-/Héchstschichtdicken eingehalten werden. Der
Materialverbrauch fir glatte Beschichtungen betragt ca. 400 g/m? und auf mit 0,7 — 1,2 mm Quarzsand abgestreuten
Flachen ca. 600 g/m2. Wegen des Anldseeffektes der weicheren unteren Schicht sind eher 2 Versiegelungsgénge anzu-
raten. Bei Schichtdickentberschreitung von >900 g/m? neigt die Versiegelung zum Abplatzen.

Aufgrund des thermoplastischen Charakters kénnen z. B. bei Bremsbelastung Reifenspuren auftreten, die in vielen
Fallen mit geeigneten Reinigungsmitteln wieder entfernt werden kénnen. Es liegt im Sinne des Nutzers, die Oberflache
durch riicksichtsvolle Nutzung und Pflege vor Beschadigungen zu schiitzen.

Pigmentierung

Zwecks Pigmentierung werden Ublicherweise etwa 10 % Silikal Pigmentpulver zugegeben. Zur Vermeidung von
Pigmentklumpen muss das Pigment zuvor mit gleicher Harzmenge mittels Dissolver dispergiert werden. Nach dem
Dispergiervorgang wird die Restmenge Harz der so erhaltenen Pigmentpaste zugegeben, bis der Gesamtgehalt der
Mischung wieder 10 % betragt. Besonders zu beachten ist, dass Pigmente, die nicht aus dem Hause SILIKAL® stam-
men, auf ihre Vertraglichkeit und Lagerstabilitdt geprift sein missen.

1. Farblose Versiegelung
Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 73 100 % | 10 kg 10 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg ‘ 10 Ltr.
400 - 500 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 1-2 % Menge geméaB Tabelle 100-200g
bez. auf Pos. 1 sHarterdosierung“

2. Pigmentierte Versiegelung

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
SILIKAL® Harz R 73 90 % 9 kg 9 Ltr.
2 SILIKAL® Pigment 10 % 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg ca. 9,5 Ltr.
400 - 500 g/m?
3 SILIKAL® Harterpulver 1-2 % Menge geméaB Tabelle 90-180g
bez. auf Pos. 1 »,Harterdosierung”

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 73
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SILIKAL® Harz R 73

Reaktive, harte Versiegelung
(AgBB gepriift) Boden gut, alles gut!

Kenndaten von R 73 im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm EN ISO 2431 80 - 100 sec.
Dichte D, EN ISO 2811-2 0,97 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C

Verarbeitungszeit bei +20 °C
(100 g, 1 Gew.-% Harterpulver)

Verarbeitungstemperatur +10 °C bis +30 °C

ca. 10 — 13 min.

Kenndaten von R 73 im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,18 g/cm?
ReiBdehnung DIN 53 455 6 %
Shore-D DIN 53 505 72 — 76 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 150 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+10 °C 2,0 15-18 30-40
+15°C 2,0 12-15 25-30
+20 °C 1,5 10-12 25-30
+25 °C 1,5 8-10 20-25
+30 °C 1,0 8-10 20-25

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

c € CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
- 7;‘{"001 Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
Kunstharzestrich/—gi‘sigigréugg_f:;gi; ﬁr;v_vlgrzdung in Gebéuden. bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
(Aufbauten gemaB Technischer Information). Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
Er':ir;gtvzeur:;“k%nmiver — S,a auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
Wasserdurchizssigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
xj;;&;f:{ig:eﬁtand QR1 ;‘537 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schiagfestigkeit —  Beient ioh auf den altten, e abgeseuten Blag
Trittschallisolierung NPD 2 g g 9 9
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
- >
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124

Silikal-Produktinformation

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH
August 2017 B Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® R 73 . +49 (0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
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SILIKAL® Harz R 81

Reaktive, niedrigviskose, elastifizierte Versiegelung fiir Nassbetriebe

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 81 ist ein reaktives, |6semittelfreies, niedrigviskoses und vergilbungsarmes 2-Komponenten-Meth-
acrylatharz mit guter Bestandigkeit gegeniiber Wasserwechselwirkungen. Es dient Uberwiegend als leicht elastifi-
zierte und farblose Versiegelung auf eingestreuten Beschichtungen in Nassrdumen. Die niedrige Viskositat erhdht das
Eindringvermdgen des Harzes bei abgestreuten Oberflachen.

Die Warmwasserbesténdigkeit ist auf +60 °C begrenzt. Kurzzeitig, z. B. fir Reinigungszwecke, kann die Temperaturbelas-
tung auch bis +80 °C erhéht werden, wenn eine vollige Erwarmung der Beschichtung bis zum Untergrund vermieden wird.

Anwendung

SILIKAL® Harz R 81 wird hauptsachlich als farblose Deckversiegelung fiir dekorative SILIKAL® Farbchips- und
Farbsand-Oberflachen eingesetzt.

Ein zweimaliger Auftrag jeweils in der vorgesehenen Schichtdicke ist moglich.

Verarbeitungshinweise

Nach dem Vermischen von nicht allzu groBen Anséatzen (5 — 10 kg) mit der notwendigen Hartermenge entsprechend der
Tabelle ,Harterdosierung* wird das Harz sofort auf die Oberflache gegossen und vorzugsweise mittels Farbrolle im
Kreuzgang aufgetragen. Ein Vorverteilen mit dem Gummischieber ist zwar mdglich, doch darf die Verweilzeit der noch
flussigen Versiegelung bis zur endgultigen Egalisierung auf einer Farbchips-Oberflache nicht zu lange andauern, da sich
diese anldsen kann und evtl. Farbschlieren hinterldsst. Pflitzenbildung unbedingt vermeiden!

Zur Entfaltung der bestméglichen Eigenschaften miissen Mindest-/Héchstschichtdicken eingehalten werden. Der
Materialverbrauch betréagt fur glatte Beschichtungen ca. 400 g/m? pro Auftrag und auf mit SILIKAL® Fullstoff FS oder
QS 0,7 - 1,2 mm abgestreuten Flachen ca. 500 g/m?. Bei Schichtdickenliberschreitung (Uber 800 g/m?) neigt die
Versiegelung zum Abplatzen und zur Vergilbung. Bei zu geringen Schichtdicken kann ein zu hoher Monomerverlust
auftreten mit dem Ergebnis einer nur unzureichenden Hérte oder geringerer Wasserfestigkeit.

Der thermoplastische Charakter kann bei Bremsbelastungen zu Reifenspuren flhren, die in vielen Fallen mit geeigneten
Reinigungsmitteln wieder entfernt werden kénnen. Es liegt im Sinne des Nutzers, die Oberflache durch riicksichtsvolle
Nutzung und Pflege vor Beschadigungen zu schitzen. Oft ist eine vernlinftige Fahrweise von Staplern, eine Umriistung
von schwarzen auf helle Reifen oder ein Oberflachenpflegemittel zweckdienlich.

Pigmentierung

Ist eine Pigmentierung dennoch unumgéanglich, wird Ublicherweise 10 % SILIKAL® Pigmentpulver zugegeben. Zur
Vermeidung von Pigmentklumpen muss das Pigment zuvor mit gleicher Harzmenge mittels Dissolver klumpenfrei dis-
pergiert werden. Nach dem Dispergiervorgang wird die Restmenge Harz der so erhaltenen Pigmentpaste zugegeben,
bis der Gesamtgehalt der Mischung wieder 10 % betrégt. Besonders zu beachten ist, dass Pigmente, die nicht aus dem
Hause SILIKAL® stammen, auf ihre Vertraglichkeit und Lagerstabilitét gepruft sein missen.

1. Farblose Versiegelung
(Verwendung in den Systemen B, D)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 81 100 % | 10 kg 10 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg ‘ 10 Ltr.
400 - 500 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 1-3 % Menge gemaB Tabelle 100-300g
bez. auf Pos. 1 »,Harterdosierung”

2. Pigmentierte Versiegelung
(Verwendung im System B)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
SILIKAL® Harz R 81 90 % 9 kg 9 Ltr.
2 SILIKAL® Pigment 10 % 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10kg |ca.9,5Ltr.
400 - 500 g/m?
3 SILIKAL® Harterpulver 1-3 % Menge geméaB Tabelle 90-270g
bez. auf Pos. 1 sHarterdosierung“

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® R 81
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SILIKAL® Harz R 81

Reaktive, niedrigviskose, elastifizierte Versiegelung fiir Nassbetriebe

Boden gut, alles gut!
Kenndaten von R 81 im Lieferzustand
Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositét bei +20 °C DIN 53 015 ca. 120 mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 28 — 32 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min
(100 g, 1 Gew.-% Harterpulver) ’ ’
Verarbeitungstemperatur 0 °C bis +30 °C
Kenndaten von R 81 im geharteten Zustand
Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,14 g/cm?®
ReiBdehnung DIN 53 455 2,7 %
Shore-D DIN 53 505 75 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05 10" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
0°C 3,0 20 40
+10 °C 2,0 20 40
+20 °C 1,0 15 30
+30 °C 1,0 8 20
* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.
C E CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmbrtel, Estrichmassen und
i Estriche — Eigenschaften und Anforderungen” (Jan. 2003)
R81-001 . " e
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden. bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4 . .
(Aufbauten gemaB Technischer Information). Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
Brandverhalten R auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
Freisetzung korrosiver Substanzen SR . . .
Wasserdurchlassigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B15 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit R4 2 NPIZ_) = Ng performance detern_wined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 ¥ Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Chemische Bestandigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120-122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124
Silikal-Produktinformation
August 2017 X Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® R 81 . +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
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SILIKAL® Harz R 82

Reaktive, niedrigviskose, elastifizierte Versiegelung fiir Nassbetriebe

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz R 82 ist ein reaktives, |6semittelfreies, niedrigviskoses und vergilbungsarmes 2-Komponenten-Meth-
acrylatharz mit guter Bestandigkeit gegeniiber Wasserwechselwirkungen. Es dient Uberwiegend als leicht elastifizierte
und farblose Versiegelung auf eingestreuten Beschichtungen in Nassrdumen und im AuBenbereich.

Die niedrige Viskositat erhéht das Eindringvermdgen des Harzes bei abgestreuten Oberflachen.
Die Warmwasserbesténdigkeit ist auf +60 °C begrenzt. Kurzzeitig, z. B. fur Reinigungszwecke, kann die Temperaturbe-

lastung auch bis +80 °C erhoht werden, wenn eine voéllige Erwarmung der Beschichtung bis zum Untergrund vermieden
wird.

Anwendung
SILIKAL® Harz R 82 wird hauptséchlich als farblose Deckversiegelung fur dekorative SILIKAL® Farbsand-Oberflachen
eingesetzt.

Ein zweimaliger Auftrag jeweils in der vorgesehenen Schichtdicke ist mdglich.

Verarbeitungshinweise

Nach dem Vermischen von nicht allzu groBen Ansétzen (5 — 10 kg) mit der notwendigen Hartermenge entsprechend der
Tabelle ,Harterdosierung“ wird das Harz sofort auf die Oberflache gegossen und vorzugsweise mittels Farbrolle im
Kreuzgang aufgetragen. Ein Vorverteilen mit dem Gummischieber ist zwar méglich, doch darf die Verweilzeit der noch
flussigen Versiegelung bis zur endgultigen Egalisierung auf der Oberflache nicht zu lange andauern, da sich diese anl6-
sen kann und evtl. Farbschlieren hinterlasst. Pfutzenbildung unbedingt vermeiden!

Zur Entfaltung der bestméglichen Eigenschaften missen Mindest-/Héchstschichtdicken eingehalten werden. Der
Materialverbrauch betrégt fur glatte Beschichtungen ca. 400 g/m? pro Auftrag und auf mit SILIKAL® Fullstoff FS oder
QS 0,7 - 1,2 mm abgestreuten Flachen ca. 500 g/m?. Bei Schichtdickenliberschreitung (Uber 800 g/m?) neigt die
Versiegelung zum Abplatzen und zur Vergilbung. Bei zu geringen Schichtdicken kann ein zu hoher Monomerverlust
auftreten mit dem Ergebnis einer nur unzureichenden Hérte oder geringerer Wasserfestigkeit.

Der thermoplastische Charakter kann bei Bremsbelastungen zu Reifenspuren fiihren, die in vielen Fallen mit geeigneten
Reinigungsmitteln wieder entfernt werden kdnnen. Es liegt im Sinne des Nutzers, die Oberflache durch rlicksichtsvolle
Nutzung und Pflege vor Beschadigungen zu schitzen. Oft ist eine verniinftige Fahrweise von Staplern, eine Umriistung
von schwarzen auf helle Reifen oder ein Oberflaichenpflegemittel (z. B. SILIKAL® Protect) zweckdienlich.

Pigmentierung

Ist eine Pigmentierung dennoch unumganglich, wird tblicherweise 10 % SILIKAL® Pigmentpulver zugegeben. Zur
Vermeidung von Pigmentklumpen muss das Pigment zuvor mit gleicher Harzmenge mittels Dissolver klumpenfrei dis-
pergiert werden. Nach dem Dispergiervorgang wird die Restmenge Harz der so erhaltenen Pigmentpaste zugegeben,
bis der Gesamtgehalt der Mischung wieder 10 % betragt. Besonders zu beachten ist, dass Pigmente, die nicht aus dem
Hause SILIKAL® stammen, auf ihre Vertraglichkeit und Lagerstabilitat geprift sein missen.

1. Farblose Versiegelung
(Verwendung im System B)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Ansatz fiir

Pos. Komponente

Richtrezeptur
(Gewichts-%)

Bemerkung

10-Liter-Eimer

1 SILIKAL® Harz R 82 100 % | 10 kg 10 Ltr.
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg 10 Ltr.
400 - 500 g/m?
2 SILIKAL® Harterpulver 1-3 % Menge geméaB Tabelle

bez. auf Pos. 1

2. Pigmentierte Versiegelung
(Verwendung im System B)

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

»Harterdosierung“

100 - 300 g

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz R 82 90 % 9 kg 9 Ltr.
2 SILIKAL® Pigment 10 % 1 kg
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10kg |ca.9,5Ltr.
400 - 500 g/m?
3 SILIKAL® Harterpulver 1-3 % Menge gemé&B Tabelle 90-270g
bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung“
Silikal-Produktinformation
Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
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SILIKAL® Harz R 82

Reaktive, niedrigviskose, elastifizierte Versiegelung fiir Nassbetriebe

Boden gut, alles gut!
Kenndaten von R 82 im Lieferzustand
Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 ca. 180 mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 30 - 40 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 12 min
(100 g, 2 Gew.-% Harterpulver) ’ ’
Verarbeitungstemperatur 5 °C bis +30 °C
Kenndaten von R 82 im geharteten Zustand
Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 1,14 g/cm?®
ReiBdehnung DIN 53 455 2,7 %
Shore-D DIN 53 505 75 Einheiten
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 125 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05 10" g/cm - h - Pa
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+5 °C 3,0 20 45
+10 °C 3,0 18 40
+20 °C 2,0 12 30
+30 °C 1,0 8 20
* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.
C E CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmbrtel, Estrichmassen und
{4l Estriche — Eigenschaften und Anforderungen” (Jan. 2003)
R 82 - 001 . " e
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden. bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4 . .
(Aufbauten gemaB Technischer Information). Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
Brandverhalten R auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
Freisetzung korrosiver Substanzen SR . . .
Wasserdurchlassigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B15 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit R4 2 NPIZ_) = Ng performance detern_wined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 ¥ Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Warmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 — 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Chemische Besténdigkeit CBK 116 -117
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 -122
Allgemeine Reinigungshinweise ARH 123 -124
Silikal-Produktinformation
August 2017 X Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® R 82 . +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
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SILIKAL® Harz RE 77

Reaktive, hochviskose, ldsemittelbestandige Versiegelung

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz RE 77 ist eine I16semittelfreie, hochviskose, glanzende 2-Komponenten-Versiegelung auf EP-Basis, die
eine bessere Besténdigkeit gegen Ldsemittel bietet. Sie wird als Versiegelung ausschlieBlich auf Beldgen eingesetzt, die
vollflachig mit SILIKAL® Farbchips oder Farbsand eingestreut sind.

Anwendung

In Bereichen mit starkerer Beanspruchung durch I6semittelartige Chemikalien wie Alkohole (Pharmazeutische Industrie),
Lackverdiinnung (Lackindustrie) oder Motoren-/Bremsenreiniger (KFZ-Werkstétten) bietet SILIKAL® Harz RE 77 eine
erhdhte Bestéandigkeit. SILIKAL® Harz RE 77 ist nur anzuwenden, wenn die darunterliegende Beschichtung an der
Oberflache satt mit SILIKAL® Farbchips oder Farbsand eingestreut ist. Glatte Beschichtungen sind als Untergrund fiir
die Versiegelung weniger geeignet.

Verarbeitungshinweise

SILIKAL® Harz RE 77 wird in zwei getrennten Verpackungseinheiten (Komponente A = 20 kg und Komponente

B = 10 kg) geliefert. Zur Verarbeitung werden beide Komponenten intensiv ca. 2 — 3 Minuten lang mittels Ruhrgerat
vermischt. Werden kleinere Mengen bendtigt, ist die Mischung der Komponenten im Verhéaltnis A = 100 und B = 50
anzusetzen.

Die Oberflache muss frei von losem Einstreugut sein (Staubsauger verwenden), bevor die Versiegelung aufgebracht
wird. Zur Vorverteilung eignet sich ein Gummischieber. Mittels feiner Perlonrolle wird anschlieBend die so benetzte
Oberflache gleichmaBig im Kreuzgang abgerollt, bis die gewiinschte Schichtdicke von 400 — 700 g/m? erreicht ist. Eine
zweite Schicht von nochmals ca. 300 — 400 g/m? ist mdglich, falls z. B. eine glatte Oberflache gewlinscht ist. Allerdings
muss hierbei die zweite Schicht innerhalb von 12 Stunden nach der friihesten Begehbarkeit aufgetragen sein, um eine
gute Zwischenhaftung zu gewahrleisten.

Die Gesamtdicke der Versiegelung aus SILIKAL® Harz RE 77 darf 1 mm nicht tberschreiten.

Zur sicheren Aushértung ist eine Mindesttemperatur des Untergrundes von +14 °C erforderlich. Die Verarbeitungszeit
liegt bei ca. 30 Minuten bei +20 °C. Die volle chemische Besténdigkeit und Bestandigkeit gegen Wasser wird friihestens
nach 7 Tagen erreicht. Die genauen Angaben sind der Tabelle ,,Reaktionszeiten“ zu entnehmen.

Auf keinen Fall durfen Lésemittel zur Verdiinnung oder Viskositatseinstellung zugesetzt werden. Zwecks Reinigung der
Gerate und Werkzeuge sind geeignete Losemittel zu verwenden, z.B. SILIKAL® Reiniger.

SILIKAL® Harz RE 77 ist von Silikal ausreichend geprift und fur die Verwendung freigegeben. Das entbindet den
Anwender jedoch nicht von seiner Fursorgepflicht, das Produkt und dessen Anwendung selbst auf seine Eignung, ins-
besondere in Kombination mit anderen Produkten oder Systemen, zu priifen.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 30-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Harz RE77 A 66,7 % 1 Verpackungseinheit 20 kg |ca.17,4 Ltr.
Komponente A
2 SILIKAL® Harz RE77 B 33,3 % 1 Verpackungseinheit 10 kg ca. 9,8 Ltr.
Komponente B
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 30 kg |ca. 27,2 Ltr.
400 - 700 g/m?

Silikal-Produktinformation

Silikal GmbH Ausgabe MMA 5.00A
X Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® RE 77
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SILIKAL® Harz RE 77

Reaktive, hochviskose, losemittelbestindige Versiegelung

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von RE 77 im Uberblick

Mischungsverhaltnis

Temperaturbereich
Maximale Feuchtigkeit
Verbrauch

Verpackung

Reaktionszeiten (ca.)

+15 °C
Verarbeitungszeit 45 Minuten
Hartungszeit
(begehbar) 48 Stunden
(befahrbar) 4 Tage
(chemisch) 7 Tage

Ce€

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen

100
RE 77 - 001
DIN EN 13813:2003-01

Kunstharzestrich/-beschichtung fir die Anwendung in Gebauden.

EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4

(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten ER
Freisetzung korrosiver Substanzen SR
Wasserdurchlassigkeit NPD 2
VerschleiBwiderstand AR13
Haftzugfestigkeit B1,5
Schlagfestigkeit IR4
Trittschallisolierung NPD 2
Schallabsorption NPD 2
Wé&rmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
-]

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt

Allgemeine Verarbeitungshinweise =~ AVH

Chemische Besténdigkeit CBK
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS
Lagerung und Transport LUT
Allgemeine Reinigungshinweise ARH

Silikal-Produktinformation
Ausgabe MMA 5.00A

August 2017

Datenblatt SILIKAL® RE 77
Blatt 2 von 2

Komponente A (Harz) = 100 Gewichtsteile
Komponente B (Harter)= 50 Gewichtsteile

mind. +14 °C, max. +35 °C
75 % Luftfeuchtigkeit

ca. 400 - 700 g/m?

je nach Oberflachenrauigkeit

20-kg-Hobbock (Harzkomponente)
10-kg-Eimer (Harterkomponente)

+20 °C +30 °C
30 Minuten 20 Minuten
24 Stunden 12 Stunden
3 Tage 2 Tage
7 Tage 7 Tage
CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmoértel fest, die fir Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
9 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Seite

105 - 108
116 - 117
118 - 119
120 - 122
123 - 124

Silikal GmbH

B Ostring 23 63533 Mainhausen
. +49(0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
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SILIKAL® Harz F 10

Reaktives Methacrylatharz fiir den Fugenverguss

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Harz F 10 ist ein modifiziertes Methacrylatharz von hoher Elastizitat und Kélteflexibilitat, das sich aufgrund
seiner hochmolekularen Struktur und Dehnungsfahigkeit bis zu einem gewissen MaB hervorragend fiir den Verguss von
Betonfugen im FuBbodenbau eignet.

SILIKAL® Harz F 10 zeichnet sich im Vergleich zu allen anderen SILIKAL® Harzen durch eine sehr hohe Elastizitat aus,
die einen dauerhaften Fugenverschluss gewéhrleistet, so dass Untergrundbewegungen besser abgefangen werden
kénnen. Die gute Kalteflexibilitat verbessert das Verhalten im AuBenbereich bei Klimawechsel. Aufgrund der material-
bedingten Oberflachenklebrigkeit kdnnen die Fugenoberflachen zum Verschmutzen neigen. Eine diinne Versiegelung
mit SILIKAL® Harz R 61 bzw. R 62 oder eine Quarzsandeinstreuung der Kérnung 0,7 — 1,2 mm kann hier Abhilfe schaf-
fen.

Fugen aus SILIKAL® Harz F 10 sind ahnlich wie die anderen SILIKAL® Harz-Typen saure- und laugenbesténdig.
Fur Baudehnungsfugen ist SILIKAL® Harz F 10 nicht geeignet. Im AuBenbereich muss SILIKAL® Harz F 10 immer mit
mindestens 5 % Pigmentpulver eingeféarbt werden.

Verarbeitungshinweise/Anwendung

SILIKAL® Harz F 10 wird nach dem Vermischen mit dem Harterpulver unmittelbar in die Fuge eingegossen, die vor-

her mittels SILIKAL® Harz R 51 an den beiden Fugenflanken so tief wie mdglich vorgrundiert wurde. Um ein endloses
Versickern in darunterliegende Hohlrdume zu vermeiden, ist der Fugenboden abzudichten. Dies kann z. B. mit flexi-
blen PVC Schlduchen erfolgen. Ahnliche Materialien (z. B. Moosgummi) sind auf ihre Vertraglichkeit im Hinblick auf
Vermeidung von Héartungsstérungen zu tberprifen. Ein Verfiillen mit SILIKAL® Fullstoff QS 0,7 — 1,2 mm ist ebenfalls ein
gebréuchliches Verfahren, wobei hier eher eine geringe Fugenbewegung vorausgesetzt wird.

Die Fugenbreite soll zwischen 8 mm und 20 mm liegen und die Fugentiefe mindestens 20 mm betragen.

Um eine bessere GieBhomogenitét und ein geringeres Verschmutzen zu erreichen, kann das Harz mittels SILIKAL®
Fullstoff QM konfektioniert werden, so dass es auch lagerfahig in kleinen Gebinden liber mehrere Monate bevorratet
werden kann. Die Abnahme der Dehnungsfahigkeit hélt sich dadurch in Grenzen.

Ausgeflllte Fugen sind innerhalb einer groBflachigen Beschichtung immer als Linie sichtbar. Heutzutage hat sich eine
Technik in Abstimmung mit dem Auftraggeber bewahrt, die geflillite Fuge zusétzlich im Rahmen der Beschichtungs-
maBnahme mit der Bodenbeschichtungsmasse zu liberziehen. In vielen Féllen, insbesondere wenn ohnehin flexible
Beschichtungsmassen Verwendung finden, tritt keine Rissbildung auf, so dass man von einer fugenlosen Beschichtung
reden kann. Sollten spéater dennoch Risse im Belag entstehen, kdnnen diese mittels Diamantscheibe aufgeschnitten
und ebenfalls mit Fugenmasse ausgegossen werden.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer

1 SILIKAL® Harz F 10 94 % 9,4 kg 9,4 Ltr.

2 SILIKAL® Pigment 5% 500 g

3 SILIKAL® Stellmittel TA1 1% 100 g

gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 10 kg |ca.9,5Ltr.
1,1 kg pro Liter Volumen

4 SILIKAL® Harterpulver 1-5 % Menge geméaB Tabelle 95-475¢g

bez. auf Pos. 1 »Harterdosierung“

Silikal-Produktinformation

B Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
. +49(0) 6182/9235-0 « +49 (0) 61 82/92 35-40 Datenblatt SILIKAL® F 10
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SILIKAL® Harz F 10

Reaktives Methacrylatharz fiir den Fugenverguss

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von F 10 im Lieferzustand
Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 2000 - 3000 mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 6 mm ISO 2431 240 - 300 sec.
Dichte D420 DIN 51 757 0,98 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min
(100 g, 2 Gew.-% Harterpulver) ’ ’
Verarbeitungstemperatur +5 °C bis +30 °C
Harterdosierung
Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
+5 °C 5,0 20 60
+10 °C 4,0 15 40
+15 °C 3,0 15 40
+20 °C 2,0 15 40
+25 °C 1,0 10 30
+30 °C 1,0 8 25
* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.
& Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver® zu entnehmen.
-
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 -111
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 -122
Silikal-Produktinformation
August 2017 X Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SILIKAL® F 10 . +49(0) 6182/9235-0 « +49(0) 61 82/92 35-40
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SILIKAL® Hohlkehlenpaste HK 20 / HK 21 Silikal

Reaktive Methacrylat-Hohlkehlenpaste

= 4

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Hohlkehlenpaste HK 20 / HK 21 ist eine gebrauchsfertig formulierte Hohlkehlenpaste auf Methacrylatharz-
Basis zur einfachen Herstellung von Hohlkehlen.

Anwendung

SILIKAL® Hohlkehlenpaste HK 20 / HK 21 eignet sich sehr gut zur Herstellung von Hohlkehlen sowohl im Trocken- wie
auch im Nassbereich in Verarbeitung mit SILIKAL® Fillstoff FS, FM oder QS 0,7 — 1,2 mm. Die Hartezeit der vergil-
bungsarmen Hohlkehlenpaste betrégt ca. 40 Minuten bei +20 °C, sie ist im Temperaturbereich von 0 °C bis +35 °C
einzusetzen und ermdglicht so einen schnellen Verarbeitungsfortschritt. Bei Schichtstérken Gber 10 mm sollte zunachst
eine erste Vorfiillung der Hohlkehle und die Hartung erfolgen, um eine Uberhitzung wéhrend der Aushértezeit zu ver-
meiden.

Die Anwendung ist auf Innenrdume beschrankt. Fir AuBenbereiche empfehlen wir pigmentierten SILIKAL® Mortel
R 17 thix.

Verarbeitungshinweise

Das Mischungsverhéltnis betragt 15 kg SILIKAL® Fillstoff FS, FM oder QS 0,7 — 1,2 mm und 5 kg SILIKAL® Hohlkehlen-
paste HK 20 / HK 21. Die Menge an Fllstoff kann je nach Material- und Umgebungstemperatur von 12 — 18 kg variiert
werden, um eine individuelle Verarbeitung bzw. Standfestigkeit zu gewahrleisten.

Dieser Ansatz ist firr ca. 8 — 10 Ifm Hohlkehle bei einer Hohe von 10 cm ausreichend.

Auf keinen Fall dirfen andere, nicht geprifte Zuschlagstoffe, in die Mischung mit eingebracht werden.

Anmischen der Hohlkehlenpaste

Zu der SILIKAL® Hohlkehlenpaste HK 20 / HK 21 wird die entsprechende Menge SILIKAL® Fllstoff FS, FM oder

QS 0,7 - 1,2 mm sowie das SILIKAL® Harterpulver entsprechend der Tabelle ,,Harterdosierung® zugegeben und mit
einem schnelllaufenden Propellerriihrer intensiv ca. eine Minute lang gemischt. Dabei ist zu beachten, dass zuerst das
Harterpulver in der Hohlkehlenpaste vorgemischt werden muss, bevor der Fllstoff zugegeben wird.

Richtrezeptur und Standard-Ansatz

Pos. Komponente Richtrezeptur Bemerkung Ansatz fiir
(Gewichts-%) 10-Liter-Eimer
1 SILIKAL® Hohlkehlen- 25 % 3 kg 3 Ltr.
paste HK 20 / HK 21
2 SILIKAL® Fullstoff 75 % 9 kg ca. 6 Ltr.
FS, FM oder QS
gesamt: 100 % Durchschnittlicher Verbrauch: 12kg |ca.6,5Ltr.
1,85 kg pro Ltr. Hohlkehlen-
volumen
3 SILIKAL® Harterpulver 1,5-5 % Menge gemé&B Tabelle 45-150¢
bez. auf Pos. 1 sHarterdosierung“

Kenndaten von HK 20 / HK 21 im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert HK20  ca.-Wert HK 21
Viskositat bei +20 °C pastds pastds
Auslaufzeit bei +20 °C, ISO 4 DIN 53 244 n. a. n. a.

Dichte D, DIN 51 757 1,02 g/cm?® 1,02 g/cm?®
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C +10 °C
Verarbeitungsz?it bei +20 °C ca. 15 min. ca. 12 min.

(2,5 Gew.-% Harterpulver)

Verarbeitungstemperatur 0 °C bis +35 °C 0 °C bis +35 °C

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® Hohlkehlenpaste HK 20 / HK 21

Reaktive Methacrylat-Hohlkehlenpaste

(Silikal)

= 4

Boden gut, alles gut!

Kenndaten von HK 20 / HK 21 im gehérteten Zustand

(1 : 3 gefiillt)

Eigenschaft Messmethode
Rohdichte DIN 53 479
Druckfestigkeit DIN 1164
Biegezugfestigkeit DIN 1164
E-Modul DIN 53 457
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122
Harterdosierung HK 20
Temperatur Harterpulver Topfzeit
Gew.-% * ca. min.
0°C 5,0 20
+10 °C 4,0 15
+20 °C 2,5 15
+25 °C 2,0 12
+30 °C 1,5 10
Harterdosierung HK 21
Temperatur Harterpulver Topfzeit
Gew.-% * ca. min.
0°C 5,0 15
+10 °C 4,0 15
+20 °C 2,5 12
+25 °C 2,0 10
+30 °C 1,5 10

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge bezogen.

ca.-Wert

1,85 g/cm?®

40,0 N/mm?

17,0 N/mm?

2100 N/mm?

125 mg/50 - 50 - 4 mm
1,05-10"" g/cm - h - Pa

Hartezeit
ca. min.
60

50
40
30
30

Hartezeit
ca. min.
50

40
30
30
25

> Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

<=

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
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Schutz- und Sicherheitshinweise SUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122
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SILIKAL® Mortel R 7

Harter Reaktionsharzmaortel fiir Beldge _
Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Mortel R 7 ist ein I6semittelfreier 2-Komponenten-Methacrylatharzmdrtel mit sehr hoher Druckfestigkeit.
Er dient als spachtelbarer, hochbelastbarer Betonliberzug in Schichtdicken von 4 — 6 mm.

Aufgrund der enorm hohen Festigkeiten kann somit die Betonoberflaiche gegen starken VerschleiB ausgeristet wer-
den. Die Mérteloberflache gleicht im Aussehen einer modifizierten Betonqualitat. Die Hartezeit betragt bei +20 °C

ca. 1 Stunde, die Hartung verlauft im Temperaturbereich von -10 °C bis +35 °C. Aufgrund der sehr geringen Viskositéat
wird eine schnelle Mischbarkeit und Verarbeitung erreicht.

Anwendung

Bevorzugtes Einsatzgebiet sind die Beldge fir mechanisch stark beanspruchte Flachen in Innenrdumen der
Schwerindustrie. Tiefkiihlrdume und AuBenanwendungen diirfen groBflachig nicht mit SILIKAL® Mértel R 7
ausgefiihrt werden. Hierzu empfehlen wir schlagzdhe Typen wie SILIKAL® Harz RV 368.

Verarbeitungshinweise
Eine Untergrundvorbehandlung ist in der Regel notwendig.
= Siehe hierzu die Technische Information ,,Der Untergrund®.

SILIKAL® Mortel R 7 besteht aus der mit Fullstoffen bis 1,8 mm Korndurchmesser versehenen SILIKAL® R 7/R 17 Pulver
und dem wasserdiinnen SILIKAL® R 7 Harter auf Methacrylat-Basis.

Als Grundierung fiir mineralische Untergriinde empfiehlt sich SILIKAL® Harz R 51 mit offener Quarzsandeinstreuung der
K&érnung 0,7 — 1,2 mm.

Das Mischungsverhéltnis betragt 15 kg (1 Sack) SILIKAL® R 7/R 17 Pulver und 1,7 — 2,0 Ltr. SILIKAL® R 7 Harter. Diese
Mengen dirfen nicht tber- bzw. unterschritten werden, da sie bereits den Bereich von steifplastisch bis sehr flieBféhig
umfassen.

Auf keinen Fall durfen andere Zuschlagstoffe in die Mischung mit eingebracht werden. Auf die genaue Schichtdicken-
einhaltung von 4 - 6 mm ist zu achten. Bei diinneren Schichten tritt eine Festigkeitsminderung und Hartungsstorung
auf, bei Uberschreiten der maximalen Schichtdicke kann es zu Rissbildung/Schrumpfspannungen kommen.

Anmischen des Reaktionsharzmortels

Dem SILIKAL® R 7/R 17 Pulver werden zur Herstellung der Mértelmischung je nach gewlinschter Mértelkonsistenz
1,7 — 2,0 Ltr. SILIKAL® R 7 Harter zugesetzt. Wegen der dinnflissigen Konsistenz lasst sich die Mischung hervorragend
mittels Schnellriihrer — kleinere Mengen auch manuell — in kurzer Zeit ansetzen.

Der fertige Mértel wird mit Hilfe eines Rakels gleichméBig verteilt und geglattet oder mittels Alu-Latte Uber Lehren
abgezogen. Die Lehren sollten Ublicherweise aus Polypropylenleisten (PP) gefertigt sein, da diese sich nach der Hartung
wieder leicht vom Mértel I6sen und reinigen lassen.

Die Verarbeitungszeit betragt bei Normaltemperatur ca. 12 — 14 Minuten, die Héartezeit ca. 60 — 90 Minuten. Die angege-
benen Werte variieren entsprechend je nach Umgebungstemperatur.

Sondereinstellungen:
Bei Abnahme geschlossener Chargen und Mindestmengen sind auch Sonderfarbténe auf Anfrage mdglich.
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SILIKAL® Mortel R 7

Harter Reaktionsharzmortel fiir Beldge

Kenndaten von R 7 Harter im Lieferzustand

Boden gut, alles gut!

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 0,6 -0,7mPa-s
Auslaufzeit bei +20 °C, 3 mm ISO 2431 20 - 21 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,94 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min.

mit R 7/R 17 Pulver

Verarbeitungstemperatur
mit R 7/R 17 Pulver

-10 °C bis +35 °C

Kenndaten von R 7 Mértel im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 2,16 g/cm?®
Druckfestigkeit DIN 1164 105,0 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN 1164 37,5 N/mm?
E-Modul DIN 53 457 20300 N/mm?
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 90 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,6 -10%g/cm - h - Pa

Berechnungshilfe fiir die Verarbeitung und Kalkulation

SILIKAL® Mortel R 7

lose Schiit-
tung

R 7/R 17 Pulver 15,00 11,50

R 7 Harter 1,85 2,00

16,85

q3

SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen
10"
R7-001
DIN EN 13813:2003-01
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Gebauden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4
(Aufbauten gemaB Technischer Information).

Brandverhalten R

Freisetzung korrosiver Substanzen SR

Wasserdurchlassigkeit NPD 2

VerschleiBwiderstand AR13

Haftzugfestigkeit B1,5

Schlagfestigkeit IR4

Trittschallisolierung NPD 2

Schallabsorption NPD 2

Warmedammung NPD 2

Chemische Bestandigkeit NPD 2
- >
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122
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Menge in kg Menge in Ltr. Menge in Ltr. Schichtdicke
Festvolumen (mm)

8,50 5

CE-Kennzeichnung

Die DIN EN 13 813 ,,Estrichnmortel, Estrichmassen und
Estriche — Eigenschaften und Anforderungen® (Jan. 2003)
legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
bodenkonstruktionen in Innenrdumen eingesetzt werden.
Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.

" Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
¥ Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag

Silikal GmbH
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SILIKAL® Mortel R 17

Reaktionsharzmortel fiir Betonreparaturen und Estrich _
Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Mortel R 17 ist ein 16semittelfreier 2-Komponenten-Methacrylatharzmortel mit hoher Druck- und Biegezug-
festigkeit. Er zeichnet sich durch sehr geringen linearen Schwund aus.

Aufgrund der hohen Festigkeit eignet sich der Mortel als verschleifester Betontberzug fur Schichtdicken

von 6 — 25 mm im Lieferzustand. Fur Schichtdicken liber 25 mm kdénnen Zuschlagstoffe gemaB der Tabelle
»Berechnungshilfe fir die Verarbeitung und Kalkulation“ zugegeben werden. Die geringe Schwundneigung ermdglicht
auch das Ausfillen gréBerer Unebenheiten. Die Mérteloberflache gleicht im Aussehen der eines feinen Sichtbetons
und kann zwecks dekorativer Oberflachengestaltung mit geeigneten Silikal-Beschichtungen lberarbeitet werden.

Die Hartezeit betragt bei +20 °C ca. 1 Stunde, die Hartung verlauft im Temperaturbereich von -10 °C bis +35 °C

(ca. 1 -3 Std.). Aufgrund der sehr geringen Viskositat wird eine schnelle Mischbarkeit und Verarbeitung erreicht.

Anwendung

Spezielle Einsatzgebiete sind die Belage flir mechanisch stark beanspruchte Verkehrsflachen in Industriebetrieben,
sowie als lokaler Reparaturmértel im Innen- und AuBenbereich. Durch Zusatz von weiterem Grobkorn lassen sich
auch gréBere Schichtdicken realisieren (z. B. Rampen, Schieneneinbettung, Full- und Estrichmértel, Verguss von
Briickenlagern). Als Grobzuschlag eignen sich nichtsaugende mineralische Kérnungen (z. B. Quarzkiesel) entspre-
chend den in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrten Fraktionen. Fur groBvolumige Fillungen kénnen auch einzelne
Kieselsteine bis 30 cm Durchmesser eingelegt werden. Diese diirfen sich allerdings nicht gegenseitig beriihren, da es
sonst an dieser Stelle zu einer erhéhten Bruchneigung kommen kann.

Verarbeitungshinweise

Eine Untergrundvorbehandlung ist in der Regel notwendig.
= Siehe hierzu die Technische Information, Blatt ,,Der Untergrund®.

SILIKAL® Mortel R 17 besteht aus dem mit Quarzsanden bis 1,8 mm Korndurchmesser versehenen SILIKAL® R 7/R 17
Pulver und dem wasserdiinnen SILIKAL® R 17 Harter auf Methacrylat-Basis.

Der Verbrauch an Mértel-Grundmischung betrédgt 2 kg/m? pro mm Schichtdicke. Als Grundierung fir zementdse
Untergriinde empfiehlt sich SILIKAL® Harz R 51 mit offener Quarzsandeinstreuung der Kérnung 0,7 — 1,2 mm.

Das Mischungsverhéltnis betragt 15 kg (1 Sack) SILIKAL® R 7/R 17 Pulver und 1,7 — 2,2 Ltr. SILIKAL® R 17 Harter. Diese
Mengen an Harterfliissigkeit dirfen nicht tUber- bzw. unterschritten werden, da sie bereits den Bereich von steifplastisch
bis sehr flieBfahig umfassen.

Auf keinen Fall durfen andere, nicht geprifte Zuschlagstoffe in die Mischung mit eingebracht werden. Auf die genaue
Mindestschichtdicke von 6 mm ist zu achten. Auf Null auslaufende Unebenheiten sind an der Randzone entsprechend
einzuschneiden. Bei diinneren Schichten tritt eine Festigkeitsminderung und Hartungsstoérung auf.

Anmischen des Reaktionsharzmoértels

Dem SILIKAL® R 7/R 17 Pulver wird zur Herstellung der Mértelmischung je nach gewinschter Mértelkonsistenz

1,7 — 2,2 Ltr. SILIKAL® R 17 Harter zugesetzt. Wegen der dunnflissigen Konsistenz lsst sich die Mischung leicht mittels
SchnellrGihrer — kleinere Mengen auch manuell — in kurzer Zeit ansetzen. Mischungen mit Grobzuschlag lassen sich auch
im langsam laufenden Zwangsmischer oder in der normalen Betonmischmaschine vermischen. Es ist darauf zu achten,
dass die Grobkornzuschlédge erst dann zugesetzt werden, wenn SILIKAL® R 7/R 17 Pulver und SILIKAL® R 17 Harter
bereits vorgemischt wurden.

Der fertige Mértel wird mit Hilfe eines Rakels gleichm&Big verteilt und geglattet oder mittels Alu-Latte Uber Lehren
abgezogen. Die Lehren sollten Ublicherweise aus Polypropylenleisten (PP) gefertigt sein, da diese sich nach der Hartung
wieder leicht vom Mértel I6sen und reinigen lassen.

Die Verarbeitungszeit betragt bei Normaltemperatur ca. 12 — 14 Minuten, die Héartezeit ca. 60 — 90 Minuten. Die angege-
benen Werte variieren entsprechend je nach Umgebungstemperatur.

Werden Mortelflachen aus SILIKAL® Mortel R 17 weitergehend mit reaktiven Methacrylatharz-Systemen iberbeschich-
tet, muss erneut mit einer Grundierung (z. B. SILIKAL® Harz R 51 oder RU 727) zwischengrundiert werden.
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SILIKAL® Mortel R 17

Reaktionsharzmortel fiir Betonreparaturen und Estrich

Boden gut, alles gut!

Sondereinstellungen
SILIKAL® Mértel R 17-Fein (fiir Temperaturen von +5 °C bis +30 °C)

Sollte die Mértelgrundmischung fir feinere Betonarbeiten zu grobkérnig sein, empfehlen wir die Verwendung des
Feinfillstoffgemisches SILIKAL® Mértel R 17-Fein, jedoch auch nur bis zu einer Mindestschichtdicke von 2 mm.
In diesem Fall betragt die erforderliche Menge an SILIKAL® R 17 Harter ca. 2,7 — 3,0 Ltr. pro 15 kg Fein-Pulver.

SILIKAL® Mértel R 17 (-25 °C)

Fir Reparaturarbeiten in der Kalte (Tiefkihlhduser, Wintersaison) kann auf diesen starker beschleunigten SILIKAL®
Mértel R 17 zurlickgegriffen werden. Dieser darf dann allerdings nur im Bereich von -10 °C bis -25 °C verarbeitet und
muss vor der Verarbeitung auf mindestens 0 °C heruntergekihlt werden. Die Sondereinstellung bezieht sich auf Harter
und Pulver.

SILIKAL® Mértel R 17-thix

Bei der Verlegung im Gefélleabschnitt oder zur Modellierung von Kantenausbriichen und Hohlkehlen empfiehlt sich we-
gen der thixotropen Einstellung die Verwendung der SILIKAL® R 17-thix Harter, bei sonst gleichem Mischungsverhéltnis.

Sonderfarbténe
Die Regeleinfarbung entspricht ca. RAL 7030 mittelgrau. Bei Abnahme geschlossener Chargen oder Mindestmengen
sind Sonderfarbténe auf Anfrage erhaltlich.

Kenndaten von R 17 Harter im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 0,6 -0,7mPa-s
Auslaufzeit bei +20 °C, 3 mm ISO 2431 20 - 21 sec.
Dichte D, DIN 51 757 0,93 g/cm®
Flammpunkt DIN 51 755 +10 °C
Verarbeitungszeit bei +20 °C ca. 15 min.
Verarbeitungstemperatur -10 °C bis +35 °C

Kenndaten von R 17 Mértel im geharteten Zustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Rohdichte DIN 53 479 2,15 g/cm?®
Druckfestigkeit DIN EN 196 75,0 N/mm?
Biegezugfestigkeit DIN EN 196 20,0 N/mm?
E-Modul DIN 53 457 7000 N/mm?
Wasseraufnahme, 4 Tage DIN 53 495 90 mg (50 - 50 - 4 mm)
Wasserdampfdurchlassigkeit DIN 53 122 1,05-10"" g/cm - h - Pa
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SILIKAL® Mortel R 17

Reaktionsharzmortel fiir Betonreparaturen und Estrich

Boden gut, alles gut!
Berechnungshilfe fiir die Verarbeitung und Kalkulation
SILIKAL® Mortel R 17 Menge in kg Menge Menge in Ltr. Mindest-
in Ltr. lose  Festvolumen schichtdicke
Schiittung (mm)
a) Pulverkomponente 15,00 11,50
Harterflissigkeit 1,85 2,00
16,85 8,50 6
b) Pulverkomponente 15,00 11,50
Harterflissigkeit 1,85 2,00
SILIKAL® Fullstoff QS
2 -8 mm 8,00 5,00
24,85 11,60 25
c) Pulverkomponente 15,00 11,50
Harterflissigkeit 1,85 2,00
SILIKAL® Fullstoff QS
2-8mm 3,00 1,90
SILIKAL® Fullstoff QS
8-16 mm 12,00 7,50
31,85 14,25 50
c € CE-Kennzeichnung
SILIKAL GmbH - Ostring 23 - 63533 Mainhausen Die DIN EN 13 813 ,,Estrichmortel, Estrichmassen und
109 Estriche — Eigenschaften und Anforderungen“ (Jan. 2003)
R 17 - 001 . " . .
DIN EN 13813:2003-01 legt Anforderungen an Estrichmortel fest, die flr Fuss-
Kunstharzestrich/-beschichtung fiir die Anwendung in Geb&uden. bodenkonstruktionen in Innenraumen eingesetzt werden.
EN 13813 SR-AR1-B1,5-IR4 . .
(Aufbauten gemaB Technischer Information). Kunststoffbeschichtungen und -versiegelungen werden
Brandverhalten E, auch von dieser Norm erfasst. Produkte, die der 0.g. Norm
Freisetzung korrosiver Substanzen SR . . .
Wasserdurchlzssigkeit NPD 2 entsprechen, sind mit dem CE-Kennzeichen zu versehen.
VerschleiBwiderstand AR 19
Haftzugfestigkeit B15 " Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht wurde
Schlagfestigkeit IR4 2 NPD = No performance determined; Kennwert nicht festgelegt
Trittschallisolierung NPD 2 2 Bezieht sich auf den glatten, nicht abgestreuten Belag
Schallabsorption NPD 2
Wé&rmedammung NPD 2
Chemische Bestandigkeit NPD 2
>
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 - 111
Fullstoffe und Pigmente FUP 112-115
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118-119
Lagerung und Transport LUT 120 - 122
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SILIKAL® Additiv |
Systemkomponente fiir SILIKAL® Harz RU 727

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Additiv | ist ein polyisocyanathaltiges Methacrylatharz. Es ist Bestandteil des urethanmodifizierten
Reaktionsharzes SILIKAL® Harz RU 727 (siehe entsprechendes Produktdatenblatt).

Anwendung

Zum Binden von Oberflachenfeuchtigkeit und auf schwach feuchten Untergriinden kann dem Grundierungsharz
SILIKAL® Harz R 51 ein Anteil von 10 - 15 Gew.-% SILIKAL® Additiv | zugesetzt werden. Das Eindringverm&gen sowie
die Hartezeiten der Grundierung werden durch den Zusatz nur wenig beeinflusst. Es ist jedoch darauf zu achten, dass
nachfolgende Schichten mit den entsprechenden SILIKAL® Reaktionsharzen innerhalb von 8 Stunden aufgebracht

werden.

Kenndaten von Additiv | im Lieferzustand

Eigenschaft
Viskositat bei +20 °C

Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm

Dichte D,
Flammpunkt

o
Mitgeltende Unterlagen

SILIKAL® Harterpulver
Allgemeine Verarbeitungshinweise
Chemische Besténdigkeit
Schutz- und Sicherheitshinweise
Lagerung und Transport
Allgemeine Reinigungshinweise
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Messmethode
DIN 53 015
DIN 53 211
DIN 51 757
DIN 51 755
Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver 102 — 103
AVH 105 - 108
CBK 116 - 117
SuS 118 - 119
LUT 120 - 122
ARH 123 - 124

ca.-Wert

ca. 70 mPa - s
18 — 21 sec.
1,07 g/cm?
+10 °C

Silikal GmbH
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SILIKAL® Additiv M

Haftvermittler

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Additiv M ist ein Haftverbesserer fir keramische und sonstige wenig saugfahige Untergriinde. Es kann auch
bei Anschliissen an Metall sowie bei der Uberarbeitung kleinflachiger Metalluntergriinde verwendet werden.
SILIKAL® Additiv M wird ausschlieBlich in Verbindung mit dem urethanmodifizierten Reaktionsharz SILIKAL® Harz

RU 727 eingesetzt. Dabei darf die erforderliche Menge von max 0,3 Gew.-%, bezogen auf den Harzanteil, nicht Gber-
schritten werden, da eine hdhere Dosierung zu Aushartungsstdrungen fiihrt.

Mit SILIKAL® Additiv M versetzte Harze sind nicht lagerstabil. Die Zugabe darf daher erst unmittelbar vor

der Applikation erfolgen. Im vorgemischten Zustand verliert SILIKAL® Additiv M nach ca. 2 Stunden seine
Wirksamkeit.

Empfohlene Ansatzmenge:

5,3 kg SILIKAL® Harz RU 727
1,0 kg SILIKAL® Additiv |
19 g SILIKAL® Additiv M (0,3 Gew.-%)

Kenndaten von Additiv M im Lieferzustand

Eigenschaft Messmethode ca.-Wert
Viskositat bei +20 °C DIN 53 015 ca.60 mPa - s
Auslaufzeit bei +20 °C, 4 mm DIN 53 211 17 - 20 sec.
Dichte D, DIN 51 757 1,21 g/cm?
Flammpunkt DIN 51 755 +15°C

Es ist zu beachten, dass das Beimischen von SILIKAL® Additiv M eine leichte Verzégerung des Aushartevor-
ganges sowie eine intensive Vergilbung des Harzes bewirkt. Es wird daher empfohlen, die Hartermenge gegen-
liber der in der Tabelle ,,Harterdosierung® unter SILIKAL® Harz RU 727 angegebenen Menge um 1 % zu erh6hen.
Die erforderliche Hartermenge fiir die Verarbeitung von SILIKAL® Harz RU 727 in Verbindung mit SILIKAL®
Additiv M entnehmen Sie bitte folgender Tabelle.

Harterdosierung fir RU 727 in Verbindung mit Additiv M

Temperatur Harterpulver Topfzeit Hartezeit
Gew.-% * ca. min. ca. min.
0°C 6,0 20 60
+10 °C 5,0 15 40
+20 °C 4,0 15 40
+30 °C 3,0 10 25

* Die Menge an Harterpulver wird immer auf die Harzmenge inkl. SILIKAL® Additiv | bezogen.
= Weitere Informationen sind der separaten Produktinformation ,,SILIKAL® Harterpulver” zu entnehmen.

- >

Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite

SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103

Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108

Schutz- und Sicherheitshinweise SUS 118 -119

Lagerung und Transport LUT 120 - 122
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SILIKAL® Additiv ZA

Tieftemperaturbeschleuniger

Boden gut, alles gut!

SILIKAL® Additiv ZA unterstiitzt die Tieftemperaturhartung von Silikal-Reaktionsharzen auf Methacrylatbasis im
Zusammenwirken mit Dibenzoylperoxid als Harter im Temperaturbereich von +5 °C bis -25 °C.

SILIKAL® Additiv ZA ist eine dunnfllssige, braunliche Flussigkeit, die zusammen mit den Fullstoffen und/oder Pigmen-
ten in das betreffende Methacrylatharz unmittelbar vor der Verarbeitung des Beschichtungsmaterials eingerthrt wird.
Erst danach erfolgt die Zugabe des Harterpulvers. Der Zusatzbeschleuniger bewirkt eine bessere Durchhartung bei
Temperaturen unter +5 °C. Die Wirkung ist begrenzt auf -25 °C bei gleichzeitigem Einsatz der h6chstméglichsten Menge
Harterpulver. Als Faustregel gilt ein Zusatz von je 1 % per -10 °C, d. h., bei -25 °C sind 2,5 - 3 % anzuwenden, bei -5 °C
etwa 0,5 % bezogen auf reines Harz. Hierzu gehéren SILIKAL® Harz R 52, R 62, RU 320 oder RV 368. Andere Harztypen
auf Anfrage.

SILIKAL® Additiv ZA darf niemals in Bereichen oberhalb von +10 °C angewandt werden, da es zu einer Uberreaktion mit
erhéhten Mengen an Restmonomeren kommen kann. Dadurch werden die mechanischen Eigenschaften eingeschrénkt.
Bei Anwendung im Tieftemperaturbereich ist kaum mit einer Reduzierung der mechanischen Werte zu rechnen, da eine
ausreichende Wéarmeabfuhr in die Umgebung gewahrleistet ist. S&mtliche Harze und Flllstoffe sind friihzeitig auf die
niedrigen Umgebungstemperaturen herabzukihlen, da sich sonst die Verarbeitungszeit sehr stark verkurzt. Bei farb-
losen Harztypen ist mit einer starken Vergilbung zu rechnen. Es empfiehlt sich daher Uberwiegend der Einsatz in gefll-
ten, pigmentierten Systemen. Soll die Beschichtung speziell fir die Nutzung bei tiefen Temperaturen ausgelegt sein,
muUssen hierflr die Harztypen entsprechend geeignet sein, d. h., wir empfehlen die hochelastischen Typen wie SILIKAL®
Harz RV 368 mit SILIKAL® Harz R 62 als Versiegelung.

SILIKAL® Additiv ZA unterliegt bei Transport, Lagerung und Handhabung strengen Sicherheitsrichtlinien. Bitte beachten
Sie deshalb die Hinweise in den Sicherheitsdatenblattern.

ACHTUNG:

A SILIKAL® Additiv ZA darf niemals mit dem Harterpulver (siehe Produkt-
datenblatt) in Kontakt treten, da es sonst zu einer unkontrollierbaren
Verpuffung kommen kann. Beide Stoffe miissen getrennt nacheinander
(Zwischenriihren!) in die Masse eingeriihrt werden.

Zusatzmengen am Beispiel SILIKAL® Harz RV 368

Temperatur Gew.-% Gew.-%
Additiv ZA Harterpulver
+5 °C bis -5°C 0,5 6
-5 °C bis -10 °C 1,0 6
-10 °C bis -15 °C 1,5 6
-15 °C bis -20 °C 2,0 6
-20 °C bis -25 °C 2,5-3,0 6
=
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 -122

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® RI/21

Haftzugkleber _
Boden gut, alles gut!

SILIKAL® RI/21 ist ein schnellhartender Zweikomponentenkleber auf Methacrylatbasis. Er wurde speziell fir die
Verklebung von Stahl auf Betonuntergriinden entwickelt.

Anwendung

Die Kleberkomponente wird mit 5 Gew.-% Harterpulver griindlich vermischt und auf den zu verklebenden Untergrund in
1 - 2 mm Schichtdicke aufgetragen. Die zu verklebende Metallseite sollte aufgeraut und fettfrei sein.

Kenndaten von RlI/21 im Lieferzustand

Konsistenz gieB- und streichfahig, thixotrop
Dichte bei +20 °C 1,2 g/cm®

Viskositat bei +25 °C 40 - 60 Poise

Harterzugabe 0 bis +10 °C: 5 Gew.-%

+10 bis +20 °C: 3 Gew.-%
+20 bis +30 °C: 2 Gew.-%

Kenndaten von RI/21 im gehérteten Zustand

Temperatur Verarbeitungszeit Erhartungszeit Zugfestigkeit
von 20 N/mm?
-10 °C ca. 13 min ca. 60 min nach ca. 4 Stunden
0°C ca. 9 min ca. 45 min nach ca. 2 Stunden
+10 °C ca. 7 min ca. 30 min nach ca. 2 Stunden
+20 °C ca. 5min ca. 20 min nach ca. 1 Stunde
>
Mitgeltende Unterlagen Datenblatt Seite
SILIKAL® Harterpulver SILIKAL® Harterpulver 102 - 103
Allgemeine Verarbeitungshinweise ~ AVH 105 -108
Der Untergrund DUG 109 -111
Schutz- und Sicherheitshinweise SuUsS 118 -119
Lagerung und Transport LUT 120 -122
Silikal-Produktinformation
52 Ostring 23 63533 Mainhausen August 2017
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@ www.silikal.de @ mail@silikal.de Blatt 1 von 1

101




102

SILIKAL® Harterpulver

Boden gut, alles gut!

Die Herstellung polymerer Kunststoffe durch Aneinanderknlpfung vieler kleiner Molekiile nennt man Polymerisation
(Hartung). Dieser Hartungsmechanismus wird bei Silikal-Reaktionsharzen durch Zugabe eines Harterpulvers
(Dibenzoylperoxid, kurz: BPO) ausgeltst. Dieses Harterpulver leitet eine Kettenreaktion ein und kann somit auch als
Starter einer chemischen Reaktion bezeichnet werden.

Dosierung

Die erforderliche Menge an Hérterpulver ist temperaturabhéngig und kann den jeweiligen Produktdatenbl&ttern in der
Tabelle ,Harterdosierung“ entnommen werden. Die Mengenangabe des Harterpulvers ist in Gewichtsprozent, jeweils
bezogen auf den Harzanteil, aufgelistet.

Mehr Haérterpulver sinnvoll bei

1. DUnner Schichtdicke

2. Héherem Fllgrad

Weniger Hérterpulver sinnvoll bei

1. Uberbeschichtung von dickeren Alt-Methacrylatbeschichtungen

2. Versiegelung von selbstverlaufenden, nicht abgestreuten Methacrylat-Beschichtungen

Die in den jeweiligen Produktdatenblattern angegebenen Mengen an Harterpulver sollten jedoch nicht unterschritten

werden, da bei Unterdosierung die Aushartung gefahrdet ist. Ferner muss auch die Uberdosierung des Harterpulvers
vermieden werden, da dies ebenfalls zu gravierenden Aushartungsstérungen, ausgelést durch eine hohe Temperatur-
entwicklung, fihren kann.

Die Dosierung der Hartermenge erfolgt am besten mittels elektronischer Waage. Sollten an der Baustelle keine Waage,
aber skalierte Messbecher zur Verfligung stehen, kann die Menge an Harterpulver von Gewicht in Volumen umgerech-
net werden. Messbecher mit spezieller BPO-Skala sind bei Silikal erhaltlich.

Fiir die Umrechnung Gewicht / Volumen gilt vereinfacht folgende Faustregel:
Menge an Harterpulver in g x 1,5 = Volumen an Harterpulver in mi

Hierzu ein Beispiel:

Ansatzmenge SILIKAL® Harz R 51: 1,0 kg

Bei +20 °C miissen laut Tabelle ,,Harterdosierung“ 3 Gewichtsprozent Harter-
pulver zugesetzt werden.

3 Gewichtsprozent von 1,0 kg R 51 sind 30 g, d. h., es miissen 30 g Harter-
pulver zu 1,0 kg SILIKAL® Harz R 51 zugemischt werden.

Die Umrechnung von g in ml erfolgt nach o. g. Formel:
30g x 1,5 = 45 ml

Verarbeitungshinweise

Das Harterpulver ist dem entsprechenden Silikal-Reaktionsharz bzw. dem Harz/Fullstoff-Gemisch erst unmittelbar vor
der Applikation zuzusetzen. Bei flieBfahigen Gemischen sollte der Harter als letzte Komponente, bei Moérteln oder stark
thixotropierten Harzen noch vor Zugabe der vollen Fullstoff- oder Thixotropiermittelmenge beigerthrt werden. Nur so
kann ein gleichmaBiges Auflésen des Harters innerhalb der Mischung stattfinden.

Grundsétzlich muss das Harterpulver bis zur vollstdndigen Auflosung in die entsprechende Mischung oder das pure
Harz eingertihrt werden. Die Rihrzeit ist hierbei abhangig von der Art und der Beschaffenheit des eingesetzten Misch-
werkzeugs und von der Materialtemperatur.

Silikal-Produktinformation
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SILIKAL® Harterpulver

Boden gut, alles gut!

Besondere Sicherheitshinweise

Additiv ZA (siehe Produktdatenblatt) in Kontakt treten, da es hier zu ei-
ner unkontrollierten Verpuffung kommen kann. Beide Stoffe miissen
getrennt nacheinander (Zwischenriihren!) in die Beschichtungsmasse
eingeriihrt werden.

Fiir den Umgang mit BPO-Harterpulver sind MetallgefaBe (z. B. Becher,
Schaufeln) nicht geeignet. Bei langerem Kontakt besteht Verpuffungs-
gefahr!

2 BPO-Harterpulver darf niemals mit dem Zusatzbeschleuniger

Besonderer Hinweis

In der Praxis kommt es vor, dass bei nicht immer vorhersehbaren Umsténden (z. B. schlechte Luftung, kélterer Unter-
grund, sehr feiner Einstreusand, diinnere Schichten — oder bei Kombination solcher Umsténde) die Gefahr von leich-
ten (eventuell sogar nur lokalen) Hartungsstérungen besteht. In diesem Fall sollte vorbeugend die Hartermenge um
0,5 -1 % gegeniber der in den Tabellen empfohlenen Menge erhdht werden.

Silikal-Produktinformation
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Allgemeine Verarbeitungshinweise

Boden gut, alles gut!

Vor Beginn jeder Ausflihrung muss unbedingt eine Beurteilung des Untergrundes erfolgen. Dabei werden nicht nur
bauliche oder statische Gegebenheiten des Bauwerks gepruft, sondern auch witterungs- und umgebungsbedingte
Einflisse erfasst. Ein wichtiges Kriterium ist vor allem die beabsichtigte chemische oder mechanische Nutzung des
Bodenbelags. Auch mdglichen stérenden Einflissen aus dem Untergrund, z. B. die Verwendung von Betonzusétzen,
PCC-Spachtelmassen, dispersionshaltige Estriche, Wachs- oder Trennmittelbehandlung einer Oberflache, ist aus-
reichend Aufmerksamkeit zu schenken, um Hartungsstérungen oder schlechte Haftung der nachfolgenden Meth-
acrylatbeschichtung zu vermeiden. In diesem Zusammenhang verweisen wir auf unsere Technische Information
»Der Untergrund®.

Zur Auswahl des richtigen Beschichtungssystems und der dazugehdrigen Schichtdicken, des Farbtons, des Dekors
sowie der Rutschfestigkeit unter Einbeziehung der oben erwdhnten mechanischen und chemischen Belastung und des
Untergrundzustands ist eine Baustellenerhebung in Zusammenarbeit mit dem Auftraggeber und den Materiallieferanten
durchzufiihren. Diese ,,Allgemeinen Verarbeitungshinweise” resultieren aus unserer langjéhrigen Erfahrung und sind auf
das Verarbeiten unserer Silikal-Produkte abgestimmt. Den Begriffsbestimmungen liegen das Arbeitsblatt AGI ,,A80“
der Arbeitsgemeinschaft Industriebau e.V., Ebertplatz 1, 50668 Kdéln, sowie die ,,BEB-Arbeitsblatter KHO — KH6* des
Bundesverbandes Estriche und Belége e.V., IndustriestraBe 19, 53842 Troisdorf, zugrunde.

Raumbeliiftung

Bei der Verarbeitung von Produkten auf der Basis von Methacrylatharzen ist zu beachten, dass diese Bindemittel
wahrend der Verarbeitung in der Regel feuergeféhrlich sind. Die Sicherheitshinweise ,,Schutz- und SicherheitsmaB-
nahmen* sind deshalb unbedingt einzuhalten. Fir eine ausreichende Be- und Entliftung ist zu sorgen. Wir empfehlen,
schon zum Zeitpunkt der Baustelleneinrichtung benachbarte Mitmenschen mittels eines Informationsblattes auf mogli-
che Geruchsbelastigungen hinzuweisen. Neben den Aspekten der Arbeitssicherheit hat eine gute Raumbeliiftung auch
maBgeblichen Einfluss auf die Qualitét der Bodenbeschichtung. Wird nicht ausreichend mit Frischluft bellftet, kann an
der Oberflache eine Hartungsstdrung auftreten. In einfachen Féllen ist dies die Ursache fiir spétere Verschmutzungen,
WeiBverfarbungen bei Wasserbelastung, vorzeitige Abnutzung oder Vergilbung. Im schlimmsten Fall, besonders bei
dinneren Schichten, kann das Harz Gberhaupt nicht harten und bleibt klebrig. Es ist auch wichtig, dass Gegenstéande,
insbesondere verpackte oder lose Lebensmittel, in Abstimmung mit dem Betreiber auf jeden Fall sicher ausgelagert
werden, da diese sehr schnell den Geruch oder Geschmack annehmen kénnen. Es ist auch darauf zu achten, dass
nach Beendigung der Beschichtungsarbeiten ausreichend lange nachbellftet wird, um eventuell vorhandene Rest-
dampfe abzuflhren, bevor wieder Ware eingerdumt wird.

Warm oder Kalt

Werden Methacrylatharze bei hdheren Verarbeitungstemperaturen verarbeitet, verkirzt sich die Reaktionszeit, in der
Kalte dagegen ist die damit verbundene Hartezeit Ianger. Deshalb missen die in den jeweiligen Produktdatenblattern
enthaltenen Tabellenwerte zur Harterdosierung unbedingt eingehalten werden, sowie jeweils die Mindest- und
Héchsttemperatur des Untergrundes.

Die Anwendung ausgeharteter Beschichtungen bei verschiedenen klimatischen Bedingungen kann durch die ent-
sprechende Wahl der Harze optimiert werden. In der Kélte wie in TiefkiihlrAumen oder AuBenanwendungen mit

kalten Wintern sind auf jeden Fall elastische bzw. weiche Beldge vorzuziehen. Wenn es um die Wérme geht, z. B.
HeiBwasserbelastung, im Bereich von Kochkesseln, Raucher- oder Backdéfen sind eher hartere Belage vorzuziehen.
Der einzige Grund in beiden Féllen ist der im Vergleich zu Beton wesentlich héhere Ldngenausdehnungskoeffizient des
Reaktionsharzbelags. Durch die richtige Wahl der Harztype wird bei hohen Temperaturunterschieden die Gefahr von
Abplatzungen, Blasen- oder Rissbildung verringert.

Diese Grundregel steht aber oft im Widerspruch zu anderen physikalischen Anforderungen, wie z. B. Druckfestigkeit,
Druckpunktbelastung, Reinigungsféhigkeit, Rutschhemmung, Rissliberbriickung. Anders als Beton, sind Beldge aus
Reaktionsharzen wie Thermoplaste zu betrachten, d. h. bei steigender Warme werden sie weicher und bei Kélte hérter.
Reaktionsharz-Beschichtungen werden Ublicherweise bei Umgebungstemperatur genutzt. Darliber hinaus kénnen sie —
unter Berlcksichtigung der temperaturabh&ngigen Druckfestigkeit — wie folgt belastet werden:

Dauertemperatur kurzzeitig,
z. B. zu Reinigungszwecken

vollstandige Durchwarmung muss
vermieden werden!

Systeme A, Bund C 0 °C bis +60 °C bis +80 °C
System D -25 °C bis +45 °C bis +60 °C
Silikal Allgemeine Information
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Allgemeine Verarbeitungshinweise

Boden gut, alles gut!

Im Einzelfall missen alle anderen sich dadurch &ndernden Parameter beachtet werden. Die zunehmende Weichheit bei
héheren Anwendungstemperaturen kann naturbedingt zu z. B. erhdhter Schmutzaufnahme, Bremsspuren, Eindrliicken
von Abstreusand (abnehmende Rutschfestigkeit), Einsinken von scharfkantigen Regal- oder PalettenfiiBen usw. fihren,
positiv dagegen steigt die Risstiberbriickung, Schlagzéhigkeit und Untergrundhaftung.

Es gibt keine Reaktionsharzbeschichtung, die gleichzeitig in der Kélte wie in der Warme alle physikalischen
Eigenschaften beibehalten kann, dennoch ist eine Bodenbeschichtung aus Reaktionsharzen fiir die meisten
Anwendungen die beste L6sung zum Schutz des Untergrundes.

Schichtdicken

Die Schichtdicken richten sich nach der Wahl des in Frage kommenden Bindemittels, der Ebenheit des Untergrundes
und der mechanischen Belastung. Es gilt hier die Regel, dass alle 3 Einflisse aufeinander abgestimmt werden miissen.
Besonders ist darauf zu achten, dass Minimal- und Maximaldicken eines jeden Harzsystems eingehalten werden. Bei

zu dinnen Schichten kann es zu Aushédrtungsstérungen kommen. Dagegen kdnnen zu dicke Schichten bei der Hartung
durch die exotherme Reaktion zu hei3 werden und dadurch hochschisseln, abreiBen, klebrig oder weich bleiben. Ein
vielfaches Auftragen von mehr oder weniger reinen Harzschichten Gbereinander, insbesondere solcher mit einer Shore D
Harte von > 70, verursacht hdhere Spannungen, die je nach mechanischer Beanspruchung des Bodens Risse und/oder
Abplatzungen zur Folge haben kénnen. Die Schichtdickenbereiche der einzelnen Systeme sind deshalb in den entspre-
chenden Produktbeschreibungen festgeschrieben.

Hart oder flexibel

Oft steht man vor der Frage, welches Harz flir eine Problemldsung die beste wére. Es gibt verschiedene Philosophien,
aber zwei Wege haben sich bei der Anwendung von Methacrylatharzen bewahrt: Fiir die AuBenanwendung, flir hoch-
belastbare Boden, die lUberwiegend Schock und Schlag sowie starken Bewegungen ausgesetzt sind, verwendet man
elastische Systeme. Dagegen sind bei hoher statischer Tragfahigkeit, Kratzfestigkeit und Chemikalienbesténdigkeit
eher harte Systeme vorzuziehen. Interessant ist die Kombinierbarkeit von weichen und harten Schichten. In der Regel
werden immer die weicheren Typen ganz unten, die mittelelastischen in der Mitte und die harten oben aufgelegt.
Niemals darf eine extrem harte Schicht auf eine extrem weiche Schicht verlegt werden, da es sonst zu Haarrissen in
der Oberflache kommen kann, insbesondere wenn thermische Belastungen (Warmwasser oder AuBenanwendungen)
auftreten.

Weiche oder mittelelastifizierte Systeme neigen stérker zu Verschmutzungen und erhéhter Bremsspurproblematik.
Extrem harte Typen kdnnen dagegen in zu dicken Schichten zu Abplatzungen neigen. Harte Bindemittel entwickeln
Ublicherweise eine héhere Reaktivitdt und dirfen auch wegen des Schrumpfverhaltens die empfohlenen Schicht-
dickenbereiche nicht libersteigen. Eine auffallende Ausnahme bildet hier unser Reaktionsharzmortel SILIKAL®R17.

Flexible Typen neigen bei Temperaturen oberhalb der von Silikal empfohlenen Maximaltemperatur starker zu
Hartungsstdrungen.

Losemittelhaltige Produkte

Die Silikal-Methacrylatreaktionsharze sind I6semittelfrei. Es gibt aber auch einkomponentige und mehrkomponentige
Bindemittel, die organische Lésemittel enthalten. Die Trocknung erfolgt entweder physikalisch durch Verdunsten des
L&semittels und/oder infolge einer chemischen Reaktion. Im Gegensatz zu 100%-Reaktivsystemen belasten die enthal-
tenen Losemittel die Umwelt. Deshalb sind in der Regel I6semittelfreie Produkte vorzuziehen. Ist dennoch der Einsatz
eines l6semittelhaltigen Harzes notwendig, ist viel starker auf eine intensive Raumbelliftung zu achten. AuBerdem dtirfen
nach der angenommenen Trocknung keine Restldsemittel im Untergrund oder im Anstrich verbleiben, wenn diese mit
anderen, dickschichtigen Materialien Uberarbeitet werden sollen. Die Austrocknung ist auch sehr stark abhangig von der
Eindringtiefe in den Untergrund, von der Schichtdicke und von der Umgebungstemperatur. Losemittelhaltige Anstriche
durfen niemals auf Methacrylat-Reaktivharze aufgetragen werden, da die Lésemittel sonst in den Unterbelag eindringen
und nicht mehr vollsténdig austrocknen kénnen. Bei der Wahl der Lésemittel, falls solche noch zusatzlich beigemischt
werden, ist auf jeden Fall Riicksprache mit Silikal zu halten.

Impragnierungen

Das Aufbringen von diinnfliissigen Imprégnierungen erfolgt zunéchst im Uberschuss bis zur Séttigung und wird mittels
Farbrolle, Birste oder Pinsel gleichmaBig auf die vorgesehene Schichtdicke verstrichen. Besonders bei I6semittelhal-
tigen Produkten ist Pfutzenbildung zu vermeiden. Eine Impragnierung wird gewdhnlicherweise nicht mehr Uberarbeitet
und dient eher als einfacher Betonanstrich oder Oberflachenverfestiger poréser Untergriinde.

Kratzspachtel

Zum Ausgleich von kleineren Unebenheiten, strukturierten Oberflachen oder tiefsitzenden Lunkern ist ein Kratz-
spachtel sehr nutzlich. Auf Basis eines Beschichtungsharzes, z. B. SILIKAL® Harz RU 727 oder SILIKAL® Harz
RV 368 in Verbindung mit SILIKAL® Fullstoff SL und ggfs. etwas Stellmittel im Verhaltnis 1:1 (Harz/Fullstoff) wird
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die Spachtelmasse mittels Glattkelle Uber das GréBtkorn abgezogen. Dabei muss die Kelle mehrmals in beiden
Richtungen hin und her gezogen werden, damit sich tiefer gelegene Hohlrdume vollstédndig schlieBen. Durch den tra-
gen Fullstoff kdnnen so Krater und Poren verschlossen werden, ohne dass sich die darin enthaltene Luftblase wahrend
der Hartung herausdriicken kann. Dadurch verhindert man die so genannten Nadelstichkrater, die bei selbstverlau-
fenden Beschichtungen auf sehr pordsen Untergriinden gelegentlich auftreten. Eine vorausgegangene niedrigviskose
Grundierung kann weiterhin eine Verbesserung bringen.

Grundierungen

Grundierungsarbeiten erfolgen grundsatzlich porenfillend bis zur Sattigung des Untergrundes in einem Arbeitsgang.
Wird dabei das Grundierharz vom Untergrund vollsténdig aufgesaugt, muss sofort vor dessen Hartung erneut nass-in-
nass nachgrundiert werden, bis ein geschlossener Harzfilm verbleibt. Bei sehr unebenen Oberflachen darf keine Pfiitze
zurlickbleiben, da es sonst zu einer Uberreaktion aufgrund zu hoher Schichtdicke kommen kann. Ublicherweise werden
ca. 10 kg Grundierung mit Harterpulver versetzt und diese vollstédndig auf den Boden reihenweise ausgegossen. Ohne
groBen Pressdruck wird die Grundierung mittels Gummischieber, besser noch Uiber dessen gummierte Zahnkante,
vorverteilt und im Kreuzgang mit der Lackierwalze (Farbrolle) gleichm&Big Uberarbeitet. Eine flichenweise Kontrolle des
Mengenverbrauchs kann hier sehr hilfreich sein. Zwecks besserer Zwischenhaftung sollte die Grundierung vor deren
Erhartung offen (leicht) mit SILIKAL® Fillstoff QS 0,7 — 1, 2 mm eingestreut werden.

Versiegelungen

Man unterscheidet zwei Versiegelungsarten: Einmal sind damit diinne, ein- oder zweimalig aufgetragene Harzfiime
(Anstriche) gemeint, die nicht mehr liberbeschichtet werden und eine eigenstandige, preiswerte Schutzschicht vor
Abrieb oder Chemikalien darstellen. Zum anderen ist damit auch eine letzte Schicht auf einem dickeren Belag gemeint.
In diesem Fall erfiillt sie auch die Funktion eines kratzfesten oder chemikalienfesten Oberflacheniiberzugs. Hierzu

sind lediglich Farbrollen mittlerer Haarldngen geeignet. Dabei ist auf absolute Fusselfreiheit zu achten. Auch hier kann
man mit dem Gummischieber zunachst vorverteilen und mittels Rolle im Kreuzgang nacharbeiten. Dabei soll die Rolle
groBe Wegstrecken in einem Stiick zuriicklegen, am besten quer zur Arbeitsrichtung, damit Ansatzspuren vermieden
werden. Damit die Lackierwalze lange verwendet werden kann, muss diese nach jeder neuen Harzmischung bis zum
Rollenkern ausgedriickt werden, da sonst die Hartung von innen zu schnell beginnt. Das ordentliche Aufbringen des
Versiegelungsfilms erfordert hohe Sorgfalt. Wird die Farbrolle zu oft und zu spé&t immer wieder in die diinne Schicht ein-
gerollt, treten Hartungsstérungen oder optische Mangel auf, da hierdurch die Paraffinschicht, die sich an der Oberflache
des Harzfilms ausbildet, unterbrochen bzw. zerstért wird. Zur Vermeidung von Glanzstellen oder Vergilbungen in der
Flache darf keine Pfltzenbildung auftreten.

Harte Versiegelungen dirfen niemals auf sehr elastische Beschichtungen, z. B. SILIKAL® Harz RV 368, SILIKAL® Harz
R 61 HW o. a. direkt aufgelegt werden. In diesen Fallen muss eine mittel elastifizierte Zwischenschicht aus SILIKAL®
Harz R 61, R 62 oder R 81 eingebracht werden, da sonst Warmebewegungen zu Haarrissbildung in der Versiegelung
fuhren kénnen.

Bei Beldgen ohne Versiegelung wird u. U. nicht immer eine zufriedenstellende Optik erreicht, insbesondere bei gut ver-
laufenden Harzen (z. B. SILIKAL® Harz R 62) auf Belagen mit Gefélle.

Wichtiger Hinweis zur Versiegelung:

Bei Verwendung von verschiedenen Herstellchargen eines Silikal-Produktes (insbesondere bei Versiegelungen) kann

es chargenbedingt zu geringen Farb- oder Glanzunterschieden innerhalb einer Flache kommen. Wir empfehlen, die
komplette Fldche mit Material aus ein und derselben Produktionscharge zu versiegeln; dies gilt neben den Harzen auch
fur das eingesetzte Pigment und das Harterpulver. Sollte es aus verschiedenen Griinden nicht mdglich sein, mit Material
aus nur einer Charge zu arbeiten, so sollte das Material aus den verschiedenen Chargen unter Berticksichtigung der
vorliegenden Mengenverhéltnisse miteinander gemischt werden.

Hierzu ein Beispiel:

An der Baustelle befinden sich 2 Fasser SILIKAL® Harz R 71 der Charge xxx und 3 Fasser SILIKAL® Harz R 71 der
Charge yyy. Dann muss die herzustellende Mischung aus 40 % SILIKAL® Harz R 71 der Charge xxx und 60 % SILIKAL®
Harz R 71 der Charge yyy zzgl. Pigment und Harterpulver bestehen.

Bei genauer Einhaltung des Mischungsverhaltnisses und der Rihrzeit beim Pigmentieren des Bindemittels sowie der
anschlieBenden Zugabe des Harterpulvers wird das Auftreten von Farbunterschieden innerhalb einer Fldche vermindert.
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Beschichtungen

(0,3-2 mm)

§elbstverlaufende Beschichtungen werden mittels Glattkelle, Schwertkelle oder Rakel appliziert. Danach erfolgt die
Uberarbeitung mit einer Versiegelung.

Belage

(2,0 -6,0 mm)

Belége sind in der Regel etwas dickere Beschichtungen. Hierzu gilt das zuvor Gesagte wie bei Beschichtungen. Glatt-
bare Beschichtungen erfordern besonderes handwerkliches Geschick zur Vermeidung von Kellenschlagen. Hierzu wird
die gewlinschte Schichtdicke mittels Stiftrakel grob vorgezogen und mit der Glattkelle manuell verdichtet und geglattet.

Estrich, Mortel, Ausgleichsmassen

Silikal-Mértel sind aufgrund ihrer dinnfliissigen Konsistenz selbstverdichtend und kénnen fast als selbstverlaufend
bezeichnet werden. Deshalb sind keine besonderen Verlegegerate notwendig. Abziehlehren und Gléttkelle sind hierzu
das notwendige Handwerkszeug. Tiefen Gber 10 mm flllt man zweckmaBigerweise nur mit SILIKAL® Mértel R 17.
Unebenheiten von 2 - 10 mm kénnen dagegen auf Basis von SILIKAL® Harz R 61, R 62, R 68, RV 368 oder RU 747
unter Zugabe von z. B. SILIKAL® Fullstoff SL ausgeglichen werden. Bei Schichten oberhalb 5 mm kann zu den
Standardmischungen noch eine Zugabe von 20 % SILIKAL® Fillstoff QS 0,7 — 1, 2 mm oder 1,2 — 1,8 mm erfolgen.

Dekore

Fir eine schone und zweckdienliche Oberflache ist das Dekor ausschlaggebend. Man unterscheidet zwischen Farbe,
Rutschfestigkeit und Struktur. Der Farbton wird hauptsé&chlich durch das Pigment als Pulver, als Korn oder als Farbchips
gebildet. Dagegen ist die Rutschfestigkeit von der GroBe des mitverwendeten Grobkorns abhdngig. Strukturen erzeugt
man durch die Form und Art von mitverwendeten Strukturkdrpern. Im Einzelnen unterscheidet man Universalfarbton
glatt oder rau, Pfeffer/Salz-Effekte durch das Kombinieren verschiedener Farbsande (eingemischt oder eingestreut) oder
durch die farbige Variation von Strukturkdrpern wie Farbchips, Folienstanzlinge, Lackspriihfdden oder Spriihtropfen. Nur
in wenigen Fallen werden Naturfarben der Flllstoffe als solches akzeptiert. Granulate, Einstreusande, Farbchips oder
Sprihfdden werden zweckmaBigerweise nochmals mit farblosen Versiegelungen Uberarbeitet.

Rutschfeste Oberflachen

Freiflachen oder Nassraume mussen oft rutschfest ausgefiihrt werden. Man unterscheidet gemaB den Vorgaben
des Berufsgenossenschaftlichen Instituts fur Arbeitssicherheit mehrere Rutschfestigkeitsklassen, die man mit ,R“
bezeichnet. Unterschiedliche Rutschfestigkeiten kann man durch die KorngréBe eines Einstreugranulates und/oder
durch die Menge der verwendeten Uberversiegelung einstellen. Hierzu sind die Vorgaben unserer Priifzeugnisse und
Beschichtungssysteme zu beachten.

Besonderer Hinweis

Silikal empfiehlt zum Einstreuen grundsétzlich die Verwendung einer minimalen KorngréBe von 0,7 — 1,2 mm. Bei
feinerer Kérnung besteht unter unglinstigen Bedingungen die Gefahr einer leichten Aushé&rtungsstérung in der obers-
ten Schicht. Bei Beachtung aller Verarbeitungsrichtlinien ist gegen die Verwendung feineren Sandes, z. B. SILIKAL®
Fullstoff QS 0,2 — 0,6 mm oder 0,3 — 0,8 mm, nichts einzuwenden. Zur Sicherheit kann in solchen Fallen die
Hartermenge um ca. 0,5 - 1 % gegenlber der in den Tabellen empfohlenen Menge erhéht werden.

Mischen

Aufgrund ihrer niedrigen Viskositat kdnnen alle Silikal-Systeme mittels eines kraftigen Elektrohandrihrers in einem aus-
reichend groBen Mischbehélter angerihrt werden. Je nach BaustellengréBe werden Grundierungen und Versiegelungen
in AnsatzgroBen von 5 — 10 kg angemischt, Beschichtungen und Moértel etwa in der GréBe von 20 — 50 kg. Die ange-
rihrte Masse kann so im Wechsel mit mehreren Behéltern im Umlauf direkt auf den Boden ausgegossen werden. Der
Mischbehélter ab 20 kg Inhalt sollte auf kleinen Schiebewagen im Raum bewegt werden. Nach dem Entleeren empfiehlt
sich ein Auskratzen von der Wandung, um einerseits ein vorzeitiges Anpolymerisieren zu vermeiden und andererseits
Lésemittel zum Reinigen einzusparen.

Durch das Lagern insbesondere bei tiefen Temperaturen Uber 1&ngere Zeit kann es zum Abscheiden von Teilmengen
geloster Paraffine auf der Harzoberfliche kommen. Ein Umriihren vor Gebrauch ist in diesen Fallen erforderlich.

Reinigen der Werkzeuge

Ein einfaches Reinigen im nicht ausgehérteten Zustand erfolgt am besten mit organischen Losemitteln auf Basis eines
Esters oder Ketons (z. B. Aceton, MMA-Reiniger). Vor der weiteren Verwendung miissen Losemittelreste abgewischt
werden. Lésemittel darf nicht zum Verdiinnen der Mischungen verwendet werden. Fir das Losemittel gelten eben-
falls die Sicherheitsbestimmungen, wie EX-Schutz oder MAK-Wert.
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Allgemeines

Die Voraussetzung fir eine lange Haltbarkeit von Beschichtungen (Belagen, Versiegelungen etc.) und flir einen guten
Verbund zum Untergrund sind dessen Priifung, Beurteilung und Vorbereitung.

Die haufigsten Ursachen fir fehlerhafte Ausfiihrungen, Mangel und Beanstandungen liegen im Nichtbeachten dieser
Voraussetzungen.

GemaB den Richtlinien und Arbeitsblattern A80 der AGI, Arbeitsgemeinschaft Industriebau e.V., Ebertplatz 1, 50668
Kdln, sowie KHO — KH6 des BEB, Bundesverband Estriche und Belédge e.V., IndustriestraBe 19, 53842 Troisdorf, muss
der Untergrund fur alle Behandlungen fest, frei von losen Bestandteilen und Verunreinigungen sowie staub- und &lfrei
sein. Ferner darf der Untergrund keine Nachbehandlung erfahren haben oder Zusatzmittel bzw. Zusétze enthalten, die
sich negativ auf den Verbund oder den Harteverlauf des aufzubringenden Reaktionsharzes auswirken.

Nach der VOB hat der Auftragnehmer den Untergrund fiir seine Leistungen auf Eignung zum Aufbringen des vorge-
schriebenen Belages zu priifen. Er hat dem Auftraggeber Bedenken gegen die vorgesehene Art der Ausfihrung unver-
zlglich schriftlich mitzuteilen, wenn diese der Beschaffenheit des Untergrundes nicht entspricht.

Prifung des Untergrundes
Feuchtigkeit

Zementestriche und Betonflachen sind nach Einbau erst beschichtungsfahig, wenn sie eine Haushaltsfeuchte von
ca. 4 % aufweisen. In der Regel ist das nicht vor 28 Tagen der Fall. Einschrdnkungen hinsichtlich der méglichen
erreichbaren Haushaltsfeuchte kdnnen unter bestimmten klimatischen Bedingungen notwendig sein (z. B. subtropi-
sche bis tropische Gegebenheiten). AuBerdem muss der Untergrund ausreichend gegen Grundwasser und aufstei-
gende Feuchtigkeit (Kapillarfeuchtigkeit) z. B. durch eine Kiesfilterschicht oder Horizontalsperre (Folie) abgedichtet
sein. Sperrbeton (WU-Beton) und Sperrestrich sind kein Durchfeuchtungsschutz, weil sie dampfdurchldssig sind.
Feuchtigkeitsmessungen kénnen mittels Darrprobe, CM-Gerat und geeigneten elektronischen Messgeraten durchge-
fuhrt werden. Das CM-Gerat bietet hierbei jedoch die zuverlassigsten Werte. Aufsteigende Feuchtigkeit kann durch
Abkleben einer ca. 1 m? groBen Flache mit einer dichten Polyethylenfolie gepriift werden. Farbt sich die abgeklebte
Flache innerhalb von 24 Stunden durch Kondensatbildung dunkel, so ist mit aufsteigender Feuchtigkeit zu rechnen.
Abhilfe gegen Feuchtigkeit schaffen auch spezielle Grundierungen, wie z. B. SILIKAL® Porfil RE 40.

Festigkeit

Der Untergrund muss eine ausreichende Festigkeit aufweisen, weil Beschichtungen und Belége trotz hoher Eigenfestig-
keit aufgrund ihrer geringen Schichtdicke keine lastverteilende Funktion Gibernehmen kénnen. Die Druckfestigkeit von
Beton- und Verbundestrichen lasst sich zweckmaBig mit dem Prellhammer (Schmidt’scher Hammer) bestimmen. Die
Oberflachenhérte kann durch Kratzen mit einem Stahlnagel oder durch die AbreiBprobe mit dem Herion-Gerat geprift
werden. Die Druckfestigkeit soll fir Industriebdden mindestens 25 N/mm? betragen, die AbreiBfestigkeit mindestens
1,5 N/mm?2.

Haftprobe

Grundsétzlich sollen vor Beginn der Arbeiten auf gereinigten Flachen eine ausreichende Anzahl an Haftproben an ver-
schiedenen Stellen vorgenommen werden. Hierzu haben sich Haftzugprifgerate (z. B. Schenk-Trebel, Herion) bewahrt.
Als Kleber fiir die Haftzugstempel empfehlen wir SILIKAL® Haftzugkleber RI/21. Sollte kein Prifgerat zur Verfligung ste-
hen, ist es empfehlenswert, zumindest einen Schnelltest durchzufiihren. Dieser wird mit SILIKAL® Harz R 51 ausgeflhrt,
das mit Harterpulver gemischt wird. Mit der Halfte des Harzes wird filmbildend grundiert. Aus der Restmenge Harz wird
mit Sand (0,7 - 1,2 mm) ein noch flieBfahiger Mortel hergestellt und auf etwa die Halfte der grundierten Flache ca. 3 mm
stark aufgetragen. Nach dem klebfreien Erhdrten werden die Handproben mit Hammer und MeiBel abgestemmt. Die
Oberflache des Untergrundes muss vollflachig an der Reaktionsharzschicht haften und einen Kornbruch der Oberzone
des Untergrundes aufweisen. Die grundierte Flache muss klebfrei ausgehértet und darf durch Kratzen mittels Messer
oder Schraubendreher nicht abzuldsen sein.
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Vorbehandlung des Untergrundes
Ebenheit

Dunne Reaktionsharzschichten kénnen Unebenheiten des Untergrunds nicht ausgleichen. Unebenheiten kénnen
durch Spachtelung mit Silikal Reaktionsharzen ausgeglichen werden. Gegebenenfalls ist ein Silikal-Belag in groBerer
Schichtdicke vorzunehmen.

Verschmutzung

Reaktionsharze haften auf verschmutztem Untergrund nur wenig oder Gberhaupt nicht. Deswegen muss, je nach Art der
Verschmutzung, trocken oder nass bis zur vollstéandigen Offenporigkeit gereinigt werden. Olige und fettige Untergriinde
kénnen mittels Spezialreiniger bei Einsatz von Scheuermaschinen, Hochdruckstrahlern und durch Flammstrahlen
gereinigt werden. Bei chemikalienverseuchten Untergriinden und bei Untergriinden, die mit verdunstungshemmenden
Aufsprihmitteln behandelt wurden, wird zur Reinigung Flammstrahlen empfohlen. Untergriinde, die mit Farbe, Bitumen
oder Teer behaftet sind, werden durch Frésen oder Strahlen gereinigt.

Weiche und ablésbare Bestandteile

Zementschlamme, Zementschalen, Moértelreste und alle Oberflachenbestandteile, die nicht fest und unlésbar am
Untergrund haften, missen vor dem ersten Reaktionsharzauftrag durch Abstemmen, Frasen, Strahlen oder Schleifen
entfernt werden.

Saugfahigkeit
Damit Reaktionsharze sich auf der Oberflache von Beton oder Moértel fest verankern, muss ihre Grundierung ins
Kapillar-/Porengeflige des Untergrundes eindringen, der dazu entsprechend saugféhig sein muss. Besonders hohe

Saugféhigkeit des Untergrundes deutet auf geringe Festigkeit hin. Es ist daher unbedingt bis zur Abséttigung zu
grundieren.

Risse

Bei zementgebundenen Untergriinden haben netzartige Oberfladchenrisse keine nachteiligen Einflisse auf
Reaktionsharzanwendungen; es ist jedoch mit einem Mehrverbrauch an Grundierungsharz zu rechnen. Durchgehende
Schwindrisse kdnnen mit geflllten Silikal-Reaktionsharzen kraftschlissig verschlossen werden, wenn das Schwinden
des Untergrundes abgeschlossen ist. Setzrisse und andere durch Bauwerksbewegungen entstandene Risse werden im
Allgemeinen nicht durch Reaktionsharzbeschichtungen tberbrickt; sie miissen von Fall zu Fall neu vergossen werden.

Fugen

Fugen mit geringer Bewegungsneigung mussen Gibernommen werden. Sie sollen geradlinig verlaufen, gleichmaBig breit
sein und feste Fugenflanken aufweisen. Beschadigungen an den Fugenflanken sind mit Silikal-Reaktionsharzmértel
auszubessern. AnschlieBend wird die Fuge mit SILIKAL® Harz F 10 vergossen.

Starre Fugen kdnnen in den meisten Fallen nach dem Grundieren verfillt und tberbeschichtet werden. Baudehnungs-
fugen durfen nicht verfiillt und Uberbeschichtet werden.
Hohistellen

Hohlliegende Flachen, vor allem die, die Risse aufweisen, sind mit Silikal-Reaktionsharz zu verfillen.

Besondere Hinweise zu bauiiblichen Untergriinden
Beton

Zementbeton weist an seiner Oberflache im Allgemeinen eine Feinmortelschicht auf (Zementschlamme), die wegen
ihrer geringen Festigkeit und ihrer geringen Haftung am Untergrund vor jeder Reaktionsharzapplikation entfernt wer-
den muss. Die hierflr geeigneten Methoden sind je nach Beschaffenheit des Untergrundes: Frasen, Sandstrahlen,
Kugelstrahlen oder Flammstrahlen.

Zementestriche

Zement-, vor allem Hartstoffestriche, kdnnen eine so dichte Oberflaiche aufweisen, dass Reaktionsharz-Grundierungen
kaum eindringen kdnnen. Diese Oberfldche muss z. B. durch Strahlen offenporig gestaltet werden. Bei Zementestrichen
ist die Zementschldmme durch Frésen oder Strahlen zu entfernen. Hartstoffestriche kdnnen glinstigstenfalls durch
Kugelstrahlen aufgeraut werden. Es ist in jedem Fall auf eine porenschlieBende Grundierung zu achten. Es sollten vorher
Handproben durchgefiihrt werden.

Anhydrit- und Magnesitestriche

Anhydrit- und Magnesitestriche sind nicht feuchtigkeitsbesténdig. Bei Reaktionsharziiberziigen, die wasserdampf-
undurchldssig sind, mussen die riickseitige Durchfeuchtung und die Durchfeuchtung durch angrenzende Bauteile mit
Sicherheit ausgeschlossen sein. Das Risiko, dass sich nicht nur die Beschichtung bei mangelhafter Abdichtung 16st,
sondern dass diese Estriche selbst in ihren oberen Zonen zerstort werden, ist groB.

Wasserdampfundurchldssige Beldge auf Anhydrit- und Magnesitestrich haben sich in der Praxis nicht bewéahrt.
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Gussasphaltestriche

Gussasphaltestriche sollten wegen ihres betrachtlichen Reagierens auf Temperaturschwankungen nur in Innenraumen
beschichtet werden. Beschichtungen sollten nur mit flexiblen Reaktionsharzen ausgefiihrt werden, weil Gussasphalt
sich unter Belastung und unter wechselnden Temperaturen verformen kann bzw. seine Festigkeit verliert. Eine Prifung
der Haftung und der Festigkeit des Untergrundes (IC 10, IC 15 nach DIN/EN 13813) ist zwingend vorgeschrieben.
Keramische Belage

Keramische Beldge mussen fest mit dem Untergrund verbunden sein. Um mit Reaktionsharzen ausreichende Haftung
auf keramischen Belagen zu erreichen, muss deren Oberfliche unter Umstédnden durch mechanisches Aufrauen (z. B.
Sandstrahlen) vorbehandelt werden (Haftprobe!). Keramische Untergriinde missen mit SILIKAL® Harz RU 727 unter
zusétzlicher Verwendung des Haftvermittlers SILIKAL® Additiv M grundiert werden.

Metalle

GemaB der schwedischen Norm SA 2,5 vorbereitete Metalluntergriinde als nichtsaugende Untergriinde missen mit
einer speziellen Haftgrundierung vorbehandelt werden. Hierzu wird SILIKAL® Harz RU 727 unter Zusatz des Haft-
vermittlers SILIKAL® Additiv M verwendet. Metalluntergriinde sollten nur mit flexiblen Reaktionsharzen beschichtet
werden. Wir empfehlen die Ricksprache mit Silikal.
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Filllstoffe & Pigmente
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Silikal® Fiillstoffe im Uberblick:
SILIKAL® Fiillstoff SL  Quarzmehlfreier Silikal-Fullstoff fur Einstreubeléage.
SILIKAL® Fiillstoff Si Mischung aus Quarzmehl und Quarzsand verschiedener Kérnungen fiir Einstreubeldge ab

4 mm Dicke.
SILIKAL® Fiillstoff SV Mischung aus Quarzmehl und feinerem Quarzsand fur Verlaufsbelage.
SILIKAL® Fiillstoff QM Quarzmehl als Feinfillstoff bei diinnen Verlaufs- und Rollbeschichtungen.

SILIKAL® Fiillstoff QS  Quarzsand in verschiedenen Kérnungen zum Einstreuen, lose Abstreuen, Mértelzusatz oder
als Zusatzfullstoff fiir bestimmte Beschichtungen.

SILIKAL® Fiillstoff FS  Farbquarz (Einzelfarben) einheitlicher Kérnung zum Einstreuen in Verlaufsbelage.
SILIKAL® Fiillstoff FM  Farbquarzmischungen, zum Einstreuen in Verlaufsbeldge und fiur kellenglattbare Belage
SILIKALE® Fiillstoff 65 Silikal-Mértelsand fir hochfillbares SILIKAL® Harz RH 65

SILIKAL® Fiillstoff SG  Scharfkantiger, opaker Splitt zur nachtraglichen Einrichtung einer Rutschhemmung
SILIKAL® Fiillstoff CL  Fllstoffgemisch als Systemkomponente fiir die Silikal Dekor-Beschichtung

SILIKAL® Fiillstoff GR  Scharfkantiger Granit-Splitt, grau oder braun, in der Kérnung 0,5 -1 mm und 1 -2 mm als
Beimischung zu Colorquarz

Mit dieser umfassenden Flillstoffpalette deckt Silikal alle wichtige Anwendungen fir Industriebodenbeldge ab. Alle

von Silikal angebotenen Fillstoffe sind optimal auf die Silikal-Harze abgestimmt und umfangreich getestet. Alle diese
Fllstoffe haben sich in der Praxis gut bewéhrt. Nach Ricksprache mit Silikal sind u. U. auch z. T. handelslbliche
Fertigmischungen alternativ verwendbar. Grundsétzlich gilt jedoch, dass bei Verwendung von nichtgepriiften Fullstoffen
u. a. die Gefahr von Hartungs- oder Verlaufsstérungen besteht.

Haupteinsatzgebiete der verschiedenen Fiillstoffe:
SILIKAL® Fiillstoff SL:

Der quarzmehlfreie SILIKAL® Fullstoff SL in der K&rnung ca. 0 — 0,4 mm ist abgestimmt auf den Einsatz in
Belagsschichten, in die Quarzsand eingestreut werden soll. Hier kommen hauptséachlich die SILIKAL® Harze R 61
und R 61 HW zum Einsatz. Gemische dieser Harze mit SILIKAL® Fllstoff SL ergeben eine noch gut verlaufende
Belagsschicht, die jedoch so formuliert ist, dass eingestreute Quarzkdrner nicht bis zum Boden durchsinken. Dies
bewirkt, dass die Schicht von unten nach oben ,tragfahiger” wird und damit kleine Bewegungen des Untergrundes
nicht zwangslaufig zum ReiBen der Beschichtung fuhren.

Eine weitere Anwendung ist die Herstellung eines Kratzspachtels im Verhaltnis 1 Teil SILIKAL® Harz RV 368 mit 2 Teilen
SILIKAL® Fllstoff SL.

SILIKAL® Fiilistoff Si:

Einsatzgebiete wie SILIKAL® Fullstoff SL. SILIKAL® Fullstoff Si in der Kérnung ca. 0 — 1,2 mm, hat jedoch einen héheren
Anteil an Grobkorn und eignet sich deshalb nur fir Einstreubelage ab 4 mm Dicke, wenn abweichend zu den Silikal-
Empfehlungen mit einem hdheren Flllgrad gearbeitet werden soll.

SILIKAL® Fiillstoff SV:

SILIKAL® Fllstoff SV ist abgestimmt auf den Einsatz in Belagsschichten, die unifarben pigmentiert oder mit
Chipseinstreuung verlegt werden. Hier kommt hauptséchlich SILIKAL® Harz R 62 zum Einsatz. Gemische dieses Harzes
mit SILIKAL® Fullstoff SV ergeben hervorragend verlaufende Belagsschichten, die Farbchips gut einbinden und bei
unifarbenen Belégen eine gleichmaBige, glatte Oberflaiche ergeben. SILIKAL® Fullstoff SV findet auch Verwendung im
kéalteflexiblen und schlagzéhen SILIKAL® Harz RV 368, um diinne Verlaufsbeschichtungen herzustellen.

SILIKAL® Fiillstoff QM:

Feines Quarzmehl in der Kérnung ca. 0 - 0,2 mm, das als Zusatz zum SILIKAL® Fllstoff SV bei 1 =3 mm
Beschichtungen dazu dient, um den Verlauf dieser diinnen Schichten zu optimieren. Ein weiteres Anwendungsgebiet
ist die Zugabe von SILIKAL® Fullstoff QM bei rollbaren Diinnbeschichtungen mit SILIKAL® Harz RU 727. Hier bewirkt
er, dass eine gleichmaBig dicke Schicht aufgerollt wird um zu gewahrleisten, dass spétere Einstreuungen auch einge-
bunden werden oder unifarbene Rollbeschichtungen glatt und spurenfrei sind. Bei unifarbenen Versiegelungen bewirkt
SILIKAL® Fllstoff QM eine glatte, nahezu spurenfreie Oberflache.
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SILIKAL® Fiillstoff QS:

0,06 - 0,3 mm
0,2 - 0,6 mm
0,7 - 1,2 mm
1,2 - 1,8 mm
2 - 4mm
2 - 8mm
8 - 16 mm

Einige dieser speziell feuergetrockneten Sande werden zum Abstreuen von Grundierungen benutzt, wenn entweder
eine Haftbriicke (vollflachige Einstreuung) oder eine Arbeitshilfe (lose Einstreuung) benétigt wird. Hier kommt haupt-
sachlich die Kérnung 0,7 — 1,2 mm zum Einsatz. Die Kérnungen 0,06 — 0,3 mm und 0,2 — 0,6 mm werden in Verbindung
mit SILIKAL® Fullstoff QM als Fullstoff fir das Belagsharz SILIKAL® Harz RV 368 benétigt. Die Kérnungen 2 — 4 mm,

2 -8 mm und 8 - 16 mm dienen als Zuschlagstoffe flir dickere Schichten des SILIKAL® Mortels R 17.

SILIKALZ® Fiillstoff FS:

SILIKAL® Fullstoff FS ist ein farbiger Quarzsand einer Kornfraktion (z. B. 0,4 — 0,8 mm oder 0,7 — 1,2 mm), der zum
Einstreuen in Verlaufsbeschichtungen dient, um eine rutschhemmende Oberflache zu erzielen. Die einzelnen Farben
kénnen beliebig gemischt werden.

SILIKAL® Filistoff FM:

SILIKAL® Fullstoff FM ist ein mehrfarbiges, gebrauchsfertiges und gepriiftes Farbsandgemisch in der Kérnung
0,7 - 1,2 mm, das zum Einstreuen in Verlaufsbeschichtungen und fir die Kellenverlegung dient. Genaue
Mischungsverhéltnisse und Anwendungen kdnnen den technischen Silikal-Unterlagen entnommen werden.

SILIKAL® Fiillstoff 65:

SILIKAL® Fllstoff 65 ist speziell abgestimmt auf das hochfillbare SILIKAL® Harz RH 65. Der Mértel aus SILIKAL® Harz
RH 65 ist einsetzbar als Ausgleichestrich von durchgehend 5 — 20 mm Dicke. In Teilbereichen bis ca. 0,5 m? darf die
Schichtstarke auf bis 50 mm erhdht werden. Im Zweifel wird geraten, tiefere Stellen vorzufillen. SILIKAL® Fillstoff 65 ist
ausschlieBlich mit SILIKAL® Harz RH 65 zu verwenden.

SILIKAL® Fillistoff SG:

SILIKAL® Fullstoff SG ist ein scharfkantiger, ungefarbter, opaker Splitt auf mineralischer Basis, der wegen sei-

ner semi-transparenten Eigenschaft in erster Linie zur nachtraglichen Verbesserung der Rutschfestigkeit glatter
Bodenbeschichtungen auf Methacrylat-Basis dient. In Frage kommen z. B. Farbchips-Dekore, glatte selbstverlau-
fende Systeme bzw. abgenutzte Farbsandbeldge, die mit diesem System eine neue, rutschfeste und durchscheinende
Versiegelung erhalten.

SILIKAL® Fullstoff SG zeichnet sich besonders durch hohe Eigenharte aus. Anders als bei normalen Quarzkérnungen,
ist die Oberflache gebrochen und scharfkantig, so dass eine bessere Einbettung im Harz stattfindet und die Spitzen
zu einer héheren Rutschfestigkeit fuhren. Die Eigenfarbe des Korns ist dabei hell bis opak, so dass darunterliegende
farbige Dekore wie Farbchips oder Farbsand noch ausreichend zur Wirkung kommen. Die Kérnung ist in den GroBen
0,6 -0, 8 mmund 1,0 — 1,4 mm erhéltlich und erlaubt damit Rutschhemmstufen vonca. R 11 - R 12.

Die Oberflache verschlissener Altbeldge (auf Basis Methacrylat) muss entsprechend den Vorschriften zur Vorbereitung
eines Untergrundes vorbehandelt werden, z. B. durch Anschleifen, Reinigen und Trocknen. Es ist selbstverstandlich,
dass das Aussehen der neuen Oberflache nur dem der gereinigten und vorbehandelten Flache entsprechen kann.
Insbesondere gilt dies, wenn Farbsand- und Chipsflachen gestrahlt oder geschliffen werden mussen.

Die gewUnschte Versiegelung wird farblos in einer Mindestmenge von 400 g/m2 aufgerollt und SILIKAL® Fllstoff SG
wird gleichmaBig bis zur Maximalmenge von 1 kg/m? eingestreut. Es muss sichergestellt sein, dass das Korn nicht
voll deckend aufgebracht wird, da sonst das darunterliegende Dekor nicht mehr voll zur Geltung kommt. Nach dem
Einstreuen wird nochmals abschlieBend eine weitere Versiegelungsschicht (ca. 400 — 500 g/m?) aufgetragen.

SILIKAL® Fullstoff SG eignet sich besonders flir Chipsoberflachen auch als Neuaufbau.

SILIKAL® Fiillstoff CL:

SILIKAL® Fullstoff CL ist ein Fullstoffgemisch als Systemkomponente fir die Silikal Dekor-Beschichtung zur Erzielung
einer Betonoptik in Verbindung mit der Harzkomponente SILIKAL® Harz R 69 C.

SILIKAL® Filistoff GR:

SILIKAL® Fullstoff GR in der Kérnung 0,5 — 1 mm und 1 - 2 mm eignet sich besonders wegen seiner Scharfkantigkeit
und Hérte als Beimischung zu Colorquarzen (SILIKAL® Fillstoff FS) um die Rutschfestigkeit von Einstreubeldgen zu
verbessern. Zwei Farbvarianten stehen zur Verfiigung: Grau, das sich gut in Kombination mit schwarzen, blauen und
grauen Farbsanden eignet und Braun, das farblich gut zu Rot, Gelb, Grau und Schwarz passt. Der Anteil an Splitt sollte
mindestens 30 % betragen.
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Fullstoffe

Die physikalischen Eigenschaften und die Verarbeitung von Beschichtungsmassen, Beldgen und Moérteln werden ganz
maBgeblich von der Art, Beschaffenheit und KorngréBe der Fullstoffe bestimmt.

Alle Rezepturen und Mischungsempfehlungen der verschiedenen Beschichtungssysteme sind aufgrund langjéhriger
Erfahrungen von Silikal entsprechend ausgearbeitet. Flillstoffe, die von Silikal als Fertigmischung oder Einzelfraktion
empfohlen werden, sind auf ihre Eignung geprift und freigegeben. Werden handelsuibliche Produkte anderer Zulieferer
eingesetzt, mussen diese auf deren Eignung hin geprift und von Silikal freigegeben werden. Dies gilt nicht nur fur die
Beschaffenheit eines einzelnen Fllstoffs, sondern auch fir die gesamte Mischrezeptur inklusive des Bindemittels.

Grundsétzlich bestehen Flllstoffe aus mineralischen Gesteinen in Form von Sand, Splitt oder Mehlen. Quarz ist in jeder
Form ein idealer Flllstoff, da er nicht nur hohe Festigkeiten mit sich bringt, sondern auch chemisch besténdig und
farbneutral ist. Nachteil sind die erhdhten SicherheitsmaBnahmen zur Vermeidung von Staubentwicklung. Calcit, Kreide
oder Schwerspat sind nur als Mehl interessant, da deren Grobkorn sehr leicht unter Belastung zerstort wird.

Auch die duBere Form des Flillstoffs hat einen merklichen Einfluss auf den Verlauf der Beschichtungsmasse.
Selbstverlaufende Systeme mussen immer eine gewisse Menge mehlartigen Fillstoffs enthalten sowie eine abgestufte
Sieblinie verschiedener, rundgeformter Sande unterschiedlicher KorngréBe. Dagegen dirfen kellengeglattete Beladge
kein Mehl enthalten, da sonst die Masse sehr schnell am Verlegegerét anhaftet. Splitt als Grobkorn ben&tigt mehr
Bindemittel als Rundkorn und 1Bt sich auch nicht gut glatten, da die Oberflaiche immer wieder beim Abziehen aufreif3t.
Dagegen erhéht Splitt die Rutschfestigkeit, wenn er lediglich als Abstreusand eingesetzt wird.

Fullstoffe mussen feuergetrocknet sein, da Feuchtigkeit die Partikelhaftung reduziert, die Beschichtungsmasse schnell
thixotrop werden lasst (schlechter Verlauf) und die WeiBfleckenbildung férdert. Abstreusande, egal ob Rundkorn oder
Splitt, missen staubfrei sein, das heiBt, die KorngréBenverteilung muss sehr eng gewahlt werden, da feinere Partikel
wie eine Trennlage fir die nachfolgende Versiegelung wirken. Fir das Einstreuen gelten gewisse Grenzen in der unteren
KorngroBe. Die Fraktion 0,7 — 1,2 mm ist in jedem Fall vorzuziehen. Bei solchen Bindemitteln, die eine hohe Reaktivitat
aufweisen, z. B. SILIKAL® Harz RU 727, ist auch noch ein Einstreukorn von 0,3 — 0,8 mm zul&ssig.

Wird der Flllgrad Gberschritten oder die Sieblinie nicht eingehalten, treten Hartungsstérungen auf. Das gleiche gilt auch
fur Flllstoffe, die oberflachenbehandelt (z. B. hydrophobiert) sind.

Geférbte Quarzsande

Geféarbte Quarzsande anderer Hersteller sind besonders im Hinblick auf Bestandigkeit gegentiber MMA und Wasser
zu prufen. Darliber hinaus muss sichergestellt sein, dass z. B. Epoxid-gecoatete Sande keine solchen Aminhérter
enthalten, die ihrerseits eine Hartungsstérung beim Einsatz von Silikal-Methacrylatharzen auslésen. Ahnliches gilt
auch fur wasseremulgierbare Bindemittel. Gegebenenfalls ist auf einen anderen Lieferanten auszuweichen. Andere
Bindemittelliberziige wie Wasserglas, Dispersionen oder |8sliche Polymere dirfen auf keinen Fall eingesetzt werden.
Farbsande aus dem Hause Silikal (SILIKAL® Fillstoff FS oder FM) sind ausreichend gepriift und geeignet.

Farbchips

Farbchips kénnen ebenfalls je nach verwendeten Bindemitteln zu Hartungsstérungen neigen. Auch hier diirfen keine
stérenden Pigmente (RuB) oder dispersionsgebundenen Bindemittel eingesetzt werden. Wir empfehlen deshalb aus-
schlieBlich geprifte Farbchips aus dem Hause Silikal. (= siehe separat erhéltliches Heft ,,Farbkonzepte)

Pigmente

Zur Einfarbung kommen tberwiegend anorganische Pigmente (Farbpulver) in Betracht. Sie werden zusammen mit den
Fullstoffen in das Harz eingeriihrt. Dabei ist auf eine klumpenfreie Dispergierung zu achten. Dies gilt insbesondere flr
Mischungen, die keinen Sand als Grobkorn beinhalten, z. B. Versiegelungen.

Die Zusatzmenge ist abhéangig von der Art des Pigmentes und von der gewlinschten Schichtdicke. Bei Beschichtungen
Uber 2 mm reichen 2 — 5 % aus. Hingegen werden mindestens 10 % Pigment fiir diinne Versiegelungen von 0,5 mm
bendtigt. Auch fir Pigmente gilt absolute Trockenheit.

Silikal-Pigmentpulver sind gepriift und kénnen in vielen Standard-RAL-Farbténen geliefert werden.

(= siehe separat erhéltliches Heft ,,Farbkonzepte)

RuB ist als Schwarzpigment nicht geeignet, da Hartungsstérungen auftreten. Dies gilt auch flir graue Farbtdne, die
neben Titandioxid als WeiBpigment auch Schwarzpigment enthalten.

Von der Verwendung von nicht gepriiften Pigmentpulvern raten wir ab, da diese eventuell zu Unvertraglichkeiten
mit den Silikal-Harzen, z. B. Aushdrtungsstérungen, fitlhren kénnen.
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Sonstige Hinweise
Metallbronzen oder Flitter sind bedingt tauglich. Hier ist im Einzelfall mit uns Ricksprache zu nehmen.

Metallpulver sind &hnlich wie Bronzen aufgebaut und kénnen interessante technische Effekte ermdglichen. Besonders
ist hier das Aluminiumpulver bzw. der AluminiumgrieB hervorzuheben, womit die Warmeleitfahigkeit drastisch verbessert
werden kann. Moértel, die fast ausschlieBlich auf Aluminium aufgebaut sind, kdbnnen so im Warmebau die Funktion und
das Aussehen von Metallen annehmen. Auch die elektrischen Eigenschaften, z. B. die Ableitfahigkeit oder das elektro-
statische Verhalten, kbnnen begtinstigt werden.

Flugasche oder Hohlglasfiillstoffe sind flir gewisse Anwendungen begrenzt tauglich. Ndheres erfahren Sie von uns
auf Anfrage.

Glasperlen kdnnen wie Quarzsand eingesetzt werden. In die Mischung eingerihrt, verbessern sie den Verlauf einer
Masse. Als Abstreugut in die Oberflache gestreut, verbessern sie die Lichtreflexion bei Dunkelheit (StraBenbau, Boden-
und StraBenmarkierungen). Glasperlen sollten wegen ihrer sehr glatten Oberflache allerdings silanisiert sein, um eine
verbesserte Haftung auch zum Methacrylatharz zu ermdéglichen. Reflexionsschichten aus Glasperlen durfen nicht mit
Versiegelung Uberdeckt werden.

Thixotropiermittel, auch Stellmittel genannt, verhindern ein WegflieBen in der Vertikale oder auf Gefélleflachen. Diese
werden in den empfohlenen Mengen mit Flllstoff und Pigment gemeinsam eingerihrt, bis der gewtinschte Effekt der
Thixotropie erreicht wurde. Eine Uberdosierung kann zu einem erhdhten Einschluss von Luftporen filhren, so dass die
Hartung darunter leidet. Dies ist ganz besonders bei Kieselsduren der Fall. Mikronisierte Textilfasern sind daher besser
geeignet. Wir empfehlen SILIKAL® Stellmittel TA 1 bzw. TA 2.

Gewebe und Fasern aus Glas, Kohlenstoff oder Textil konnen physikalisch entweder in die Schicht eingearbei-

tet oder als geschnitzelte Faser in die Masse eingerUhrt werden. Feinere Fasern, egal auf welcher Basis, erhéhen die
Viskositat und erfiillen ab einem gewissen Punkt die Aufgabe eines Stelimittels. Geringere Mengen von langeren Fasern
erhdhen die mechanische Festigkeit. Kohlenstofffasern verbessern die elektrische Leitfahigkeit. Gittergewebe missen
dagegen ausreichend offen gewebt sein, damit sich die Zwischenrdume vollstédndig mit Harz vollsaugen kénnen. Fasern
und Gewebe dirfen keine Dispersionsschlichten enthalten, da sonst Hartungsstérungen vorprogrammiert sind.

Baustahl ist in jeder Form zum Einlegen geeignet. Ob als Matte oder Stab, es werden die gleichen Effekte erzielt wie
bei Stahlbeton. Um ein stabiles Geflige zu erreichen, ist naturbedingt nur ein dickschichtiger, hochgefiillter Mortel

(z. B. SILIKAL® Reaktionsharzmértel R 17) geeignet. Allerdings muss auf eine ausreichende Uberdeckung geachtet
werden. Zur kraftschllssigen Verankerung an Seitenbacken im Betonbau kénnen auch Dibelanker gesetzt werden, an
denen die mechanische Verankerung des Mdrtels verbessert wird. Sie sind natirlich auch in der Horizontale an kriti-
schen Punkten eines Bauwerks mdglich, z. B. an Turdurchfahrten, im Schwerlastbereich oder bei Gefahr der schlechten
Haftung zum Untergrund.
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Chemische Bestandigkeit

Die in der nachfolgenden Tabelle genannten Daten gelten fiir Raumtemperatur (ca. +20 °C) und dienen der Orientierung.
Aufgrund der Vielzahl der praktisch verwendeten Rezepturen — z. B. im Reinigungs- und Desinfektionsbereich — sowie
mdglicher Wechselwirkungen von mehreren vor Ort eingesetzten Chemikalien untereinander kann keine pauschale oder
individuelle Gewahrleistung Gibernommen werden. Die chemische Besténdigkeit einer Beschichtung wird auch durch
die verwendeten Fullstoffe und Pigmente beeinflusst. Im Einzelfall sind aus diesen Griinden unbedingt eigene Versuche

durchzufiihren.

Chemikalien kénnen unter Umstéanden zu Verfarbungen fiihren, ohne jedoch das Material anzugreifen.

Es ist auch zu beachten, dass die Aggressivitat von Sauren und anderen Chemikalien mit steigender
Temperatur zunehmen kann. Ebenfalls ist es moglich, dass Sauren auf dem Boden durch Verdunsten oder
Feuchtigkeitsaufnahme ihre Konzentration verdndern und dann aggressiver reagieren kénnen.

Die in der Praxis auftretenden Belastungen zeigen oftmals héhere und langere Temperaturbeanspruchungen und fiihren
daher u. U. zu abweichenden Ergebnissen. Fir diesbezugliche Fragen steht die Anwendungstechnische Abteilung von

Silikal gerne zur Verfligung.

Prifmedium

Alkalien:

Ammoniak 10 %
Ammoniak 25 %
Ammoniak, alkoholisch
Kalilauge 10 %

Kalilauge 50 %

Kalkmilch (Calciumhydroxid)
Natronlauge 10 %
Natronlauge 50 %

Sauren:

Ameisensaure 10 %
Ameisensaure 30 %
Borsédure 3 %
Chromsaure 20 %
Chromsaure 40 %
Essigséure 10 %
Essigsédure 25 %
Essigsaure 30 %
Essigséure 80 %
Fettsaure (Talolfettsaure)
Milchsaure 30 %
Oxalsaure 10 %
Phosphorséure 40 %
Phosphorsaure konz. (85 %)
Salpetersdure 10 %
Salpetersdure 30 %
Salpetersdure, konz. (65 %)
Salzsaure 10 %
Salzsaure, konz. (36 %)
Schwefelsaure 30 %
Schwefelsaure 50 %
Schwefelsdure 80 %
Zitronensaure 30 %
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Priifmedium

Lésemittel:
Benzin, Normal
Benzin, Super
Benzol

Biodiesel
Butanol
Butylether
Chloroform
Cyclohexan
Dibutylphthalat
Dioctylphthalat
Diesel6l/Heizol
Ethylacetat
Ethylalkohol 10 %
Ethylalkohol 96 %
Glycerin

Heptan

Hexan
Isopropylalkohol
Kerosin
Lackbenzin (Testbenzin)
Methanol
Methylenchlorid
Monochlorbenzol
n-Propylacetat
Perchlorethylen
Petroleum
Phenol

Styrol

Terpentin

Toluol
Trichlorethylen
Xylol
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Prifmedium SILIKAL® SILIKAL® SILIKAL®  Priifmedium SILIKAL® SILIKAL® SILIKAL®

Harz Harz Harz Harz Harz Harz
RU727, RT1, RE 77 RU727, RT1, RE 77

R 62, R 72 R 62, R 72

R 81 R 81
Wasser und wissrige Ole und Fette:
Lésungen: Blut + + +
Abwasser (Fakalia) + + + Bohréle (o) (o] +
Chlorwasser + + + Hydraulikl (z. B. Skydrol B 500) (o) (0] (o)
Formaldehyd 37 % + + (o] Leindl + + +
Gefrierschutzmittel (glykolhaltig) (o] + + Mineraldl + + +
Leitungswasser + + + Olivendl + + +
Meerwasser + + + Pflanzliche Fette + + +
Natriumchlorid 5 % + + + Rizinusol + + +
Natriumchlorid geséttigt + + + Rohdl + + +
Natriumhypochlorit 15 % + + + Tierische Fette + + +
Natriumcarbonat (Soda) + + +
Seifenlésung + + + Reinigungsmittel:
Wasser deionisiert + + + Chlorbleichlauge 15 % + + +
Wasser +80 °C (o] o (0] FEWA® + + +
Wasserstoffperoxid 30 % + + (o0} Fleckenwasser = = =
Wasserstoffperoxid 80 % (0} (o) = PERSIL® + + +

PRIL® + + +

Getranke: P3 + + (o)
Bier + + + P3 ASEPTO® + + (o)
Branntwein 40 Vol.-% (0} + i REI® + + +
GemUsesaft + + + Sagrotan® 5 % (o) (o) +
Limonaden + + + Salmiakgeist + + +
Milch + + + Seifenwasser + + +
Traubensaft + + + TOLO® + + +
Wein + + +
Beurteilung

+ besténdig Aufgrund der Vorpriifung erscheint eine Dauerbelastung des
Beschichtungswerkstoffes mit diesem Medium méglich.
Chemikalien kénnen zu Verfarbungen oder zur Veranderung
des Glanzgrades fiihren, ohne jedoch das Material anzu-
greifen.

(0] bedingt besténdig Eine Dauerbelastung ist nicht mdglich, weil bei Idngerer
Einwirkungsdauer starke Erweichungen oder Quellungen
vorkommen kénnen. Kurzfristige Beanspruchungen
(ca. 1 — 2 Stunden) sind mdglich.

- unbesténdig Auch bei kurzzeitiger Beanspruchung kénnen bereits
Schéden auftreten.
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Schutz- und SicherheitsmaBnahmen

Boden gut, alles gut!

Vorbemerkungen

Silikal-Reaktionsharze sind bei sachgemaBer Handhabung sicher, unproblematisch und gesundheitlich unbedenklich.
Trotzdem erfordert der Umgang mit ihnen, wie mit anderen Chemikalien auch, die Beachtung von Regeln. AuBerdem
wird der Hersteller vom Gesetzgeber verpflichtet, entsprechende Hinweise aufzudrucken und in Datenblattern bekannt
zu geben.

Beim Verarbeiten von Silikal-Reaktionsharzen sind einwandfreie arbeitshygienische Verhéltnisse am Verarbeitungsort
unbedingte Voraussetzung flir deren gefahrlose und sichere Handhabung. Der Verarbeitungsort und seine Umgebung
sind sauber und Ubersichtlich zu halten. Lebensmittel und Tabakwaren sowie persdnliche Kleidungsstlicke gehdren
nicht an den Arbeitsplatz. Das Tragen von Arbeitsschutzkleidung, Schutzbrillen und Schutzhandschuhen sollte selbst-
verstandlich sein. Harzverschmutzte Arbeitskleidung ist umgehend zu wechseln. In den Arbeitspausen und besonders
vor dem Essen sind die Hande griindlich zu reinigen. Die zur Ersten Hilfe erforderlichen Mittel wie Verbandskasten,
Augenwaschflasche etc. missen am Arbeitsort griffbereit vorhanden sein. Fir eine ausreichende Bellftung (Quer-
beliiftung) mit Frischluft wahrend der Ausfiihrungsarbeiten ist zu sorgen. Die auf den jeweiligen Gebinden vorhandenen
Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge sind zu beachten. Weitere Informationen sind den EU-Sicherheitsdaten-
blattern zu entnehmen, die jeder Materiallieferung in der jeweils giltigen Fassung beigefligt sind.

Feuergefahrlichkeit

lich. Am Arbeitsort muss strengstens
darauf geachtet werden, dass

- wahrend der Arbeit nicht geraucht wird,

- in der Nahe kein offenes Licht vorhan-
den ist, z. B. Ziindflammen von Gashei-
zungen, sowie keine elektrischen Gerite
wie Radios, Mobiltelefone usw.

- elektrostatische Aufladungen vermieden
werden

- keine Funkenbildung, z. B. durch Schlei-
fen oder SchweiBen, stattfinden kann.

2 Silikal-Reaktionsharze sind feuergefahr-

Die Arbeitsstelle ist durch Aufstellen entsprechender Verbotsschilder zu kennzeichnen und abzusichern.

Emissionen

Beim Verlegen von Silikal-Reaktionsharzen verdunstet eine bestimmte Menge an Methylmethacrylat. Dies kann als
Geruchsbelastigung empfunden werden.

Der MAK-Wert (maximale Arbeitsplatzkonzentration) ist die h6chstzulassige Konzentration von MMA-Dampf am
Arbeitsplatz, die nach dem gegenwaértigen Stand der Erkenntnisse auch bei wiederholter und langfristiger, in der
Regel 8-stiindiger Einwirkung im Allgemeinen die Gesundheit der Beschiftigten nicht beeintrachtigt.

Es wird empfohlen, den MAK-Wert an der Baustelle zu Uberpriifen. Messungen lassen sich mit Prifréhrchen relativ
einfach durchfiihren (Hersteller: z. B. Drager®, Libeck).

Empfohlen wird grundsétzlich Atemschutz beim Anmischen, Transport und Beschichten (Filterklasse A 1 oder A 2),
wobei vorzugsweise Filtergerédte mit Geblase und Haube oder Helm (,Airstream-Helme") einzusetzen sind. Diese unter-
liegen nicht den Tragezeitbegrenzungen nach Nr. 6.3 der ZH1/701 ,Regeln fiir den Einsatz von Atemschutzgeraten®
sowie den arbeitsmedizinischen Vorsorgeuntersuchungen nach dem berufsgenossenschaftlichen Grundsatz G26 und
dem Fihren einer Vorsorgekartei nach VBG 100.

Da gemaB § 19 der GefStoffV das Tragen von Atemschutzgeraten keine stdndige MaBnahme sein darf, ist eine entspre-
chende Ausnahmegenehmigung bei dem zustandigen Gewerbeaufsichtsamt einzuholen.

Silikal Allgemeine Information

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH
August 2017 B Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt SUS \ +49 (0)6182/9235-0 « +49 (0) 6182 /92 35-40

Blatt 1 von 2 @ www.silikal.de @ mail@silikal.de




Schutz- und SicherheitsmaBnahmen

Boden gut, alles gut!

Sicherheitstechnische Daten von Methylmethacrylat (MMA)

Flammpunkt: +10 °C

Untere Explosionsgrenze: 2,1 Vol.-%

Obere Explosionsgrenze: 12,5 Vol.-%

Zundtemperatur: +430 °C

Zindgruppe: G2bzw. T2

MAK-Wert: 50 ppm bzw. 210 mg/m? bzw. 0,005 Vol.-%

Kontakt mit den Augen
Grundsétzlich empfehlen wir das Tragen von Schutzbrillen. Sollten dennoch Harzspritzer ins Auge gelangen, ist lange
mit viel klarem Leitungswasser zu spulen. Ein Augenarzt sollte zu Rate gezogen werden.

Kontakt mit der Haut

Das Tragen von Schutzhandschuhen sollte selbstversténdlich sein. Freiliegende Hautpartien sind mit einer geeigneten
Schutzcreme einzureiben. Auf die Haut gelangte Spritzer werden mit saugféhigem Papier abgetupft. Dann wird die Haut
mit viel Wasser und milder Seife gewaschen, abgetrocknet und mit Hautcreme eingerieben.

Erste Hilfe
siehe EU-Sicherheitsdatenblatter.

Merkblatter der Berufsgenossenschaft Chemie:
M 001: ,Organische Peroxide“

M 004: ,Reizende Stoffe — dtzende Stoffe”

M 017: ,Umgang mit Lésemitteln®

M 042: ,Verhltung gewerblicher Hauterkrankungen®

T 005: ,Umgang mit leeren Gebinden*

Bezugsquelle: Jedermann-Verlag, Postfach 10 31, 69021 Heidelberg

Weiterhin ist zu beachten:
VBG 23 ,Verarbeiten von Beschichtungsstoffen“ (muss zwingend notwendig am Arbeitsplatz ausliegen).

LASI / ALMA Empfehlung LV 19:
~Beschichten von IndustriefuBbdden und anderen groBen Flachen in Innenrdumen mit Methylmethacrylat
(MMA-Harzen).“

Bei Verwendung von quarzmehlhaltigen Fullstoffen sind die in den Sicherheitsdatenblattern genannten
Sicherheitshinweise und VorsichtsmaBnahmen zur Staubvermeidung zu beachten.
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Lagerung und Transport

Boden gut, alles gut!

Lagerung

Silikal-Harze sind niedrigviskose Methacrylatharze mit monomeren Estern der Acryl- und Methacrylséure, insbesondere
Methylmethacrylat (MMA). Der Anteil an monomerem MMA bestimmt die Lagerungs- und Transportvorschriften. Flr
andere Produkte, die keine Methacrylsaureester enthalten, wie z. B. Epoxide oder Polyurethane, gelten teilweise andere
Vorschriften, die im Einzelfall aus den Sicherheitsdatenblattern oder auf Anfrage einzusehen sind.

Silikal-Harze mit monomerem MMA sind feuergefahrlich.

Beziiglich einer sicheren Handhabung von Silikal-Harzen sei auf unsere Sicherheitshinweise ,,Schutz und Sicherheits-
maBnahmen“ hingewiesen. Aufgrund der Feuergefahrlichkeit sollen Silikal-Methacrylatharze von offenen Ziindquellen
ferngehalten werden. Sie sind kuiihl, vor direkter Sonneneinwirkung geschitzt, méglichst bei Temperaturen unter +20 °C
in geschlossenen Gebinden zu lagern. Fir eine ausreichende Belliftung der Lagerrdume ist stets Sorge zu tragen. Bei
Beachtung dieser Hinweise betrégt die Lagerféhigkeit der Silikal-Harze im ungeéffneten Originalgebinde mindestens

6 Monate. Durch das Lagern bei tiefen Temperaturen Uber l&ngere Zeit kann es zum Abscheiden von Teilmengen gelds-
ter Paraffine auf der Harzoberfliche kommen. Ein Umrihren der Gebinde vor Gebrauch ist in diesen Fallen erforderlich.
Fir die Lagerung gelten bestimmte Mengenbegrenzungen. Lagerplétze ab einer bestimmten GroBe sind anmelde- bzw.
genehmigungspflichtig.

Transport
Silikal-Harze sowie SILIKAL® Harterpulver unterliegen den Transportvorschriften der

GGVSE / ADR (StraBe)

GGVBinsch / ADNR (Binnenwasserstraen)
GGVSee / IMDG (Hochsee)

ICAO-Ti / IATA-DGR (Luft).

Sie sind nach diesen Vorschriften zu verpacken, zu kennzeichnen, zu verladen, zu beférdern und zu entladen.

A) Verpackung

(1) Die Verpackungen missen so hergestellt und so verschlossen sein, dass unter normalen Beforderungsbedingungen
das Austreten des Inhalts aus der versandfertigen Verpackung, insbesondere infolge Temperaturwechsels,
Feuchtigkeits- oder Druckanderung, vermieden wird. Den Versandstiicken diirfen auen keine gefahrlichen Stoffe
anhaften. Diese Vorschriften gelten fiir neue Verpackungen und fiir solche, die wiederverwendet werden.

(2) Die Teile der Verpackungen, die unmittelbar mit gefahrlichen Stoffen in Berliihrung kommen, duirfen durch
chemische oder sonstige Einwirkungen dieser Stoffe nicht beeintréchtigt werden; gegebenenfalls missen sie mit
einer geeigneten Innenauskleidung oder -behandlung versehen sein.

Diese Teile der Verpackungen dirfen keine Bestandteile enthalten, die mit dem Inhalt gefahrlich reagieren, geféahr-
liche Stoffe bilden oder Teile erheblich schwéachen kénnen.

(8) Jede Verpackung, mit Ausnahme der Innenverpackungen von zusammengesetzten Verpackungen, muss einer
Bauart entsprechen, die nach den Vorschriften in Abschnitt IV geprift und zugelassen ist. Serienm&Big hergestellte
Verpackungen muissen der zugelassenen Bauart entsprechen.

(4) Werden Verpackungen mit Flissigkeiten gefillt, so muss ein fillungsfreier Raum bleiben, um sicherzustellen, dass
die Ausdehnung der Flissigkeit infolge der Temperaturen, die bei der Beférderung erreicht werden kénnen, weder
das Austreten der Flissigkeit noch eine dauernde Verformung der Verpackung bewirkt.

B) Kennzeichnung
Auf den einzelnen Versandstlicken sind Gefahrgutzettel nach folgenden Vorschriften anzubringen:

(1) Die Zettel1,2,3,4.1,4.2,4.3,5.1,5.2,6.1,6.2,7,7 B, 7 C, 8 und 9 inkl. UN-Nr. mlssen die Form eines auf die
Spitze gestellten Quadrats mit einer Seitenldnge von 10 cm haben. Sie sind mit einem ununterbrochenen schwarzen
Strich zu versehen, der in 5 mm Abstand vom Rand entlang lauft. Die fir das Anbringen an festverbundenen
Tanks, Aufsetztanks, Containern und Wechselbriicken bestimmten Gefahrgutzettel missen eine Seitenlange von
mindestens 25 cm haben.

(2) Die Zettel 10, 11 und 12 missen die Form eines Rechtecks im Normalformat A5 (148 x 210 mm) haben. Zettel auf
Versandstiicken dirfen bis zum Normalformat A7 (74 x 105 mm) verkleinert sein.

(3) In der unteren Halfte der Gefahrgutzettel muss sich die Zahl der Gefahrgutklasse befinden, die auf die Art der Gefahr
hinweisen.

(4) Die Gefahrgutzettel, die nach den Vorschriften dieser Anlage erforderlich sind, sind auf Versandstiicke und
festverbundene Tanks aufzukleben oder in einer anderen geeigneten Weise zu befestigen. Nur wenn die auBere
Beschaffenheit eines Versandstlickes dies nicht zulédsst, diirfen sie auf Pappe oder Tafelchen aufgeklebt werden, die
aber an dem Versandstiick fest angebracht sein missen. Statt Zetteln dirfen an den Versandpackungen und an den
festverbundenen Tanks auch dauerhafte Gefahrgutzeichen angebracht werden, die den vorgeschriebenen Mustern
genau entsprechen.
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Lagerung und Transport

(5) Versandstiicke mit Silikal-Reaktionsharzen, Aceton oder MMA-Reiniger miissen mit einem Zettel nach Muster 3
versehen sein:

Versandstlicke mit SILIKAL® Harterpulver miissen mit einem Zettel nach Muster 5.2 versehen sein:

C) Verladung

Es sind nur unbeschadigte und den Vorschriften entsprechend verpackte und gekennzeichnete Versandstiicke zum
Transport zugelassen.

— Schriftliche Weisungen, falls nétig, sind dem Fahrzeugflhrer zu Ubergeben
— Wabhrend des Verladevorganges ist ein absolutes Rauchverbot einzuhalten.

— Es sind nur Fahrzeuge zur Beladung zugelassen, die den Vorschriften entsprechen und die entsprechende
Ausrlstung mitflihren. Dies ist vom Verlader zu kontrollieren.

— Das Ladegut ist auf der Ladeflache gegen Umfallen und Verrutschen zu sichern.
— Falls nétig, sind Warntafeln anzubringen.

Der Verlader ist mitverantwortlich, dass alle in den einzelnen Vorschriften genannten Bestimmungen fir die Beladung
und den Transport eingehalten werden.

Beférderung gefahrlicher Giiter im PKW/Kombi

Die Beforderung geféhrlicher Guter im PKW oder Kombi ist sowohl im privaten als auch im gewerblichen Bereich tag-
liche Praxis. Auch in der chemischen Industrie werden kleinere Gefahrgutmengen haufig im PKW transportiert
(z. B. AuBendienst durch die Mitnahme von Proben).

Fir die Befoérderung gefahrlicher Giter auf der StraBe gelten die Transportvorschriften unabhangig davon, ob die
Beférderung mit dem LKW oder dem PKW durchgefiihrt wird. Allerdings sind PKWs fiir den Transport gefahrlicher Giter
weniger geeignet, da sie in erster Linie fir die Personenbeférderung ausgelegt sind.

Alle an der Befoérderung gefahrlicher Guter Beteiligten haben die nach Art und AusmaB der Gefahren erforderlichen
Vorkehrungen zu treffen, um Schadensfalle zu verhindern und bei Eintritt eines Schadens dessen Umfang so gering wie
maoglich zu halten.

Folgende Anforderungen sind vor Fahrtantritt zu beachten:
1. Keine Zusammenpackung von Gutern, die geféhrlich miteinander reagieren kénnen.

2. Das Ladegut ist so zu sichern, dass es seine Lage wahrend der Beférderung nicht oder nur geringfligig verandern
kann (z. B. formschlussige Verladung, Sicherung durch Zurrgurte usw.).

Verstauung getrennt vom Fahrer (z. B. im Kofferraum).

GleichméBige Lastverteilung.

OrdnungsgeméaBer Verschlusszustand der Verpackung.

Keine Beforderung von Verpackungen, die beschadigt oder undicht sind oder an denen auBen Produkt anhaftet.
Mitfuhren eines Feuerléschers. (Empfehlung bei einer Menge an Benzoylperoxid > 1 kg)

Uberpriifung der Versicherungsdeckung. Nachfrage bei der Versicherung, ob bei einem Schadensfall mit Gefahrgut
ausreichend Versicherungsschutz besteht.

© N o o ko

9. Fahrzeuge nicht in praller Sonne parken.
10. Mengenbegrenzung beachten.
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Lagerung und Transport

Boden gut, alles gut!

D) Beférderung (StraBBe)

— Alle zur Befoérderung notwendigen Papiere sind mitzufiihren.

— Der Fahrer muss Uber die Gefahren unterrichtet und entsprechend geschult sein.

— Eine Personenbeférderung ist bei kennzeichnungspflichtigen Fahrzeugen nicht erlaubt.

Zudem sind alle anderen Bestimmungen (z. B. Halten u. Parken) der einzelnen Vorschriften zu beachten.

E) Entladung

- Wahrend des Entladevorganges ist ein absolutes Rauchverbot einzuhalten.
— Falls nétig, ist die Ladeflache umgehend zu reinigen.
— Ist kein Gefahrgut mehr im Fahrzeug, sind Warntafeln und Unfallmerkblétter zu entfernen.

Zudem sind alle Bestimmungen der Vorschriften zu beachten. Im Allgemeinen ist eine Schulung des mit dem Transport
gefahrlicher Guter betrauten Personals in Hinsicht auf Unfélle beim Transport geféhrlicher Guter vorgeschrieben.

AbschlieBend wird darauf hingewiesen, dass diese Aufstellung bei weitem nicht das gesamte Transportrecht abdeckt.
Fir weitere Informationen steht der Silikal-Gefahrgutbeauftragte gerne zur Verfligung.
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Allgemeine Reinigungshinweise

Boden gut, alles gut!

Allgemeines

Je nach Art des Industriezweiges unterscheiden sich IndustriefuBbdden, Verschmutzungsarten, Anforderungen an den
Hygienegrad usw. In der nahrungsmittelverarbeitenden Industrie findet man z. B. andere Béden und Verschmutzungs-
arten als in der metallverarbeitenden Industrie oder im Ausstellungsbereich.

Auch innerhalb eines Industriezweiges gibt es verschiedene Nutzungszwecke, die unterschiedliche Reinigungsmetho-
den erfordern.

Die GréBe der Flache ist in der Regel dafiir entscheidend, ob die Reinigung manuell oder maschinell durchgefihrt wird.
Beeinflusst wird das zur Anwendung kommende Reinigungsverfahren durch

— Art des Industriezweiges

— Nutzung innerhalb eines solchen Industriezweiges
— GroBe der zu reinigenden Flache

— Beschaffenheit des Industriebodens

— Verschmutzungsarten

- Verschmutzungsgrad

— Zugénglichkeit der zu reinigenden Flache

— Anforderung an den Hygienegrad

Reinigungsmittel

Die Wahl des Reinigungsmittels und -verfahrens hangt in erster Linie von der Art der Verschmutzung ab. Grundséatzlich
geeignet sind alle alkalischen Reinigungsmittel, gleichgultig ob auf Natrium- oder Kaliumhydroxidbasis. Tenside und
Hypochloritzusatze haben in der Regel keinen negativen Einfluss auf Silikal-Methacrylatharz-Beschichtungen.

Zum Entfernen von Kalkflecken kann z. B. Salzs&ure oder Essigsaure (max. 10%ig) benutzt werden. Ein anschlieBendes
Nachspllen mit klarem Wasser ist allerdings notwendig.

Hohe Reinigungsmittelkonzentrationen z. B. auf Ammoniak/Salmiak-Basis oder von Salpetersaure kénnen Trilbungen
oder farbliche Verdnderungen des Bodens bewirken, ohne diesen jedoch anzugreifen.

Empfindlich reagieren Methacrylatsysteme auf Alkohole. Ebenso ist bei allen organischen Lésungsmitteln Vorsicht
geboten. Aromatische und halogenierte Kohlenwasserstoffe diirfen nicht zum Einsatz kommen (= siehe hierzu auch
das Datenblatt ,,Chemische Bestandigkeit®).

Reinigungsgerate

Immer mehr setzen sich zur Nassreinigung von gréBeren Flachen sogenannte Scheuersaugmaschinen durch. Sie erset-
zen das aufwendige Nasswischen mit Fahreimer, Mopp und Presse oder das Nassscheuern mit Scheibenmaschine und
Wassersauger. Bei Scheuersaugmaschinen unterscheidet man zwischen

— Mitganger-Scheuersaugmaschine

— Fahrerstand-Scheuersaugmaschine

— Fahrersitz-Scheuersaugmaschine

Diese Reinigungsmaschinen gibt es in verschiedenen Arbeitsbreiten, Komfortstufen und Preislagen.

Als vorteilhaft haben sich hierbei kontrarotierende Dreischeibenmaschinen erwiesen. Durch den stédndig wechselnden
Einfallswinkel einer jeden einzelnen Borste werden alle Unebenheiten und tiefer liegenden Strukturen von allen Seiten
gereinigt, statt wie bei der herkémmlichen Technik von zwei.

Empfehlenswert ist jedoch auch ein Gerat mit Rollendise. Diese Gerate sind in der Hohe verstellbar, und so kann Uber
die Anpassung der Héhe an die Rauigkeit ein optimales Ergebnis erzielt werden.

Ordnungsgeman versiegelte und unbeschadigte Oberflachen halten in der Regel auch den Belastungen eines Hoch-
druckstrahlers (Betriebsdruck ca. 100 — 130 bar) stand. Der tatsdchliche Druck des auftreffenden Wasserstrahls ist hier
nattrlich abhéngig von der eingestellten Strahlform sowie dem Spriihabstand zur Oberflache und liegt bei Giblichem
Einsatz weit unter dem Betriebsdruck.

Vorsicht ist geboten bei Kanten und in Anschlussbereichen.
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Allgemeine Reinigungshinweise

Boden gut, alles gut!

Beispiel fur ein Reinigungskonzept
Bei der Reinigung von IndustriefuBbdden muss zwischen Unterhaltsreinigung und Grundreinigung unterschieden
werden.

Neue Béden

Neu verlegte Silikal-Bdden sollten vor der Nutzung zunéchst einer Grundreinigung mit einem alkalischen Grundreiniger
unterzogen werden. AnschlieBend kann ein der Nutzung angepasster Pflegefilm auf Basis einer selbsttrocknenden
Wachsemulsion aufgetragen werden. Dieser Pflegefilm bewirkt, dass die Industriebodenbeschichtung durch Verschmut-
zungen nicht direkt angegriffen wird. Zudem wird auch die Trittsicherheit erhdht.

In Nutzung befindliche Béden

In Nutzung befindliche Boden sollten regelméBig einer Unterhaltsreinigung z. B. unter Verwendung eines Reinigungs-
automaten unterzogen werden. Bei stérkerer Verschmutzung kann zur Zwischenreinigung auch wieder ein alkalischer
Grundreiniger eingesetzt werden.

Stark verschmutzte Boden

Hier ist in der Regel eine intensive Grundreinigung mit einem alkalischen Grundreiniger erforderlich. Die Dosierung des
Grundreinigers richtet sich dabei nach dem jeweiligen Verschmutzungsgrad. Grundgereinigte Béden sollten anschlie-
Bend mit einem neuen Pflegefilm geschitzt werden.

Die Silikal-Industriebodenbeschichtungen wurden von diversen Reinigungsmittelherstellern einem intensiven Test unter-
zogen. Das folgende gepriifte Reinigungskonzept soll hier beispielhaft erlautert werden.

Grundreinigung

Bei stark verschmutzten Boden ist eine Grundreinigung mit Indumaster forte IR 42 (Fa. Buzil) notwendig. Die
Dosierung ist verschmutzungsabhangig. Der Belag muss anschlieBend mit klarem Wasser gut nachgespult werden.

Pflegefilm

Das Aufbringen eines Pflegefilms hangt unter anderem von der Oberflachenstruktur ab. Ist eine Beschichtung
erwilinscht, ist S 735 Corridor crystal (Fa. Buzil) in zwei diinnen Schichten zu verwenden, wobei jede Schicht fiir sich
durchgetrocknet sein muss.

Reifenabrieb

Reifenabrieb z. B. durch Gabelstaplerverkehr ist in der Regel unvermeidbar. Die Art des Umgangs und die Fahrweise
mit dem Gabelstapler, die Art der Bereifung sowie die Oberflaichengestaltung (rau oder glatt) haben auf den Grad

des Reifenabriebs einen entscheidenden Einfluss. Leichte Reifenabriebspuren kénnen in den meisten Fallen mit dem
Grundreiniger entfernt werden. Bei hartnéckigen Reifenspuren kann ein Fleckldser, z. B. Buzil® G 502, fiir die partielle
Reinigung eingesetzt werden. Da dieser Reiniger L&semittel enthélt ist beim Umgang auf erhdhte Sorgfalt zu achten
(Einwirkzeit begrenzen; griindliches Nachspilen mit klarem Wasser).

Neben den Reinigern existieren Lésungen zur Vermeidung solcher Verunreinigungen durch Einsatz von speziellen
Reifentypen, die schwarze Reifenspuren im Vorfeld bereits vermeiden.

Die oben genannten anwendungstechnischen Hinweise basieren auf Labor- und Praxisuntersuchungen. Aufgrund der
Vielfalt an mdglichen Verschmutzungen und Anwendungsbedingungen sind die Angaben unverbindlich. Wir empfeh-
len von Fall zu Fall die Riicksprache mit dem Reinigungsmittelhersteller. Die Priifung der Reinigungsmittel auf deren
Eignung ist unerlasslich.

Silikal Allgemeine Information

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH

August 2017 & Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt ARH . +49 (0)6182/9235-0 ¢ +49 (0) 61 82 /92 35-40
Blatt 2 von 2 ® www.silikal.de @ mail@silikal.de




Prifzeugnisse

Die aktuellen Prifzeugnisse befinden sich auf den Silikal-Internetseiten unter www.silikal.de (Downloads/Priifzeugnisse)
und werden dort standig erganzt und aktualisiert.
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Erlauterungen zur Arbeitsstoffverordnung

Silikal-Produkte, die auf Methacrylatharzen (MMA) basieren, sowie das dazu gehérende Harterpulver auf der Basis von
DI-Benzoylperoxid-Pulver 50%ig, unterliegen der Gefahrstoffverordnung (GefStoffV).

Personen, die mit diesen Produkten umgehen, sollten dariiber hinaus unseren Sicherheitshinweis ,,Schutz- und
SicherheitsmaBnahmen* sowie die ,,Sicherheitsdatenblétter” fir die zur Anwendung gelangenden Silikal-Produkte
unbedingt beachten.

Silikal Allgemeine Information

Ausgabe MMA 5.00A Silikal GmbH

August 2017 B2 Ostring 23 63533 Mainhausen
Datenblatt EAV . +49 (0) 61 82/9235-0 @ +49 (0) 61 82 / 92 35-40
Blatt 1 von 1 @& www.silikal.de @ mail@silikal.de




Reaktionsharze und Polymerbeton fiir klasse Boden
in Industrie, Handel, Handwerk, Gewerbe und Ingenieurbau
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Boden gut, alles gut!

Silikal cmon

Reaktionsharze und Polymerbeton
fiir Industriebdden und Ingenieurbau
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